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1. ОСНОВНЫЕ ТЕРМИНЫ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ



Стандартизация - научно-техническая деятельность, направленная на достижение оптимальной степени упорядочения в определенной области посредством установления требований для всеобщего и многократного применения в отношении реально существующих или потенциальных задач.



Важнейшими результатами деятельности по стандартизации являются удовлетворение требований потребителя, повышение качества продукции, процессов и услуг их функциональному назначению, устранение барьеров в торговле, соответствие и содействие научно-техническому и экономическому сотрудничеству. Основные положения по стандартизации в РБ устанавливаются СТБ 1.0-92. "Государственная система стандартизации. Основные положения". Стандартизация осуществляется на пользу и при участии всех заинтересованных сторон. Она базируется на новейших достижениях научно-технического прогресса и осуществляется вместе с ним.



Стандартизация решает поставленные перед ней задачи путем разработки, внедрения стандартов и других нормативных документов по стандартизации (НДС) и проведения государственного надзора за ними.



НДС по стандартизации - документ, содержащий правила, требования, нормы, общие принципы или характеристики, касающиеся различных видов деятельности или их результатов, обязательный в пределах области распространения. Различают два вида НДС:



Стандарт - НДС, разработанный на основе соглашения большинства заинтересованных сторон, в котором устанавливаются для всеобщего и многократного использования правила, общие принципы, характеристики, требования и методы, касающиеся различных видов деятельности или их результатов, и направленный на достижение оптимальной степени упорядоченности в определенной области.



Технические условия - НДС на конкретную продукцию (услугу), утвержденный разработчиком (изготовителем) по согласованию с заказчиком (потребителем).



Государственный надзор - деятельность специально уполномоченных государственных органов по контролю за соблюдением предприятиями (организациями) всех форм собственности, должностными лицами и гражданами обязательных требований НДС к качеству продукции, процессов и услуг.



Стандартизация может осуществляться на нескольких уровнях: международном, межгосударственном, (региональном), национальном (государственном) и на уровне предприятия (объединения, ассоциации, фирмы и т.п., далее предприятия).



СТБ 1.0-92 устанавливаются кроме перечисленных выше также следующие основные термины:



Безопасность - отсутствие недопустимого риска, связанного с возможностью нанесения ущерба здоровью и имуществу.



Взаимозаменяемость - пригодность одного изделия для использования вместо другого изделия, процесса или услуги (далее продукции) в целях выполнения одних и тех же требований.



Охрана окружающей среды - защита окружающей среды от неблагоприятного воздействия продукции, процессов и услуг во время изготовления и прямого применения или утилизации продукции, а также экономической безопасности для жизнедеятельности человека.



Совместимость - пригодность продукции, процессов и услуг к совместному, не вызывающему нежелательных взаимодействий и последствий, превышающих допустимый (заданный) уровень, использованию при заданных условиях для выполнения установленных требований.


2. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ СТАНДАРТИЗАЦИИ



Основные принципы, цели и задачи стандартизации на межгосударственном уровне установлены межгосударственным стандартом ГОСТ 1.0-92 и на национальном уровне (Республика Беларусь) - СТБ 1.0-92. Основными принципами стандартизации на всех уровнях являются:



1. Взаимное стремление всех заинтересованных сторон к достижению согласия по обеспечению оптимального качества продукции.



2. Обеспечение гармонизации требований стандартов всех уровней распространения (категорий).



3. Пригодность стандартов в целях сертификации продукции.



4. Комплексность стандартизации взаимосвязанных объектов путем согласования требований к ним и увязки сроков введения в действие НДС.



5. Обеспечение соответствия стандартов всех категорий современным достижениям науки, техники и передового опыта.



Основными целями стандартизации являются:



1. Защита интересов потребителей и страны в вопросах качества продукции, обеспечение их безопасности для жизни и здоровья людей, охраны окружающей среды.



2. Обеспечение качества продукции в соответствии с достигнутым уровнем развития науки и техники, с потребностями населения и народного хозяйства.



3. Обеспечение совместимости и взаимозаменяемости продукции.



4. Содействие внедрению ресурсосберегающих технологий.



5. Устранение технических барьеров в торгово-экономическом и научно-техническом сотрудничестве, обеспечение конкурентоспособности белорусской продукции на мировом рынке, участие РБ в международном разделении труда.



6. Содействие повышению обороноспособности и мобилизационной готовности страны.



Основными задачами стандартизации являются:



1. Установление оптимальных требований к качеству продукции в интересах потребителя и республики, обеспечивающих безопасность для жизни, здоровья или имущества граждан и охрану окружающей среды.



2. Обеспечение гармонизации требований стандартов РБ с требованиями международных, региональных и национальных стандартов ведущих зарубежных государств.



3. Обеспечение всех видов совместимости и взаимозаменяемости продукции.



4. Унификация на основе установления и применения параметрических и типоразмерных рядов, базовых конструкций, блочно-модульных составных частей изделий.



5. Согласование и увязка показателей и характеристик продукции, ее элементов, комплектующих изделий, сырья и материалов.



6. Снижение материалоемкости и энергоемкости продукции, применение безотходных и малоотходных технологий.



7. Установление метрологических норм, правил, положений и требований.



8. Нормативно-техническое обеспечение испытаний, сертификации, оценки и контроля качества продукции.



9. Ведение и развитие системы классификации и кодирования технико-экономической информации.


3. ОРГАНИЗАЦИЯ РАБОТ ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ. ОРГАНЫ И СЛУЖБЫ СТАНДАРТИЗАЦИИ



Стандартизация может осуществляться на различных уровнях: международном, региональном (в рамках нескольких государств одного региона или объединенных в экономическое сообщество), национальном (на уровне отдельного государства), отраслевом и, наконец, на уровне отдельного предприятия (фирмы, объединения). На каждом из этих уровней существуют своя номенклатура объектов стандартизации и сеть органов, выполняющих конкретные работы.



Координацию всех работ по стандартизации в мировом масштабе осуществляет международная организация по стандартизации (ИСО). В ее состав входит более 150 комитетов, каждый из которых решает вопросы стандартизации в определенной области науки и техники. В него входит также в качестве самостоятельной организации Международная электротехническая комиссия (МЭК). ИСО и МЭК занимаются также через свои комитеты и подкомитеты разработкой международных стандартов и рекомендаций.



На региональных уровнях действует ряд межгосударственных организаций, таких, как, например, СЕН - Европейский комитет по стандартизации, СЕНЭЛЕК - Европейский комитет по стандартизации в электротехнике, ИНСТА - Межскандинавская организация по стандартизации, МСС - Межгосударственный совет по стандартизации СНГ и другие. В их задачи входит координация совместных усилий в области стандартизации, согласование политики в области стандартизации, проводимой  в  этих государствах, разработка НДС в интересах данного региона (сообщества).



В отдельных странах за вопросы стандартизации отвечают специально организованные государством национальные органы по стандартизации. Так, в России это Государственный комитет по стандартизации, метрологии и сертификации, в Японии его функции возложены на Министерство промышленности.



В Республике Беларусь таким центральным координирующим органом является Государственный  комитет  по стандартизации, метрологии и сертификации РБ - (Госстандарт РБ, далее Госстандарт). Он имеет в своем административном подчинении сеть  территориальных органов - центров стандартизации и метрологии (ЦСМ). Часть вопросов, касающихся координации и перспективного планирования работ по стандартизации в РБ (в первую очередь, в сфере промышленности) решает головная организация по стандартизации и сертификации - Белорусский государственный институт стандартизации и сертификации (БелГИСС).



Для решения задач стандартизации в отраслях народного хозяйства в них имеются головные организации по стандартизации, а также органы и службы стандартизации на предприятиях (фирмах, объединениях), в учреждениях и организациях. 



Рассмотрим более подробно задачи, функции и права органов стандартизации, действующих в РБ.



Госстандарт (до 1997г. Белстандарт) был создан в июле 1991 года (ранее его роль играло Белорусское управление Госстандарта СССР). К числу основных задач Госстандарта следует отнести:



организационно-методическое руководство по развитию стандартизации в целом по РБ, проведение конкретных работ по стандартизации на национальном уровне;



организацию и осуществление государственного надзора за внедрением и соблюдением НДС;



организацию и проведение работ по сертификации;



проведение поверки и государственных испытаний средств измерений, а также метрологического надзора за обеспечением единства и достоверности измерений на всех предприятиях вне зависимости от их подчиненности и форм собственности;



осуществление контроля качества экспортируемой продукции;



оказание предприятиям инженерно-технических услуг в вопросах стандартизации;



защиту интересов потребителей и государства в вопросах качества и безопасности продукции, процессов и услуг;



Основными функциями Госстандарта и его органов являются:



проведение работ по стандартизации и определение путей наиболее эффективного  использования научных и технических достижений при их выполнении;



разработка проектов законодательных и нормативных актов, а также методических документов по национальной стандартизации;



оказание методической помощи предприятиям РБ в выполнении ими функциональных обязанностей в области стандартизации;



планирование работ по национальной стандартизации, разработка и утверждение национальных стандартов;



организация государственного надзора за стандартами;



участие в установленном порядке в государственных испытаниях продукции;



осуществление государственного надзора за средствами измерений параметров окружающей среды;



выполнение функций национального органа по сертификации;



осуществление государственного надзора за средствами измерений;



обеспечение всех субъектов хозяйственной деятельности РБ научно-технической информацией по стандартизации, метрологии и сертификации (на платной основе), пропаганда знаний в этих вопросах;



выполнение платных работ по стандартизации, метрологии и сертификации на договорной основе;



подготовка и участие в подготовке кадров в области стандартизации, метрологии и сертификации;



представление РБ в международных и региональных организациях по вопросам стандартизации, метрологии и сертификации.



Естественно, что для решения поставленных перед Госстандартом задач, он должен обладать соответствующими правами. К их числу относится право:



привлекать по согласованию с руководителями предприятий технические средства и специалистов этих предприятий для проведения государственного надзора;



давать разъяснения по вопросам, относящимся к компетенции Госстандарта;



получать от предприятия все необходимые сведения и документацию, необходимую для выполнения Госстандартом его функций;



утверждать национальные стандарты, выдавать разрешения на временные отступления от требований стандартов на продукцию, реализуемую внутри РБ.



Каждый из 14 существующих ныне в РБ центров стандартизации и метрологии выполняет функции, аналогичные функциям Госстандарта применительно к закрепленной за ними территории.



По вопросам, относящимся к области архитектуры и строительства, функции Госстандарта выполняет Госстрой РБ.



Роль научно-методического и координационного центра в каждой из отраслей народного хозяйства РБ играют головные организации по стандартизации, которые могут создаваться не только по отраслевому признаку. В ряде случаев они могут быть межотраслевыми, ориентированными на определенное направление народнохозяйственной деятельности. Административное руководство всеми работами по стандартизации в отраслях могут осуществлять как специально организованные для этого подразделения министерств, так и головные организации.



Перечислим их основные задачи, функции и права.



К числу их основных задач и функций следует отнести:



формирование научно-технической политики по стандартизации в сфере деятельности данной отрасли (министерства или ведомства);



обеспечение технического единства и координации работ по стандартизации в отрасли;



обеспечение гармонизации НДС, разработанных на отраслевом уровне с требованиями международных и национальных НДС;



повышение эффективности работ по стандартизации, проводимых на предприятиях отрасли;



планирование и координацию работ по стандартизации;



разработку и координацию работ по разработке НДС;



проведение работ по проверке, пересмотру и отмене НДС, формирование оптимального фонда таких документов;



проведение экспертизы НДС, разрабатываемых предприятиями отрасли, подготовка отзывов и заключений по проектам НДС, разработанным другими разработчиками, и по отношению к которым они являются заинтересованной стороной;



участие в разработке программ комплексной стандартизации и других научно-технических программ, включающих вопросы стандартизации, подготовка предложений в планы государственной стандартизации;



организацию и проведение ведомственного контроля за внедрением и соблюдением НДС на предприятиях отрасли;



организацию работ по повышению квалификации и подготовке кадров по вопросам стандартизации;



предоставление необходимых сведений в Госстандарт и его органы;



организацию информационного обеспечения предприятий, учреждений и организаций отрасли в вопросах стандартизации;



выполнение конкретных работ по стандартизации по заявкам предприятий на договорной основе.



Они имеют право:



получать от предприятий отрасли всю информацию, необходимую как для планирования работ, так и для контроля за работой предприятия отрасли по вопросам стандартизации;



разрешать спорные вопросы, возникающие между предприятиями отрасли в области стандартизации;



давать заключения о качестве работ по стандартизации, проводимых на предприятии;



выступать в качестве представителя отрасли в вопросах стандартизации на национальном и международном уровнях.



Основную массу работ по стандартизации выполняют службы стандартизации предприятий и организаций. На них возлагается выполнение работ по внедрению НДС, участие в разработке и разработка собственных НДС, контроль за соблюдением НДС в подразделениях предприятия, нормоконтроль всей разрабатываемой на предприятии документации. Организационно службы стандартизации на предприятиях оформляются в виде конструкторских, технологических, научно-исследовательских отделов, лабораторий, групп, численный и качественный состав которых определяется номенклатурой и объемом работ, выполняемых этими службами.


4. КАТЕГОРИИ И ВИДЫ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ


ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ



Стандартизация является одной из составных частей технической политики государства. В соответствии с перечисленными уровнями стандартизации в РБ действуют следующие категории стандартов:



1. Межгосударственные стандарты (ГОСТ) - стандарты, принятые Межгосударственным советом по стандартизации метрологии и сертификации. Они устанавливаются на объекты, представляющие межгосударственный интерес, а именно:



общетехнические нормы и требования, в том числе технический язык, типоразмерные ряды и типовые конструкции изделий общемашиностроительного применения (подшипники, крепеж и др.), совместимые программные и технические средства информационных технологий, справочные данные о свойствах материалов и веществ, классификация и кодирование продукции;



объекты крупных промышленных и хозяйственных комплексов (транспорт, энергетика, связь и др.);



объекты крупных межгосударственных социально-экономических и научно-технических программ (обеспечение водой, создание систем контроля среды обитания, обеспечение электромагнитной совместимости электро- и радиоэлектронных изделий и другие);



взаимопоставляемая продукция, выпускаемая в ряде государств.



В межгосударственные стандарты включают:



требования к качеству продукции, обеспечивающие их безопасность для жизни, здоровья, имущества, охрану окружающей среды;



требования к технике безопасности и производственной санитарии;



требования к совместимости и взаимозаменяемости продукции;



параметрические ряды и типовые конструкции изделий;



основные потребительские (эксплуатационные) свойства продукции, требования к упаковке, маркировке, транспортированию, хранению и утилизации продукции;



методы контроля и испытаний продукции;



требования, обеспечивающие техническое единство при разработке, производстве, эксплуатации (применении) продукции и оказании услуг, в том числе правила оформления технической документации, допуски и посадки, термины, определения и обозначения, метрологические и другие общетехнические правила и нормы;



требования к сохранению и рациональному использованию всех видов ресурсов.



Межгосударственный стандарт распространяется на государства, проголосовавшие за его принятие. Он не налагает каких-либо обязательств на государства, воздержавшиеся от голосования, проголосовавших против принятия стандарта или не заинтересованные в стандарте.



В зависимости от специфики объекта стандартизации и содержания установленных к нему требований предусмотрены следующие виды стандартов:



стандарты основополагающие, устанавливающие общие организационно-методические положения для определенной области деятельности, а также общетехнические требования (нормы, правила), обеспечивающие взаимопонимание, техническое единство и взаимосвязь различных областей науки, техники и производства в процессе создания и использования продукции, охрану окружающей среды, труда и другие общественные требования;



стандарты на продукцию (услуги), устанавливающие требования к группам однородной продукции;



стандарты на процессы, устанавливающие требования к методам (способам, приемам, режимам, нормам) выполнения различного рода работ в технологических процессах на отдельных этапах жизненного цикла продукции (разработки, хранения, транспортирования, эксплуатации, ремонта и утилизации);



стандарты на методы контроля (испытаний, измерений, анализа), устанавливающие методы (способы, приемы, режимы, алгоритмы и др.) проведения испытаний продукции при ее создании, сертификации и использовании (применении).



2. Стандарты Республики Беларусь (СТБ) - это НДС, устанавливающие основополагающие и общетехнические требования, а также требования к группе однородной или конкретной продукции, утвержденные Комитетом по стандартизации, метрологии и сертификации Республики Беларусь (Госстандартом) или Госстроем РБ, (в его компетенции находятся вопросы архитектуры и строительства).



Объектами стандартизации СТБ могут быть:



система стандартизации в РБ и организация работ по стандартизации, метрологии и сертификации;



единый технический язык, используемый на всех этапах жизненного цикла продукции;



элементы крупных научно-технических и социально-экономических программ;



продукция широкого применения для удовлетворения потребностей населения и предприятий РБ, а также поставляемая в другие государства;



предметы снабжения армии и двойного назначения.



СТБ являются обязательными для всех предприятий вне зависимости от их подчиненности и форм собственности, а также  лиц, занимающихся предпринимательской деятельностью без образования юридического лица.



Порядок разработки, утверждения, государственной регистрации СТБ, а также внесения в них изменений регламентируется СТБ 1.2-93. 



Обозначение  СТБ включает в себя индекс стандарта (СТБ) и три группы цифр, первой из которых обозначают номер системы стандартов, второй - номер стандарта в этой системе (он может быть разбит на несколько подгрупп, если в рамках данной системы стандартов предусматриваются подсистемы а также группы стандартов) и третьей - последние две цифры года утверждения или пересмотра стандарта.  В обозначении СТБ, не входящих в системы, первая группа цифр отсутствует.



Обозначение состоит из индекса СТБ и обозначения такого стандарта, но без указания года его утверждения или пересмотра, и после тире,  - года утверждения этого СТБ (например,  СТБ ИСО 87-93). Если же такой СТБ разработан на основе идентичных текстов нескольких стандартов, то в обозначение СТБ входит обозначение только одного из них - основополагающего, а остальные указываются в предисловии к стандарту.



3. Стандарты предприятий, объединений, учреждений, организаций и фирм (СТП), рамками которых и ограничивается сфера их применения, разрабатываются на создаваемые и применяемые только на данном предприятии продукцию и услуги. На поставляемую продукцию они не разрабатываются. Вместе с тем, СТП могут вносить ограничения на применение других НДС более высоких категорий в плане ужесточения требований по сравнению с этими НДС. Обозначение СТП состоит из индекса (СТП) и регистрационного номера (как и в случае СТБ). Могут применяться также и другие индексы, принятые на предприятии.



Помимо стандартов в РБ действуют и другие НДС. К их числу относятся:



руководящие документы по стандартизации (РД);



технические условия (ТУ);



технические описания (ТО);



технические рецептуры (РЦ).



Руководящие документы Республики Беларусь (РД РБ) устанавливают правила, принципы и характеристики в определенной области деятельности. Они утверждаются органом, компетентным в этой области, который одновременно устанавливает и порядок их применения. Если РД разработан в развитие или в дополнение к действующим стандартам, он должен согласовываться с Госстандартом. Держателем оригинала является организация, разработавшая и утвердившая этот документ.



Обозначение РД включает в себя: индекс (РД РБ), установленный номер отрасли, номер РД и год утверждения или пересмотра (например, РД РБ 0210.1-95). Вторая группа цифр может разбиваться на подгруппы и включать номер документа и номер подгруппы.



Технические условия разрабатываются на продукцию, ее составные части и полуфабрикаты, предназначенные для самостоятельной поставки, при отсутствии стандартов на них, а также в случае необходимости дополнения или ужесточения требований, установленных в этих стандартах.  Обозначение ТУ включает в себя индекс (ТУ) и три группы цифр, первая из которых - восьмизначный код предприятия-разработчика (он устанавливается вычислительным центром Государственного комитета РБ по статистике и анализу), а вторая и третья по аналогии с СТП.



ТУ РБ также применяются всеми предприятиями вне зависимости от форм собственности и принадлежности в соответствии с лицензиями на производство и реализацию данной продукции. ТУ на пищевую продукцию и продукцию, выпускаемую серийно, подлежат согласованию и регистрации в органах Госстандарта.



Технические описания (ТО) и технические рецептуры  (РЦ) - это также НДС на конкретную продукцию. Они разрабатываются в случаях, предусмотренных стандартами на эту продукцию или группу такой однородной продукции, или стандартом, устанавливающим порядок постановки на производство простейших товаров народного потребления. В них указывается краткая характеристика (основные параметры), требования к качеству сырья, указания о ценности продукции, требования к ее применению, транспортированию и хранению.



Технические условия, описания и рецептуры утверждаются самим разработчиком продукции и он является владельцем этих документов. Их обозначения аналогичны. Государственной регистрации ТО и РЦ не подлежат и регистрируются самим разработчиком.


5 ПОРЯДОК ОБРАЩЕНИЯ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ


ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ 



Стандартизация в РБ является частью технической политики государства и по этой причине осуществляется на плановой основе. Планы государственной стандартизации составляются на основе государственных планов РБ и предложений и заявок отраслей, предприятий, организаций и заинтересованных лиц и утверждаются Госстандартом. Аналогичным образом осуществляется планирование работ в отраслях. Планы отраслевой стандартизации составляются головной организацией по стандартизации и утверждаются руководителем отрасли.



Планы государственной стандартизации должны обеспечивать:



1. Опережающее проведение работ по стандартизации сырья, материалов, комплектующих изделий, технологий и процессов, от которых зависят параметры качества конечной продукции.



2. Нормативное обеспечение вновь осваиваемых видов продукции.



3. Гармонизацию разрабатываемых в РБ НДС со стандартами более высокого уровня.



Финансирование работ по  планам государственной стандартизации может осуществляться либо из государственного бюджета  через Госстандарт, либо за счет средств заинтересованных юридических или физических лиц. Финансирование работ, выполняемых по планам отраслевой стандартизации, осуществляется отраслями из собственных или других источников.



5.1. Порядок разработки и утверждения стандартов



Порядок разработки и утверждения стандартов регламентируется СТБ 1.2-93. Этим стандартом устанавливается также требование к регистрации, изданию и обновлению (изменению и пересмотру) СТБ и требование к принятию межгосударственных стандартов и стандартов других стран.



Разработку СТБ осуществляют Госстандарт, головные организации и технические комитеты по стандартизации, а также предприятия и организации отраслей в соответствии с утвержденным планом государственной стандартизации.



При разработке стандарта руководствуются законодательством  РБ, действующими в республике национальными и межгосударственными стандартами. В процессе разработки используются результаты научно-исследовательских (НИР), опытно-конструкторских (ОКР) и проектных работ, патентных исследований и другая информация о достижениях отечественной  и  зарубежной наук по тематике рассматриваемого объекта стандартизации.



Разработанный проект стандарта вместе с пояснительной запиской рассылается на отзывы в соответствии с вышеуказанными перечнями. Организации, получившие на отзыв проект, обязаны направить свои замечания и предложения разработчику в месячный срок по получении. Замечания и предложения должны указываться в следующей последовательности: по проекту в целом, по разделам, подразделам и, наконец, по пунктам проекта стандарта. Все замечания и предложения должны быть обоснованы и носить конструктивный характер.



На этапе разработки окончательной (последующих) редакции проекта стандарта разработчик составляет  сводку  отзывов, окончательную (последующую) редакцию проекта и новую пояснительную записку.



Сводка отзывов составляется по установленной СТБ 1.2 форме и должна  содержать заключение разработчика по каждому замечанию в отдельности. Если разработчик согласен с замечанием, он пишет "принято" в графе "Заключение организации-разработчика" сводки и обязан учесть это замечание в новой редакции. Если же замечание или предложение принято частично, то в заключении пишут "принято частично” и  указывают,  какая  часть замечания отклоняется   и  почему.



На этапе утверждения и регистрации организация-разработчик не позже чем за шесть месяцев до предполагаемого внедрения стандарта направляет в утверждающую организацию окончательную редакцию проекта стандарта и комплект документации к ней: пояснительную записку, документы, подтверждающие согласованные документы, сводку отзывов на проект и сами отзывы.



Утверждающая организация в срок не более трех месяцев должна рассмотреть представленный проект и прилагаемые к нему документы, провести экспертизу проекта, а также подготовку к его утверждению или принятию решения о возврате проекта стандарта на доработку.



После утверждения стандарт регистрируется и вводится в действие соответствующим приказом (для СТБ это Постановление Госстандарта). Одновременно стандарту присваивается номер и устанавливается дата введения в действие. Стандарт на регистрацию представляется совместно с копией документа о согласовании, пояснительной запиской к окончательной редакции, копией приказа (постановления) о его утверждении. Регистрация стандарта производится в срок до пятнадцати дней.



Действовать стандарт начинает с момента его регистрации.



Издание стандарта осуществляет организация, утвердившая стандарт, либо организация - держатель оригинала стандарта как его собственник (для СТБ это Госстандарт). Информация о вступлении в силу новых СТБ дается в специальном информационном указателе, издаваемом и распространяемом Госстандартом. Заинтересованные в СТБ предприятия, учреждения, организации и частные лица приобретают его через сеть соответствующих органов Госстандарта.



5.2. Обновление стандартов



Стандарт считается внедренным, если в полном объеме выполнены все плановые мероприятия по его внедрению и соблюдаются все его требования. Вместе с тем актуальность этих требований и их соответствие современному уровню развития с течением времени изменяются. Для поддержания этого соответствия и внедрения в стандартизацию новейших достижений науки и техники стандарты должны обновляться. Обновляют стандарты либо по результатам их проверки, которую проводят не реже, чем раз в три года, либо по поручениям организаций-заказчиков, либо по обоснованным предложениям заинтересованных сторон (предприятий, учреждений и организаций).



Проверку и обновление стандарта осуществляет, как правило, организация-разработчик. При необходимости к работам по обновлению могут привлекаться другие организации. В результате проверки дают оценку научно-техническому уровню стандарта на основании анализа его содержания на соответствие требованиям действующего законодательства, стандартов более высоких категорий, заказчика, достижениям науки и техники и другим требованиям. По итогам проверки составляют акт, в котором дают оценку уровню и эффективности стандарта и предложения по дальнейшему применению стандарта без изменений, либо о необходимости его пересмотра, изменения или отмены, или готовят проект изменения стандарта, который направляют на согласование (как и при разработке первой редакции этого стандарта).



Каждому вносимому в стандарт изменению присваивается свой номер и устанавливается дата введения в действие этого изменения (не ранее чем через шесть месяцев после его утверждения). Все изменения подлежат регистрации в том же порядке, что и сам стандарт. Текст изменения подклеивается к первой странице всех состоящих на учете экземпляров стандарта.



При пересмотре стандарта разрабатывают новый стандарт вместо действующего и в нем указывают, взамен какого он разработан. Новому стандарту присваивают обозначение отмененного с заменой цифр года утверждения. При пересмотре стандарта одновременно готовят предложения по обновлению или отмене взаимосвязанных стандартов. Информация об изменениях в стандартах или их отмене публикуется в информационных указателях, что является официальным основанием для применения нового варианта.



5.3. Особенности paзработки, принятия и обновления межгосударственных стандартов, технических условий, описаний и рецептур



Межгосударственные стандарты разрабатываются по плану межгосударственной стандартизации. Разработчиком являются головные и базовые организации, а также технические комитеты заказчика. При разработке стандартов необходимо выполнять требования ГОСТ 1.0 и ГОСТ 1.5.



При разработке проекта стандарта в РБ он рассылается разработчиком на отзывы в национальные органы по стандартизации государств - членов Межгосударственного совета по стандартизации и его технические комитеты. Окончательная редакция рассматривается НТК Госстандарта и направляется вместе со сводкой отзывов в технический комитет. Если стандарт разрабатывается другой страной, то Госстандарт организует в трехмесячный срок рассмотрение проекта через министерства и ведомства РБ, головные и базовые организации. При наличии принципиальных разногласий Госстандарт организует совещание, а затем представительствует в межгосударственном совете по этому стандарту.



Присоединение к ранее разработанному стандарту осуществляется Госстандартом по инициативе министерств и ведомств, а также производителей и потребителей продукции в соответствии с ГОСТ 1.0.



Обновление межгосударственных стандартов осуществляется по процедуре, аналогичной разработке стандартов.



В отличие от стандартов порядок разработки ТУ, ТО и РЦ регламентируется соответственно, СТБ 1.3 и СТБ 1.4.



ТУ разрабатываются на продукцию и составные части изделий, предназначенные для самостоятельной поставки в том случае, если отсутствуют действующие на них стандарты, а также в случае необходимости ввести некоторые дополнительные требования. Построение и изложение ТУ рекомендуется осуществлять по ГОСТ 2.114, а ТО и РЦ - по СТБ 1.5. Требования, устанавливаемые ТУ, ТО и РЦ не должны быть ниже установленных обязательных требований действующих стандартов, а также нормативных документов на исходную продукцию или сырье.



Проекты ТУ, ТО и РЦ согласовываются с заинтересованными сторонами и утверждаются руководителями предприятий-разработчиков. Одновременно указывается дата введения и, при необходимости, срок их действия.



При необходимости внесения изменений в ТУ оформляется извещение в соответствии с ГОСТ 2.503. Если изменения затрагивают основные технические характеристики продукции или возникает необходимость снятия ограничения на срок действия ТУ, то эти изменения и решения о снятии ограничения  согласовываются и утверждаются как и при разработке ТУ. Порядок внесения изменений в ТО регламентирован, как и для стандартов, СТБ 1.5. При оформлении РЦ отдельным документом изменения в нее не вносятся, а разрабатывается новая РЦ.



Обеспечение ТУ, ТО и РЦ осуществляется предприятиями-держателями их подлинника, информацию о которых обеспечивает Госстандарт.



5.4. Применение нормативных документов по стандартизации, государственный надзор и ведомственный контроль за ними



Порядок применения НДС в Республике Беларусь, а также государственный надзор и ведомственный контроль за ними регламентируется СТБ 1.0. В соответствии с ним межгосударственные стандарты и стандарты Республики Беларусь должны применять на территории РБ все предприятия (объединения), в том числе с иностранными инвестициями, учреждения, организации, независимо от форм собственности и подчиненности; министерства и другие органы государственного управления, а также граждане, занимающиеся предпринимательской деятельностью без образования юридического лица. Эти стандарты применяют при разработке законодательных актов, при производстве и поставке  продукции, при оказании услуг, при разработке конструкторской, технологической и других видов документации. Основной метод их применения в документации - метод "ссылки на стандарты".



Отраслевые НДС (РД, СТП и др.) применяют на территории РБ предприятия и организации, входящие в систему органа, утвердившего данный документ. Руководящие документы, утвержденные Госстандартом, применяются в таком же порядке, как ГОСТ и СТБ в соответствии с областью применения этих РД.



Технические условия применяют при производстве и поставке продукции и оказании услуг при отсутствии стандартов на данную продукцию предприятия и граждане, занимающиеся предпринимательской деятельностью в соответствии с договорами или лицензиями на право производства и реализации продукции или оказания услуг. Технические описания и СТП применяют на предприятиях и объединениях, утвердивших эти НДС.



Международные, региональные и национальные стандарты других государств применяют на основе международных соглашений о сотрудничестве или с разрешения соответствующих организаций и национальных органов, если их требования удовлетворяют потребности РБ и не противоречат действующему в РБ законодательству. Для этого их переоформляют в СТБ. Национальные стандарты других государств при отсутствии языкового барьера могут применяться непосредственно. Международные, региональные, национальные стандарты и стандарты фирм других государств на изготавливаемую и поставляемую только на экспорт продукцию применяются на договорной (контрактной) основе с потребителем продукции.



Стандарты других отраслей, а также стандарты научно-технических инженерных обществ, технические условия других государств (изданные на русском языке) применяют на основе соответствующих соглашений (договоров) о сотрудничестве или с разрешения соответствующих органов, предприятий, организаций, утвердивших эти документы.



Применение НДС означает безусловное выполнение установленных в них обязательных требований. Если продукция не соответствует этим требованиям, она не может быть реализована или передана для реализации. Это же относится и к необязательным (альтернативным) требованиям, если изготовитель продукции или исполнитель услуги сделал документальное заявление о принятии этих требований к выполнению.



Информация о применяемых отраслевых НДС, стандартах научно-технических и инженерных обществ, технических условиях других государств на поставляемую продукцию представляется предприятием (организацией) в Госстандарт (или Госстрой - по объектам его компетенции) в течение месяца после реализации первого образца первой партии продукции. Обеспечение ТУ предприятий и организаций - пользователей, а также постановку пользователей на абонентный учет для своевременного их информирования о внесенных в ТУ изменениях, осуществляет предприятие- держатель подлинника ТУ на договорной основе. Предприятие-держатель подлинника ТУ должно бесплатно предоставить один его экземпляр территориальному органу Госстандарта по его запросу.



Технические условия направляют (выдают) пользователям со всеми внесенными изменениями, имеющимися на момент выдачи. Предприятие - держатель подлинника ТУ в течение одного месяца после государственной регистрации должно направить без дополнительного запроса пользователя, стоящего на абонентном учете, извещение об изменении в количестве, соответствующем количеству учтенных экземпляров этого ТУ. Информацией о наименовании и адресе предприятия - держателя подлинника ТУ обеспечивает Госстандарт.



Государственный надзор и ведомственный контроль за НДС осуществляется в целях обеспечения выполнения обязательных требований, повышения качества и конкурентоспособности продукции.



Главной задачей государственного надзора является предупреждение и пресечение нарушений обязательных требований НДС и принятие мер по устранению этих нарушений. Он осуществляется Госстандартом и подведомственными ему центрами стандартизации и метрологии (или Госстроем - по объектам его компетенции). Государственный надзор за НДС проводится на предприятиях, в том числе с иностранными инвестициями, в учреждениях, организациях независимо от форм собственности и подчиненности, а также у граждан, занимающихся предпринимательской деятельностью без образования юридического лица.



Государственный надзор за НДС осуществляется по инициативе органов государственного надзора, а также по ходатайству государственных органов, предприятий, общественных организаций и  граждан и проводится в следующих основных формах:



контроль соблюдения требований НДС при разработке, производстве, реализации (в том числе на экспорт), эксплуатации, ремонте, хранении, транспортировании продукции, выполнении работ и оказании услуг;



испытания продукции (в том числе и сертификационные) .



Целью ведомственного контроля за НДС является превентивное предупреждение и пресечение нарушений НДС, действующих в отрасли (ведомстве), объединении, на предприятии, в учреждении или организации.



Задачами ведомственного контроля являются изучение уровня и качества работ по стандартизации, тенденций их развития, обнаружение мест и причин возможного нарушения НДС (неполного выполнения установленных требований) и разработка мероприятий по их предотвращению или устранению. Контроль осуществляют органы ведомственных служб стандартизации на подведомственных или закрепленных за ними предприятиях, организациях и учреждениях.


6. МЕТОДИЧЕСКИЕ ОСНОВЫ СТАНДАРТИЗАЦИИ



6.1. Система предпочтительных чисел и параметрические ряды



При решении задач стандартизации важное место занимают так называемые параметрические стандарты, устанавливающие ряды параметров и размеров, наиболее рациональные для продукции различных отраслей народного хозяйства. Методической основой таких стандартов являются параметрические ряды - совокупность числовых значений параметров, построенная в определённом диапазоне на основании принятой системы градации.



Любой параметрический ряд строится на основе системы предпочтительных чисел. Смысл этой системы заключается в выборе лишь тех значений параметров, которые подчиняются установленной закономерности. Ряды предпочтительных чисел должны отвечать следующим требованиям:



представлять рациональную систему чисел (градаций), отвечающих потребностям производства и эксплуатации;



быть бесконечными как в сторону малых, так и больших величин (т.е. должны допускать неограниченное развитие параметров);



включать все десятикратные значения любого члена и единицу;



быть простыми и легко запоминаемыми.



Ряды, отвечающие перечисленным требованиям, создаются в основном на базе арифметических и геометрических прогрессий. Арифметические ряды являются относительно неравномерными  и получили по этой причине ограниченное распространение в практике стандартизации. Они применяются чаще всего в варианте ступенчато-арифметических рядов, имеющих на отдельных отрезках различные значения разности ряда. Примером может служить ряд, устанавливающий классы точности средств измерений  (ГОСТ 8.401).


Кп = [1; 1,5; 2,0; 3,0; 4,0; 5,0; 6,0] ( 10n ,


где n = 1, 0, (1, (2,...



Наиболее полно удовлетворяют требованиям стандартизации геометрические ряды, являющиеся относительно равномерными. Как известно, любой член геометрической прогрессии (Ni) определяется из выражения


Ni = qri ,


где qr - знаменатель прогрессии; i = 0, 1,2, 3...



Геометрическая прогрессия  имеет следующие важные для целей стандартизации свойства:



отношение двух смежных членов всегда постоянно





,


откуда следует вывод об относительной равномерности геометрического ряда;



произведение или частное двух любых членов прогреcсии также есть член этой прогрессии:





 и 


,


получившие соответственно названия рядов R и E. Рассмотрим их более подробно.



В соответствии с рекомендацией ИСО и ГОСТ 8032 в СНГ установлены для применения четыре основных ряда R (R5, R10, R20, R40) и один дополнительный ряд R80 с параметрами, указанными в табл.1.


Таблица 1


		Числовое обозначение ряда

		Значения qг

		Число членов ряда¦


в интервале 1...10



		R5

		




		5



		R10

		




		10



		R20

		




		20



		R40

		




		40



		R80

		




		80






Членами рядов R являются округленные числа, получаемые с учетом приведенных значений qг ,причем каждый последующий ряд включает члены всех предыдущих рядов. Погрешность округления (недостаток геометрических рядов) не превышает 1,3 %. В табл. 2 приведены значения членов основных рядов R в интервале 1...10.



Значение членов более 10 получается умножением соответствующих членов ряда из интервала 1...10 на 10, 100, 1000 и т.д., а значения менее 1- умножением на 0,1; 0,01; 0,001 и т.д.



На практике следует отдавать предпочтение ряду, содержащему в пределах одного интервала меньшее число членов, т.е. предпочитать ряд R5 ряду R10, R10 - R20 и так далее. Дополнительный ряд R80 следует принимать только в технически обоснованных случаях.



В тех случаях, когда устанавливаются градации параметров, зависимых от других параметров, образованных на базе основных рядов, допускается применение производных рядов, получаемых из основных одним из следующих способов: отбором каждого i-го (i = 2, 3,...) члена основного ряда;  ограничением ряда с одной или двух сторон: включением в ряд дополнительных чисел, не подчиняющихся принятой системе градации, а также комбинации этих способов. Производные ряды обозначаются условным индексом основного ряда и принятым числом i, стоящим под косой чертой после обозначения основного ряда, с указанием (в скобках) начала или конца ряда и введенных дополнительных чисел. Например, R10/3 (1,6;...3,14;...). Наконец, в практике стандартизации нашли также применение ступенчатые ряды, имеющие различные знаменатели на отдельных участках ряда.


Таблица 2


		R5

		R10

		R20

		R40

		Продолжение



		

		

		

		

		R5

		R10

		R20

		R40



		1,00

		1,00

		1,00

		1,00


1,06

		

		3,15

		3,15

		3,15


3,35



		

		

		

		1,12

		1,12

		

		3,55

		3,55



		

		

		

		1,18

		

		

		

		3,75



		

		1,25

		1,25

		1,25


1,32

		4,00

		4,00

		4,00

		4,00


4,25



		

		

		1,40

		1,40


1,50

		

		

		4,50

		4,50


4,75



		1,60

		1,60

		1,60

		1,60

		

		5,00

		5,00

		5,00



		

		

		

		1,70

		

		

		

		5,30



		

		

		1,80

		1,80

		

		

		5,60

		5,60



		

		

		

		1,90

		

		

		

		6,00



		

		2,00

		2,00

		2,00


2,12

		6,30

		6,30

		6,30

		6,30


6,70



		

		

		2,24

		2,24


2,36

		

		

		7,10

		7,10


7,50



		2,50

		2,50

		2,50

		2,50


2,65

		

		8,00

		8,00

		8,00


8,50



		

		

		2,80

		2,80


3,00

		

		

		9,00

		9,00


9,50



		

		

		

		

		10,00

		10,00

		10,00

		10,00






Универсальность рядов R позволяет применять их для целей стандартизации практически во всех отраслях народного хозяйства . Однако в радиоэлектронике, наряду с рядами R, применяются в соответствии с рекомендациями МЭК ряды Е, причем наибольшее практическое распространение получили ряды Е3 (qг = 


2,2),  E6  (qг = 


1,4), E12 (qг = 


1,2) и Е24 (qг = 


1,1), а в микроэлектронике - также ряды Е48,  Е96,  Е192.



Свойства рядов Е полностью аналогичны свойствам рядов R. Значения членов рядов Е в интервале 1...10 приведены в табл. 3.


Таблица 3


		Е3

		Е6

		Е12

		Е24

		Продолжение



		

		

		

		

		Е3

		Е6

		Е12

		Е24



		1,0

		1,0

		1,0

		1,0


1,1

		

		3,3

		3,3

		3,3


3,6



		

		

		1,2

		1,2

		

		

		3,9

		3,9



		

		

		

		1,3

		

		

		

		4,3



		

		1,5

		1,5

		1,5


1,6

		4,7

		4,7

		4,7

		4,7


5,1



		

		

		1,8

		1,8


2,0

		

		

		5,6

		5,6


6,2



		2,2

		2,2

		2,2

		2,2

		

		6,8

		6,8

		6,8



		

		

		

		2,4

		

		

		

		7,5



		

		

		2,7

		2,7

		

		

		8,2

		8,2



		

		

		

		3,0

		

		

		

		9,1



		

		

		

		

		10,0

		10,0

		10,0

		10,0






Помимо рассмотренных универсальных (стандартных) рядов в радиоэлектронике для стандартизации важнейших параметров конкретных групп изделий и их составных частей применяются специализированные ряды, которые могут оформляться в виде таблиц-сеток, содержащих разрешенные для применения сочетания значений различных параметров в отдельном объекте. В такие таблицы-сетки включаются значения, выбираемые из универсальных стандартных рядов.



При выборе ряда и его диапазона, разрешаемого для применения, руководствуются рядом факторов, основными из которых являются перспективы роста производства и потребностей, тенденции развития данных объектов (изделий); передовой отечественный и зарубежный опыт производства и эксплуатации данных объектов (изделий), а также возможности экспорта изделия.



6.2. Основные методы стандартизации



Основными методами стандартизации являются: ограничение (симплификация), типизация, унификация и агрегатирование. Рассмотрим кратко каждый из этих методов.



Ограничение (симплификация) - метод стандартизации, заключающийся в отборе и рациональном ограничении номенклатуры объектов, разрешенных для применения в данной отрасли, на данном предприятии или в каком-либо объекте до числа, достаточного для удовлетворения существующих в данное время потребностей. При этом оставляются только те объекты, которые считают необходимыми, в них не вносят в дальнейшем какие-либо усовершенствования. Исторически этот метод сложился одним из первых и по сравнению с другими методами является простейшим.



Ограничение может проводиться практически на всех уровнях. В частности, национальные и международные стандарты могут быть ограничены стандартами предприятий. Кроме того, на правах стандартов каждое предприятие может разрабатывать ограничительные перечни, устанавливающие разрешенные к применению типы, виды и номенклатуру комплектующих изделий, узлов и материалов при разработке , изготовлении или модернизации каких-либо изделий, также ограничение на использование тех или иных НТД. Наконец, могут вводиться ограничения на виды используемых технологических процессов, элементы различных конструкций, номиналы электрических, физических и других параметров изделий и т.д. В результате уменьшается номенклатура и количество различных изделий, циркулирующих на предприятиях, снижается стоимость изготовления и эксплуатации продукции, повышается производительность труда и эффективность производства.



Типизация - метод стандартизации, заключающийся в рациональном сокращении видов объектов путем установления некоторых типовых видов, принимаемых за основу (базу) при создании других объектов, аналогичных или близких по функциональному назначению. Поэтому этот метод называют еще методом "базовых конструкций".



При типизации не только анализируются уже существующие типы и типоразмеры изделий, но и разрабатываются новые, перспективные, учитывающие новейшие достижения науки, техники и развитие промышленности. Типизация как метод стандартизации обеспечивает сохраняемость отдельных объектов из возможной совокупности, хотя каждый конкретный объект может претерпевать некоторые изменения или доработки для выполнения дополнительных функций.



Типизация получила широкое распространение в промышленности для стандартизации типовых изделий общего назначения и типовых технологических процессов (ТПП) изготовления изделий, а также методов их испытаний. Так, например, в радиопромышленности в настоящее время действует около 1000 ТПП. Характерно также применение этого метода при создании руководящих документов, устанавливающих порядок проведения каких-либо работ, расчетов и т.п. Применение типизации дает большой технико-экономический эффект, который реализуется в следующих направлениях:



при проектировании новых изделий используются проверенные методы, базовые конструкции и модели, исключаются лишние поиски и возможные ошибки;



обеспечивается большая преемственность в производстве при смене различных типов устройств, созданных на одной базе, а подготовка производства значительно ускоряется с одновременным снижением расходов на ее проведение;



облегчаются условия эксплуатации и ремонта изделий, имеющих много общих конструктивных элементов.



Унификация - метод стандартизации, заключающийся в рациональном сокращении (до минимального, но достаточного) числа типов, видов и типоразмеров объектов одинакового функционального назначения. Характерными признаками унифицированных объектов являются единообразие в конструктивном оформлении, функциональная законченность, подчинение основных параметров объектов определенному закону (т.е. соответствие рядам предпочтительных чисел), полная взаимозаменяемость их по эксплуатационным показателям и присоединительным параметрам (размерам), и, наконец, возможность использования объектов унификации в составе различных устройств и систем.



Унификация включает в себя ряд разновидностей, основными из которых являются:



модифицированная - унификация между базовой моделью и конструктивными модификациями, выполненными на ее основе;



внутритиповая - унификация между однотипными изделиями, имеющими различные параметры;



межтиповая - унификация узлов и деталей, не имеющих конструктивного подобия, но имеющих сходные значения основных параметров;



общая - унификация сходных по назначению деталей и узлов, не имеющих конструктивного подобия и отличающихся значениями основных параметров.



Из приведенных определений видно, что объектами унификации могут быть детали, узлы, агрегаты, а в ряде случаев сами изделия массового, серийного, а также индивидуального производства. В связи с этим важное значение приобретает оценка уровня унификации, которую можно провести с помощью нескольких принятых в НДС показателей (коэффициентов). В качестве примера можно привести два из них:



1. Коэффициент применяемости Кпр, характеризующий уровень преемственности составных частей в разрабатываемом изделии,





,


где n - общее количество типоразмеров составных частей. Под типоразмером изделия понимают изделие данного типа и исполнения с определенными значениями параметров (число типоразмеров соответствует числу наименований составных частей в спецификации конструкторской документации); nо - количество оригинальных типоразмеров, разработанных впервые для данного изделия.



2. Коэффициент повторяемости Кп, характеризующий уровень внутрипроектной унификации изделия и взаимозаменяемость составных частей внутри данного изделия,





,


где N- общее количество составных частей в изделии.



Унификация в настоящее время является настолько распространенным методом стандартизации, что практически невозможно представить себе разработку какого-либо нового изделия без применения унифицированных составных частей. Унификация, как правило, внедряется совместно с агрегатированием.



Агрегатирование - метод стандартизации, позволяющий  на основе применения ограниченного количества унифицированных деталей и узлов создавать путем их различной компоновки большое разнообразие изделий. Иными словами, агрегатирование позволяет не создавать каждый раз новое изделие заново как оригинальное, а ограничиться лишь перекомпоновкой имеющихся унифицированных составных частей изделия.



Агрегатирование нашло в настоящее время широкое применение в машиностроении, приборостроении и в радиоэлектронике. Применительно к радиоэлектронике агрегатирование реализуется как функционально-узловой метод (ФУМ) проектирования радиоэлектронной аппаратуры из модулей, микросхем и других унифицированных функциональных узлов (УФУ). Ряды УФУ дают возможность компоновать практически неограниченную номенклатуру разнообразных радиоэлектронных устройств из ограниченного набора узлов.



Совместное внедрение унификации и агрегатирование позволяет:


значительно уменьшить объём конструкторских работ и сроки проектирования;



сократить в несколько раз кол-во разнообразных деталей, узлов и агрегатов на принципах крупносерийного и массового производства;



значительно поднять уровень автоматизации производственных процессов и, как следствие, повысить производительность труда и снизить себестоимость продукции;



обеспечить большую гибкость и мобильность промышленности при переходе на выпуск новых изделий и сокращении сроков подготовки производства;



повысить качество выпускаемой продукции за счет тщательной отработки конструкции унифицированных деталей, узлов, агрегатов и технологии их изготовления;



обеспечить благоприятные условия для технического обслуживания и ремонта эксплуатируемых изделий.



Сравнивая рассмотренные выше методы стандартизации, можно сделать вывод о том, что все они ведут к сокращению номенклатуры применяемых деталей, узлов, агрегатов и изделий в целом, улучшая при этом их качество. Они могут быть применены к одним и тем же объектам как дифференцированно, так и в совокупности (в любой комбинации). 


Используя эти методы и создавая для этого соответствующие стандарты различных  категорий и видов, можно достичь значительного сокращения средств и времени на разработку, производство и эксплуатацию изделий.



6.3. Комплексная и опережающая стандартизация, системы стандартов.



В настоящее время особую важность приобретает задача обеспечения качества и конкурентоспособности продукции, успешное решение которой и предопределяет основные направления работ по стандартизации. К таким направлениям относятся: комплексная и опережающая стандартизация и стандартизация межотраслевых систем.



Комплексная стандартизация - стандартизация, осуществление которой обеспечивает наиболее полное и оптимальное удовлетворение требований заинтересованных организаций и предприятий согласованием показателей взаимосвязанных компонентов, входящих в объекты стандартизации и увязкой сроков введения в действие стандартов. Комплексность стандартизации обеспечивается разработкой программ стандартизации, охватывающих изделия, сборочные единицы, детали, полуфабрикаты, а также методы подготовки и организации производства.



Основной задачей комплексной стандартизации является создание регламентируемого стандартами комплекса взаимоувязанных правил, требований, понятий, охватывающих все основные технические и организационные факторы, которые на стадиях проектирования, производства и эксплуатации влияют на номенклатуру изделий, их качество и стоимость, способствуют обеспечению потребности в современной технике.



Таким образом, осуществляется целенаправленное и планомерное установление и применение системы взаимосвязанных требований как к самому объекту стандартизации, так и ко всем его компонентам, а также к методам подготовки и организации производства.



Работы по комплексной стандартизации должны начинаться с проведения исследований объекта стандартизации и всех компонентов, определяющих его качество. Результатом этих работ является создание плана комплексной стандартизации. Выполнение плана зависит от работы многих организаций и предприятий. При комплексной стандартизации должен быть решен комплекс вопросов, включающих следующие задачи:



разработку наиболее рациональных параметрических рядов, типов, видов и марок исходной продукции;



установление классов, групп и основных параметров стандартизируемой продукции;



установление единых и достоверных методов контроля и испытаний продукции;



разработку прогрессивных типовых технологических процессов;



создание общетехнических и методологических стандартов на проектирование и расчеты.



Комплексная стандартизация получила широкое применение во многих отраслях народного хозяйства, в радиоэлектронике и связи. На ее основе формируются перспективные и годовые планы работ по стандартизации. Характерной особенностью этих планов и проводимых работ является их межотраслевой характер. В качестве примеров можно привести работы по реализации программ комплексной стандартизации устройств и систем радиосвязи, радиовещания и телевидения и т.д.



Опережающая стандартизация - стандартизация, заключающаяся в установлении повышенных по отношению к уже достигнутому на практике уровню норм, требований к объектам стандартизации, которые согласно прогнозам будут оптимальными в последующее время. В зависимости от реальных условий в стандартах устанавливаются показатели, нормы и характеристики в виде ступеней качества, имеющие дифференцированные сроки введения.



Таким образом, опережающая стандартизация - это целенаправленный процесс разработки и внедрения стандартов. Можно выделить следующие наиболее характерные черты опережающей стандартизации:



наличие определенного сдвига во времени процесса стандартизации по отношению к процессу "научное исследование - промышленное производство продукта". Точкой отсчета опережения следует считать момент начала промышленного производства;



объекты опережающей стандартизации определяются конкретными характеристиками и назначением, являющимися новыми в данной сфере производства;



опережающая стандартизация, научные исследования, проектно-конструкторские работы, а также техническая подготовка производства должны составлять единую организационную систему промышленного производства.



Опережающий стандарт отличается от обычных тем, что разрабатывается и утверждается до начала промышленного производства.



Опережающая стандартизация имеет два характерных направления:
включение в стандарты прогностических или прогнозируемых требований и показателей, к достижению которых еще должны стремиться наука, техника, производство;



стандартизация требований и показателей, уже достигнутых в процессе разработки изделия, но еще не реализованных в серийном производстве.



Первое направление способствует ускорению внедрения достижений науки и техники в производство, но требует значительной дополнительной работы по прогнозированию параметров, установлению их реальности, перспективности.



Второе направление предполагает стандартизацию уровня, достигнутого в процессе разработки продукции, когда нормы и требования уточняются одновременно с проведением ИР и ОК, подготовкой и началом серийного производства.



Выбор объекта во многом определяет эффективность опережающей стандартизации и зависит от многих факторов. Доминирующим является перспективность объекта, т.е. качество изделия и возможность его повышения, спрос на изделие и его стоимость, относительная новизна и т.д. Для радиоэлектроники и связи в качестве примеров объектов опережающей стандартизации можно привести элементарную базу радиоэлектроники и средств связи, радиоизмерительную технику и технику связи, вычислительную технику, радио- и проводную связь, технологические процессы и т.д.



Стандартизация межотраслевых систем - это разработка комплексов межотраслевых стандартов, облегчающих кооперацию предприятий различных отраслей и международное разделение труда. Она позволяет обеспечить взаимодействие взаимосвязанных производств и отраслей  за счет применения ими единых методов, правил, норм, терминов и обозначений, существенно влияет на повышение технического уровня, себестоимости и качества продукции. Разработано около тридцати таких комплексов межгосударственных стандартов - ГОСТ. Ведется разработка аналогичных систем стандартов РБ.



В качестве примера можно привести следующие комплексы стандартов, каждому из которых присвоен свой порядковый номер:



ГОСТ 2. - Единая система конструкторской документации (ЕСКД);



ГОСТ 3. - Единая система технологической документации (ЕСТД);



ГОСТ 7. - Система информационно-библиографической информации;



ГОСТ 8. - Государственная система обеспечения единства измерений (ГСИ);



ГОСТ 12. - Система стандартов безопасности труда;



ГОСТ 14. - Единая система технологической подготовки производства (ЕСТПП);



СТБ 8. -  Система обеспечения единства измерений РБ.



Номера стандартов, входящих в такие системы, включают в качестве первой группы цифр этого номера номер системы стандартов. Соответственно наименование системы стандартов входит в качестве  первого предложения названия этой системы.


7. СТАНДАРТИЗАЦИЯ И КАЧЕСТВО



7.1. Система показателей качества



Качество продукции, процессов или услуг (далее продукции) - это совокупность свойств продукции, обусловливающих ее пригодность удовлетворять определенные потребности в соответствии с ее назначением. Для характеристики свойств продукции применяют термин "параметр продукции" - признак продукции, количественно характеризующий ее свойства или состояния. Те из параметров, которые отражают существенные свойства продукции и могут использоваться для оценки качества, называют  "показатели   качества продукции".   Таким образом, показатель качества является частным случаем параметра продукции и не все параметры могут приниматься в расчет при оценке качества продукции. При оценке качества и управления им достаточно оперировать только показателями качества. 



Показатели качества продукции (в зависимости от количества одновременно характеризуемых ими свойств) дифференцируются  на единичные, комплексные, определяющие и интегральные. С другой стороны, различные показатели характеризуют качество продукции с различных сторон. По этому признаку вся совокупность показателей качества подразделяется на группы показателей:  назначения,  надежности(безотказность, долговечность, ремонтопригодность, сохраняемость), эргономические, эстетические, технологичности, унификации, транспортабельности, патентно-правовые, экологические, безопасности и экономические показатели.



Показатели назначения характеризуют свойства продукции, определяющие основные функции, для выполнения которых она предназначена, и обусловливают область ее применения. Они, в свою очередь, дифференцируются на показатели:



классификационные, характеризующие принадлежность продукции к определенной классификационной группировке;



функциональные и технической эффективности, характеризующие полезный эффект от эксплуатации или потребления продукции  и прогрессивность технических решений, закладываемых в продукцию (для технических объектов эти показатели называют эксплуатационными );



конструктивные, характеризующие основные проектно-технические решения, удобство монтажа и установки продукции, возможность ее агрегатирования и взаимозаменяемости;



состава и структуры, характеризующие содержание в продукции химических элементов или структурных групп.



К показателям надежности относятся единичные показатели, характеризующие:



безотказность - свойство технического объекта непрерывно сохранять работоспособность в течение некоторого времени или некоторой наработки (количественно характеризуется, например, вероятность безотказной работы наработкой на отказ);



долговечность - свойство технического объекта сохранять работоспособность до наступления предельного состояния (например, средний ресурс до списания или средний срок службы до списания);



ремонтопригодность - свойство технического объекта, заключающееся в приспособленности к предупреждению и обнаружению причин повреждений и их устранения путем проведения ремонтов и технического обслуживания (характеризуется, например, средней оперативной продолжительностью текущего ремонта или технического обслуживания);



сохраняемость - свойство технического объекта сохранять исправное и работоспособное состояние в течение и после хранения и (или) транспортирования (характеризуется средним сроком сохраняемости);



Надежность технических объектов характеризуется, кроме того, комплексными показателями, к которым относятся коэффициент готовности, коэффициент технического использования и другие.



Эргономические показатели характеризуют систему человек-изделие и учитывают комплекс гигиенических, антропологических, физиологических и психологических свойств человека, проявляющихся в производственных и бытовых процессах. Соответственно этому к эргономическим относят следующие показатели:



гигиенические, определяющие соответствие изделия гигиеническим условиям жизнедеятельности и работоспособности человека при взаимодействии его с изделием (освещенность, температура, влажность, запыленность и другие);



антропологические, определяющие соответствие изделия размерам, форме и весу тела человека;



физиологические и психофизиологические показатели, определяющие соответствие изделия физиологическим свойствам человека и особенностям функционирования его органов чувств (скоростные и силовые возможности человека, пороги слуха и зрения, и тому подобные);



психологические показатели, определяющие соответствие изделия психологическим особенностям человека,  которые находят свое отражение в  инженерно-психологических требованиях к промышленным изделиям, и требования психологии труда (например, соответствие изделия возможностям восприятия и переработки информации).



Эстетические показатели характеризуют информационную выразительность, рациональность формы, целостность композиции, совершенство производственного исполнения продукции и стабильность ее товарного  вида. В их число входят следующие подгруппы показателей:



информационной выразительности (знаковости, оригинальности и стилевого соответствия);



рациональности форм (функционально-конструктивной и эргономической обусловленности);



совершенства производственного исполнения и стабильности товарного вида (чистоты выполнения контуров и сопряжений, тщательности покрытий и отделки, четкости исполнения фирменных знаков и устойчивости к повреждению).



Показатели технологичности характеризуют свойства продукции, обусловливающие оптимальное распределение затрат  материалов, средств труда и времени при технологической подготовке производства, изготовлении и эксплуатации продукции. Таким образом, технологичность продукции должна количественно оцениваться трудоемкостью, материалоемкостью и себестоимостью изготовления и эксплуатации. Поэтому основными показателями  технологичности являются суммарная (общая), структурная, удельная, сравнительная, относительная трудоемкость продукции. Широко применяются такие относительные показатели, как коэффициенты сборности изделия, применяемости и использования материалов.



Показатели унификации позволяют оценить насыщенность продукции стандартными, унифицированными и оригинальными составными частями, а также уровень унификации с другими изделиями. При этом к стандартным относят те составные части изделия (детали, сборочные единицы, комплекты), которые выпускаются в соответствии с национальными, межгосударственными и международными стандартами, а к унифицированным - составные части, изготовленные по стандартам данного предприятия и используемые также в других изделиях, или получаемые в порядке кооперации. К показателям унификации относятся коэффициенты применяемости, повторяемости, взаимной унификации для групп изделий и унификации для группы изделий.



Показатели транспортабельности характеризуют приспособленность продукции к транспортированию (не сопровождающемуся ее использованием или потреблением). Они должны выбираться для конкретного вида транспорта, а в некоторых случаях для смешанных перевозок. Основными показателями транспортабельности являются затраты, обусловленные выполнением операций по транспортированию продукции, а также подготовительных и заключительных работ. Поэтому наиболее часто используются стоимостные показатели, учитывающие материальные и трудовые затраты, квалификацию и количество людей, выполняющих работы по транспортированию, а также возможные потери при транспортировании (например, усушка и утруска).



Патентно-правовые показатели являются существенной характеристикой при определении конкурентоспособности продукции и указывают на ее патентную защиту и патентную чистоту. Официальным документом, характеризующим степень патентной защиты и патентной чистоты продукции, является "Патентный формуляр". При этом показатель патентной защиты выражает степень  защищенности  изделия авторскими свидетельствами страны и патентами в странах предполагаемого экспорта (при продаже лицензий на отечественные изобретения). Показатель патентной чистоты отражает степень воплощения в изделии, предназначенном для реализации только внутри страны, технических решений, не подпадающих под действие выданных в СНГ патентов исключительного права, а для изделия, предназначенного для реализации за рубежом, технических решений, не подпадающих также под действие патентов, выданных в странах предполагаемого экспорта. Иными словами, они позволяют судить о возможности беспрепятственной реализации продукции в своей стране и за рубежом.



Экологические показатели характеризуют уровень вредных воздействий на окружающую среду, возникающих при эксплуатации или потреблении продукции (реализации процессов или услуг). При выборе экологических показателей необходимо учитывать требования, обеспечивающие предупреждение  прямого  или косвенного вредного влияния результатов эксплуатации или потребления продукции на природу (например, уровень содержания вредных примесей, вероятность выбросов вредных частиц или газов).



Показатели безопасности позволяют охарактеризовать особенности продукции, обусловливающие безопасность обслуживающего персонала при ее эксплуатации или потреблении. Они должны отражать требования, определяющие меры и средства защиты человека в условиях аварийной ситуации или при нахождении в зоне возможной опасности (например, вероятность безопасной работы человека, время срабатывания защитных устройств, сопротивление изоляции токоведущих частей, наличие аварийной сигнализации).



Экономические показатели представляют собой особую группу показателей. Они характеризуют затраты на разработку, изготовление и эксплуатацию (применение или потребление) продукции. Они учитываются в интегральном показателе качества при расчете суммарных затрат.



Большое многообразие показателей качества требует соответствующего набора методов их количественной оценки, которые по способам и источникам получения информации дифференцируются следующим образом (ГОСТ 15467-79):



измерительный метод, осуществляемый с помощью СИ;



регистрационный, осуществляемый  на основе наблюдения и подсчета числа определенных событий, предметов или затрат;



расчетный, осуществляемый на основе использования теоретических и (или) эмпирических зависимостей показателей качества продукции от ее параметров;



органолептический, осуществляемый на основе анализа восприятий органов чувств;



экспертный, осуществляемый на основе решения, принимаемого экспертами;



социологический метод, осуществляемый на основе сбора и анализа мнений фактических или возможных потребителей продукции.



Особое место занимают статистические методы оценки показателей качества, при которых значения показателей определяют с использованием правил математической статистики. Необходимость в этом вызвана тем, что в большинстве случаев значения показателей качества являются случайными величинами. При применении статистических методов обязательно должны быть определены законы распределения  показателей качества как случайных величин, доверительные границы и интервалы для каждого оцениваемого показателя, коэффициенты  корреляции между различными показателями и влияние исследуемых факторов на изменение каждого из оцениваемых показателей качества.



7.2. Оценка уровня качества продукции 



Совокупность показателей качества составляет объем той исходной информации о продукции, который необходим для количественной оценки уровня ее качества. При этом под этим уровнем понимается относительная характеристика качества, основанная на сравнении значений показателей качества оцениваемой продукции с базовыми значениями соответствующих показателей. Необходимо при этом отметить, что при сопоставлении образцов отечественной и зарубежной продукции часто приходится ограничиваться так называемым техническим уровнем ее, поскольку экономические показатели для зарубежной продукции, как правило неизвестны. Таким образом, технический уровень продукции - это (по ГОСТ 15467-79) относительная характеристика качества продукции, основанная на сопоставлении значений показателей, характеризующих техническое совершенство оцениваемой продукции, с соответствующими базовыми значениями. Отсюда следует, что основные положения оценки уровня качества продукции полностью относятся и к оценке ее технического уровня.



Необходимость в оценке уровня качества продукции возникает при прогнозировании и планировании уровня этого качества, при контроле и стимулировании улучшения качества, выборе наилучшего варианта продукции, а также в целом ряде других случаев, связанных с управлением качеством продукции. Научная область, объединяющая количественные методы оценки качества, называется квалиметрией.



Под оценкой уровня качества продукции понимается совокупность операций, включающая выбор номенклатуры показателей качества оцениваемой продукции, определение значений этих показателей и сопоставление их с базовыми (ГОСТ 14467-79). Уровень качества продукции оценивается на всех стадиях ее жизненного цикла. При этом на стадии разработки продукции, как правило, оценивается технический уровень ее, а на стадиях изготовления и эксплуатации (потребления) - соответственно уровень качества изготовления продукции и уровень качества продукции в эксплуатации (потреблении). Основным документом, отражающим достигнутый уровень качества, является "Карта технического уровня и качества продукции" (оформляемая в соответствии с  требованиями ГОСТ 2.116-84).



Из приведенных определений видно, что в основе оценки уровня качества оцениваемой продукции лежит сравнение совокупности показателей качества этой продукции с соответствующей совокупностью показателей качества базового образца. Следовательно, от выбора базового образца в значительной степени зависит результат оценки уровня качества и принимаемое решение. Базовый образец следует выбирать из группы продукции,  аналогичной по назначению, условиям изготовления и эксплуатации (потребления). В эту группу обязательно должна входить продукция, представляющая значительную часть общего объема продукции, производимой в стране и за рубежом, пользующаяся устойчивым спросом на внутреннем рынке и конкурентоспособная  на международном рынке.



Существующие в настоящее время методы оценки  уровня  качества продукции  можно классифицировать в соответствии с ГОСТ 15467-79 следующим образом:



дифференциальный метод, основанный на использовании единичных показателей качества продукции;



комплексный метод, основанный на использовании комплексных показателей качества продукции;



смешанный метод, основанный на одновременном использовании единичных и комплексных показателей качества продукции.



Применение дифференциального метода позволяет установить, достигнут ли уровень базового образца в целом, по каким показателям он достигнут, а по каким нет и, наконец, какие показатели наиболее сильно отличаются от базовых.



В тех случаях, когда уровень качества продукции необходимо охарактеризовать комплексным (определяющим, интегральным) показателем, применяют комплексный метод оценки.



В случае, когда совокупность единичных показателей  качества достаточно обширна и дифференциальный метод не позволяет сделать обобщающих выводов, а комплексный метод может недостаточно полно учесть все существенные свойства продукции, применяют смешанный метод. При реализации этого метода единичные показатели объединяют в группы, исходя из задач, стоящих перед оценкой, затем для каждой группы определяют комплексный показатель и на их основе оценивают уровень качества дифференциальным методом.



В тех случаях, когда для определения единичных или комплексных показателей качества невозможно или затруднительно использовать точные методы (например, измерительный или расчетный), оценка уровня качества производится экспертными методами, основанными на использовании обобщенного опыта и интуиции специалистов. С этой целью создаются экспертные комиссии и группы из высококвалифицированных специалистов (исследователей, технологов, конструкторов, дизайнеров и т.д.). При этом широко применяются балльные оценки показателей качества по пятибалльной, семибалльной и другим шкалам.
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CrangapTu3zanusi - Hay4HO-TEXHUYECKas JAESTEIbHOCTh, HAIlpaBJIeHHas Ha J0C-
TUKEHUE ONTUMAIBHON CTEIIEHH YIIOPSIIOYEHHS B ONIPEAEIEHHON 00JaCTH OCPECT-
BOM YCTaHOBJICHHsI TpPeOOBaHUM ISl BCEOOIIEr0 M MHOTOKPAaTHOTO NMPUMEHEHUS B
OTHOULIEHUH PEaJbHO CYLIECTBYIOUINX WM NOTEHIMAIBHBIX 3a/1a4.

BaxxnelmmMmuy pe3yspTaTaMu I€AT€IbHOCTH 110 CTAaHAAPTU3ALUU SIBISIIOTCS Y10B-
JeTBOpeHHE TpeOOBaHMI MOTpeOUTENsl, MOBBILICHHE KayecTBa MPOIYKIMH, MPOIEC-
COB M yCIyr uxX (yHKIMOHAJIbHOMY Ha3HAUEHUIO, YCTpaHEHHE 0apbepoB B TOPTOBIIE,
COOTBETCTBHUE U COACHCTBUE HAYYHO-TEXHUUYECKOMY M 3KOHOMUYECKOMY COTPYIHH-
yecTBY. OCHOBHBIE MMOJI0KEHUS 110 cTaHaapTu3anuu B Pb ycranasnuBatotest CTh 1.0-
92. "T'ocynapcTBeHHas cuctema ctanaaptusaiuu. OcHoBHbIe nonoxenus". Ctanaap-
TU3ALMs OCYIIECTBIISIETCA Ha IMOJb3y M IPU YYaCTHHM BCEX 3aMHTEPECOBAHHBIX CTO-
poH. OHa 6a3upyeTcst Ha HOBEHIINUX JOCTHKEHHUSIX HAYYHO-TEXHUYECKOr o Iporpecca
Y OCYLIECTBIISIETCSI BMECTE C HUM.

CranpapTuzanus peuiaeT MOCTaBJICHHbIE Mepe Hel 3ajaydl MyTeM pa3paldoTKH,
BHEJPEHUS CTAaHAAPTOB M APYIMX HOPMATUBHBIX JOKYMEHTOB IO CTaHAAPTU3ALMH
(HAC) u npoBeneHus rocy 1apCTBEHHOTO HA/130pa 3a HUMHU.

HJC no cranpapTu3anuu - TOKyMEHT, COJEp>Kaluil MpaBuiia, TpeOOBaHUs, HOP-
MbI, OOIIME MPUHIIUIBI WA XaPAKTEPUCTUKH, KACAIOIIMECS Pa3IUYHbIX BHJIOB Jes-
TEJIBLHOCTH WJIM MX PE3YyJIbTaTOB, 00s3aTeNbHBIN B Mpeaenax o0JacTu pacripocTpaHe-
Hus. Pasnmuuarot nea Buga HJC:

Crannapr - HJIC, pa3paboTaHHblii HA OCHOBE COTJIAIICHUS OOJBIIMHCTBA 3aUH-
TEpPECOBAHHBIX CTOPOH, B KOTOPOM YCTAaHABIUBAIOTCS JUIsl BCEOOIIErO0 U MHOTOKpAT-
HOTO MCIOJIb30BAHMS TpaBuia, OOIIME MPUHIIMIIBI, XapaKTePUCTUKU, TPeOOBaHUS U
METO/bl, KACAIOIIMECS PA3JIMYHbIX BUIOB JACSATEIBHOCTH WM UX PE3YyJbTATOB, U Ha-
MIPABJICHHBI HA JIOCTUYKECHHE ONTHUMAJIbHON CTENEHH YNOPSAIOYEHHOCTH B OIpene-
JIEHHOM 00J1acTu.

Texunueckne yciaoBusi - HIAC Ha KoHKpeTHYIO npoaykuuio (yciyry), yTBep-
KICHHBIA pa3paOOTUUKOM (M3rOTOBUTENIEM) IO COTJIACOBAHUIO C 3aKa3yMKOM (I10-
TpeOuresuem).

I'ocynapcTBeHHBIH HAA30pP - ACSITEIBHOCTh CHEIHAIBHO YINOTHOMOYEHHBIX TO-
CYJIapCTBEHHBIX OPraHOB MO KOHTPOJIIO 3a COONIOACHUEM MPEANPUATUIMH (OpraHU-
3arusiMH) Bcex opM COOCTBEHHOCTHU, JTOJDKHOCTHBIMM JIMIIAMU U Tpa)kaaHaMU 00si-
3arenbHbIX TpedoBanuii HJC k kauecTBy NpoayKIuH, IPOLECCOB U YCIYT.

CrangapTu3anus MOXKET OCYIIECTBISATHCA HAa HECKOJIBKMX YPOBHSIX: MEXKIyHa-
POIHOM, MEXIOCYJapCTBEHHOM, (PErHOHAIbHOM), HAI[MOHAJILHOM (TOCYJapCTBEH-
HOM) M Ha ypOBHE mpeanpusatus (o0beauHeHus, accouuanuu, GUpMbl U T.I1., Jajee
NPEeANPUATHS).

CTb 1.0-92 ycranaBauBarOTCA KPOME MEPEUYNUCICHHBIX BBILIE TAKKE CIECIYIOIINE
OCHOBHBIE€ TEPMUHBI:

be3onacHOCTh - OTCYTCTBHE HEAOMYCTUMOIO PHUCKA, CBSI3aHHOTI'O C BO3MOXKHO-
CThIO HaHECEHHU yliep0a 3J0pOBbIO U UMYLIECTBY.



B3anmo3amMeHsieMOCTb - NPUTOJAHOCTh OJHOTO W3AEHUS I MCIOJIb30BAHUS
BMECTO JIPYyTrOro M3Jeiusi, Impoiecca Wik YCIyru (Jajee MpOAYyKIUMU) B LENSAX BbI-
MOJIHEHUS OJHUX U TE€X K€ TPEOOBaHUIA.

OxpaHa okpy:kamolel cpeabl - 3alUTa OKPYKAOIIEH cpeaibl OT HEOIaronpusT-
HOTI'O0 BO3JEHCTBUSA NPOAYKIHH, ITPOLUECCOB U YCIYyr BO BPEMS U3TOTOBJICHUS U MpPs-
MOT0 NMPUMEHEHUS WIH YTUIW3aluu NPOAYKIMH, a TaKKEe IKOHOMUYECKOU Oe3omac-
HOCTH JIJIS )KU3HEAECATEIIBHOCTH YEJIOBEKA.

CoBMeCTUMOCTB - MPUTOJHOCTH MPOAYKIHUH, IPOLIECCOB U YCIAYT K COBMECTHO-
My, HE BBI3BIBAIOLIEMY HEXKEIATEIbHBIX B3aMMOJECUCTBUM W IOCIJIEICTBUM, IPEBBI-
HIAIOIIKUX JOMYCTUMBIN (3a1aHHBIN) YPOBEHb, UCIOJIB30BAHUIO MPU 3aJaHHBIX YCIIO-
BUSIX JIJIS BHITIOJTHEHHS YCTAaHOBJICHHBIX TPEOOBaHUIA.

2. IIEJIN Y 3AJIAYM CTAHJIAPTU3ALINU

OCHOBHbIE PUHITUIIBI, EIU U 3aJa4l CTaHJAPTU3ALMU Ha MEXKIOCYyAapCTBEHHOM
YPOBHE yCTaHOBIIEHbI MeXrocyaapcTBeHHbIM cTanaapToM ['OCT 1.0-92 u Ha Hanmo-
HanbHOM ypoBHe (PecmyGmnuka bemapycs) - CTh 1.0-92. OcHOBHBIMU MPUHIIUITAMH
CTaHJAPTU3ALMU HA BCEX YPOBHSX SIBIISIOTCS:

1. B3aumMHOE cTpeMJIeHHE BCEX 3aMHTEPECOBAHHBIX CTOPOH K JOCTHIKEHUIO COIJia-
CHsl IO 00ECTICUEHHIO ONITUMAJILHOTO KaueCTBA MPOTYKIIUH.

2. OOGecrieyeHue rapMOHU3AIMN TPeOOBAHMI CTaHIAPTOB BCEX YPOBHEH pactpo-
CTpaHeHUs (KaTeropui).

3. [IpurogHOCTh CTAHIAPTOB B HEJNIAX CEPTUPUKALNU TPOTYKIIHH.

4. KoMmieKCHOCTh CTaHIApPTH3AIUU B3aMMOCBSI3aHHBIX OOBEKTOB IYyTEM COTJIa-
coBaHUs TpeOOBaHMI K HUM M YBSI3KH CPOKOB BBejieHus B aevictBue HJIC.

5. ObecrnieueHne COOTBETCTBUSA CTaHAAPTOB BCEX KATErOpUH COBPEMEHHBIM JOC-
TUKEHUSM HAyKU, TEXHUKHU U TIEPEIOBOTO OIbITA.

OCHOBHBIMHU I1IEJIIMU CTAHIAPTU3ALINN SIBIISIFOTCS:

1. 3amuTa UHTEPECOB MOTPEOUTENIEH U CTPAaHbI B BOMPOCAX KayecTBa MPOAYKIIHH,
oOecrieyeHne MX OE30MACHOCTU JJIsl KM3HU U 3[I0POBbsI JIOJEH, OXpaHbl OKPY’Karo-
LIEH CPEBI.

2. ObecnedyeHre KauyecTBa MPOIYKIIMH B COOTBETCTBUM C JIOCTUTHYTHIM YPOBHEM
pPa3BUTHS HAYKH U TEXHUKH, C TOTPEOHOCTSIMHU HACEJIEHHS U HAPOJAHOI'O XO341CTBA.

3. O6ecnieyeHrie COBMECTUMOCTH U B3aMMO3aMEHSIEMOCTH IPOTYKIIUU.

4. CopaelicTBHE BHEIPEHUIO PECYPCOCOEPETAIOIINX TEXHOIOTHMA.

5. VcTpaHeHHe TEXHMUYECKHX OapbepoB B TOProBO-3KOHOMHYECKOM M HAy4YHO-
TEXHUYECKOM COTPYIHUYECTBE, 00ECIIEUCHNE KOHKYPEHTOCIIOCOOHOCTH OEIOpyCCKOM
MPOAYKIIMK Ha MUPOBOM phIHKE, yyacTue Pb B MexyHapoHOM pa3iesieHuu Tpy/a.

6. CopelicTBHE MOBBIIIEHUIO 0OOPOHOCTIOCOOHOCTH M MOOMIU3AIIMOHHON TOTOB-
HOCTH CTpaHbI.

OCHOBHBIMHU 33JJa4aMU CTaHJIAPTU3AIUU SBJISIIOTCS:



1. YcraHoBIeHNE ONITUMANTBHBIX TPEOOBaHUH K Ka4e€CTBY MPOIYKIIMUA B HHTEPECAX
MOTPEOUTENSI U PECITyOJIMKHU, 00SCTICUNBAIOIITNX OE30MaCHOCTD TSI KU3HH, 3J0OPOBbS
WJIM UMYIIECTBA FPAXKIaH U OXpaHy OKPY>KaromIeil Cpebl.

2. OOGecrnieueHnne rapMoHm3anuu TpeOoBaHuii ctaHAaptoB Pb ¢ TpeboBanmsMm
MEXTYHApPOIHBIX, PETHOHAIBHBIX M HAIMOHAIBHBIX CTAaHAAPTOB BEIYIINX 3apyOeK-
HBIX TOCYapCTB.

3. OGecrnieyeHne BceX BUIIOB COBMECTUMOCTH U B3aMMO3aMEHSEMOCTH IMPOIYK-
LUH.

4. Yaudukanus Ha OCHOBE YCTAHOBJICHUS W MPUMEHEHUS MapaMETPUUYECCKUX H
TUTIOPA3MEPHBIX PSAJOB, 0A30BBIX KOHCTPYKIIHM, OJOYHO-MOMYJIBHBIX COCTaBHBIX
4acTeu U3JEIINM.

5. CornacoBaHue M yBsI3Ka MOKa3aTeJlel M XapaKTEpPUCTUK HPOAYKIHHU, €€ dJie-
MEHTOB, KOMIUIEKTYIOIIHNX U3AENIHM, ChIPbS U MAaTEPHAIIOB.

6. CHMKEHHE MaTEePUATIOEMKOCTH W SHEPrOeMKOCTH MPOAYKIUH, NMPUMEHEHUE
0€30TXOHBIX U MAJIOOTXOAHBIX TEXHOJIOTHH.

7. YcTaHOBJICHHE METPOJIOTHUYECKUX HOPM, MPABWJI, TIOJIOKEHH U TPEOOBAHUIA.

8. HopmatuBHO-TeXxHUYECKOE OOECIeYeHNE UCHBITAHUM, CepTU(DUKAIIUHU, OLICHKU
Y KOHTPOJISI KAYeCTBA MPOLYKIIHH.

9. Benenue W pa3BUTHE CHUCTEMbI KIacCU(PHUKAUUMA M KOAUPOBAHUSI TEXHHUKO-
AKOHOMHUYECKON HH(POPMAIIUH.

3. OPTAHM3ALINA PABOT 110 CTAHAAPTU3ALIMN. OPTTAHBI 1 CJIYXBbI
CTAHJAPTU3ALIMA

CranpapTuzanns MOXKET OCYHIECTBISATHCS HA PA3JIUYHBIX YPOBHIX: MEXKIYHApPOI-
HOM, PErMOHAJIBLHOM (B paMKaX HECKOJbKHUX T'OCYAAapCTB OJHOIO PErvMoHa WM 00be-
JUHEHHBIX B 9KOHOMHUYECKOE COOOIIECTBO), HAIIMOHATIBLHOM (HAa YPOBHE OTIEIBHOTO
rocyapcTBa), OTPacIE€BOM M, HAaKOHEIN, HA YPOBHE OTAENIBHOIO mpeanpusTus (pup-
MbI, 00beIMHeHns). Ha KakjoM U3 3THX ypOBHEW CYIIECTBYIOT CBOSI HOMEHKIIATypa
00BEKTOB CTaHJAPTU3AUNHU U CETh OPraHOB, BBHITOIHIIOUUX KOHKPETHBIE PAOOTHI.

KoopauHauuo Bcex paboT Mo CTaHAApTU3ALMK B MUPOBOM MaciuTabe OCylIeCTB-
JseT MeXIyHapoaHas opranuzanus no crangapruzanuu (MCO). B ee coctaB BXoauT
0osee 150 KOMUTETOB, KK/l U3 KOTOPBIX PEIIAET BOMPOCHI CTAHIAPTU3ALIUU B OIl-
penesieHHON 00J1aCTH HayKU M TEXHUKHU. B Hero BXoIUT Takke B KaUe€CTBE CAMOCTOSI-
TEJIBHOM Opranu3anuu MexayHapoaHas dJeKkTporexHuueckas komwuccus (MOK).
NCO n MDOK 3aHuMaroTCs Takke 4epe3 CBOM KOMHUTETBI U MOJKOMHUTETHI pa3padboT-
KOM MEXYHApOIHBIX CTAHAAPTOB U PEKOMEHIALUH.

Ha pernoHabHBIX YPOBHSX JIEUCTBYET PsAJl MEKIOCYIapPCTBEHHBIX OPraHU3alNi,
Takux, kKak, Hampumep, CEH - EBponelckuii KOMUTET IO CTaHAAPTHU3ALUU,
CEHDJIEK - EBpomneicKkuil KOMHTET IO CTaHAApPTU3alMU B DJIEKTPOTEXHHUKE,
NHCTA - MexckananHaBckas opranu3anus no crasgapruzauuu, MCC - Mexrocy-
JIapCcTBEHHBbIA coBeT no cranaaptuzauuu CHI' u npyrue. B ux 3agaum BXoAUT KOOP-
IUHALUS COBMECTHBIX YCUJIUM B 00JIACTU CTaHAAPTU3AIMH, COITIACOBAHUE MOJUTUKH



B 00J1aCTH CTaHJApTU3ALMU, TPOBOANMON B 3TUX rocyaapcrBax, papadborka HJC B
HWHTEpecax JaHHOTO perruoHa (CooOIIecTBa).

B oTnenbHBIX cTpaHax 3a BOMPOCHI CTaHAPTU3AIMU OTBEUAIOT CIICIIMAIIBHO Opra-
HU30BaHHBIE TOCYIAPCTBOM HAllMOHAJIbHBIE OpraHbl M0 cTanaaptuzanuu. Tak, B Poc-
cuu 310 ['0Cy1apCTBEHHBIN KOMUTET MO CTaHAAPTU3AINHN, METPOJIOTUU U cepTU(UKa-
1uu, B SmoHnn ero GyHKINM BO3I0KEHB HA MUHHCTEPCTBO IPOMBIIIIIEHHOCTH.

B Pecny6nuke bemapych Takum HEHTPaTbHBIM KOOPIWHUPYIOIIMM OPTaHOM SIB-
nsiercst ['ocyaapcTBeHHBI KOMHUTET IO CTaHAAPTU3AIMH, METPOJIOTHH U CepTU(U-
kaiuu Pb - (I'occtangapt Pb, nanee I'occtannapt). OH uMeeT B CBOEM aIMUHHUCTpA-
TUBHOM IMOJYUHEHUHU CETh TEPPUTOPHUAIBHBIX OPraHOB - LIEHTPOB CTAHAAPTU3ALMU U
Metrposioruu (LICM). HacTh BOpPOCOB, KACAIOUIUXCS KOOPAUHALIMU U NEPCTIEKTUBHO-
ro IJIaHupOoBaHUs paboT 1o crangaptuzanuu B Pb (B mepByro odepeis, B cdepe mpo-
MBIIIJIEHHOCTH) PeIllaeT TOJOBHAs OpTraHM3allvs MO CTaHJapTU3aluu U cepTuduKa-
U - benopycckuii rocy1apcTBEHHBINM MHCTUTYT CTaHIAPTH3AIUU U CepTUDUKAIINH
(benI'CC).

JIns peuieHus 3aad CTaHAAPTU3ALMU B OTPACIIX HAPOAHOTO XO35MCTBAa B HUX
UMEIOTCSI TOJIOBHBIE OpraHU3allMM MO CTaHAApTU3AIMHU, & TaKK€ OpraHbl U CIY>KOBI
CTaHJAPTU3AIMHU Ha TPEANPUATUAX (pupMax, OObCAMHEHHUSX ), B YUPEIKICHUIX U Op-
raHU3aIUsX.

PaccmoTrpum 6omnee monpoOHo 3anayuu, GyHKUIUU U MpaBa OPraHOB CTaHIAPTH3a-
MM, JercTByromux B Pb.

['occranmapt (o 1997r. bencrannapt) 6su1 co3aan B utojie 1991 roga (panee ero
poisib urpano benopycckoe ynpasnenue ['occtangapra CCCP). K unciny ocHOBHBIX
3aja4 ['occTanmapra cienyeT OTHEeCTH:

OpraHU3alMOHHO-METO/IMYECKOE PYKOBOJICTBO IO PA3BUTHIO CTaHIAPTHU3ALMU B
uenoM no Pb, mpoBeneHrne KOHKPETHBIX padOT MO CTaHAAPTU3ALMHM HA HAlMOHAb-
HOM ypOBHE;

OpraHU3aIMI0 U OCYIIECTBICHUE TOCYJapCTBEHHOTO HAA30pa 3a BHEAPCHHUEM U
coomoaeuneMm HJIC;

OpraHMU3alliio U IPOBeeHNE PadoT 1Mo cepTuduKaimy;

MIPOBEJICHUE TOBEPKU U TOCYJAPCTBEHHBIX HCIBITAHUM CPEJICTB M3MEPEHHH, a
TaKkK€ METPOJIOTMYECKOTO HaJ30pa 3a OOECreYeHHWeM €JIMHCTBA M JIOCTOBEPHOCTHU
M3MEPEHUN Ha BCEX MPEANPUSATUIX BHE 3aBUCUMOCTH OT UX MOAYMHEHHOCTH U (HopM
COOCTBEHHOCTH;

OCYILECTBJICHUE KOHTPOJISI KAYECTBA IKCIIOPTUPYEMOM MPOIYKIIUH;

OKazaHue TMPEANPUATHAM HHXEHEPHO-TEXHHUUECKUX YCIyr B  BOIpocax
CTaHJapTU3AIlUY;

3alUTY UHTEPECOB MOTpeOuTENeH U rocylapcTBa B BOIpocax KauecTBa U 0€30-
MaCHOCTU MPOAYKIIUU, IPOIECCOB U YCIYT;

OcHoBHbIMU QyHKIMSIMU ["OCcCTaHIapTa ¥ €r0 OPraHOB SIBISIOTCS:

MpOBEJICHHE PadOT MO CTaHAAPTU3ALMU U OMpejesieHue myTel Hanbonee 3¢ dek-
TUBHOTO MCIOJIb30BAHUSI HAYYHBIX U TEXHUUYECKUX JOCTUKEHUU MPHU UX BBIMOJHE-
HUU;



pa3paboTKa MPOEKTOB 3aKOHOAATEIbHBIX U HOPMATUBHBIX aKTOB, 4 TAKXKE METO-
JUYECKUX TOKYMEHTOB 110 HAIMOHAIBHOU CTaHAAPTU3ALINH;

OKa3aHHE METOAMYECKON MOMOIIM npeanpusatusiM Pb B BbllloHEHMH UMH (DYHK-
[IUOHAJIBHBIX 00513aHHOCTEN B 00JaCTH CTaHAAPTU3AIUY;

IUTAaHWPOBAaHKUE pabOT MO HAIMOHAIBHOW CTaHAApTU3alMU, pa3paboTKa U yTBEp-
YKJEHNE HALIMOHAJIBHBIX CTaHIapTOB;

OpraHM3alys roCyJApCTBEHHOIO HA/I30pa 3a CTaHAAPTaMU;

y4aCTHE B YCTAHOBJICHHOM IMOPSAJNKE B IOCYJAApPCTBEHHBIX HCIBITAHUAX MPOAYK-
1MH;

OCYILIECTBJIICHUE T'OCYJAapCTBEHHOIO HAJ30pa 3a CPEACTBAMHU WM3MEPEHMU mapa-
METPOB OKPYKaIOLIEH CPe.Ibl;

BBINOJIHEHHE (PYHKUIUN HAIIMOHAIBHOI'O OpraHa Mo cepTU(UKALINY;

OCYILECTBIICHUE TOCYAAPCTBEHHOI'0 HaA30pa 3a CPEACTBAMU U3MEPECHUM;

oOecrieyeHrEe BceX CYOBEKTOB XO3SHCTBEHHOW nearenbHOCTH Pb  HaydHO-
TEXHUYECKON MH(popManuen mo ctaHAapTHU3aLUN, METPOJOTUN U cepTudukanuu (Ha
IJIATHOM OCHOBE), MPOIaraHjia 3HaHUW B 3THX BOIPOCAX;

BBIMOJIHEHHE IUIATHBIX pa0boT MO CTaHIAPTU3ALMH, METPOJIIOTUU U CEPTUPUKALIH
Ha JIOTOBOPHOM OCHOBE;

MOJATOTOBKA U YYacCTHE B MOJATOTOBKE KaJIpOB B 00JIACTU CTaHIAPTU3ALIUU, METPO-
JIOTUH B CepTU(UKAIUY;

npeacrasieHue Pb B MeXIyHapOoaHBIX U pErMOHAIBHBIX OpPraHU3alusX IO BO-
pocaM CTaHJapTU3AIUU, METPOJIOTUHU U CepTUPUKAIIUU.

EcrecTtBeHHO, UTO IS pelIeHus MOCTAaBIEHHBIX nepen ['occranaaproM 3aiad, oH
JIOJIKEH 00J1a/1aTh COOTBETCTBYIOUIMMU TIpaBamMu. K ux 4uciay OTHOCHUTCS MPaBo:

IIPUBJIEKATh IO COIJIACOBAHUIO € PYKOBOIUTEISIMU MPEANPUATAN TEXHUYECKUE
CpPEACTBAa U CIECLUAIMCTOB ITUX UPEANPUITUNA Ul NPOBEACHUS I'OCYIAPCTBEHHOTO
HaJ30pa;

JaBaTh Pa3bsICHEHUS 10 BOIIPOCaM, OTHOCAILIMMCS K KOMITeTeHIIMH ['occranapra;

NOJIy4aTh OT MPEANPUATUS BCE HEOOXOIUMBIE CBEJICHUS U JOKYMEHTAIIUIO, HE00-
XOJIUMYIO JUIs BBITIOJIHeHUs ['occTanaapToM ero hyHKITUi;

YTBEPKIAaTh HAUMOHAJIBHBIE CTAHNAPTHI, BBIJABATH PA3pELICHUS] HA BPEMEHHBIE
OTCTYIUIEHUS] OT TPEOOBAHMI CTaHIAPTOB HA MPOAYKIIHUIO, peanzyeMyto BHyTpH Pb.

Kaxnpiit u3 14 cymecrBytomux HeiHE B PB 1IeHTpOB cTangapTu3aluu 1 METPOJIO-
TUU BBIMOJIHSAET QYHKLINUH, aHATOTHYHbIe QyHKIMAM ["occTanAapTa MPUMEHUTENBHO K
3aKpEIJICHHOM 3a HUMU TEPPUTOPHUH.

[lo Bompocam, OTHOCAIIMMCSA K OOJACTU ApXUTEKTYpPbl U CTPOUTEIHCTBA, (PYHK-
uuu ['occrangapra Beinosiaser ['occtpoit Ph.

Ponp Hay4HO-METOIMYECKOTO U KOOPIAUHAIMOHHOTO LEHTPA B KAXKIOM U3 OTpac-
JIEW HapOJHOro Xo03sicTBa Pb urparoT rojioBHeie OpraHu3anuy Mo CTaHIApTU3ALINH,
KOTOPBIE MOTYT CO3/1aBaTbCs HE TOJIBKO MO OTPACIEBOMY IpU3HaKy. B psae ciaydaes
OHHM MOTYT OBITb MEXOTPACIEBBIMH, OPUEHTUPOBAHHBIMU Ha OINpPEAEIICHHOE HalpaB-
JIEHWE HAapOJHOXO3SIMCTBEHHOW NEATEIBHOCTH. AJIMUHUCTPATUBHOE PYKOBOICTBO
BCEMU pabOTaMH MO CTaHAAPTU3ALMHU B OTPACIAX MOTYT OCYIIECTBIATH KaK CHEIH-



QIBHO OPTaHW30BAHHBIC IS STOTO TMOJAPA3/EICHUS MUHUCTEPCTB, TaK U TOJOBHBIC
OpraHu3aIiy.

[TepeurcniuM WX OCHOBHBIE 3a7a4H, (DYHKITUHU U TIpaBa.

K gucny ux ocHOBHBIX 33724 ¥ (PYHKIHMH CIIEyeT OTHECTH:

dbopMHUpOBaHNE HAYYHO-TEXHUYECKOW TOJUTHUKH TIO CTaHAapTU3amuu B cdepe
JEeSTENHHOCTH JAHHOM OTpaciu (MUHHUCTEPCTBA WM BEJIOMCTBA);

oOecrieueHne TEXHNYECKOTO SIMHCTBA M KOOPAUHAIIMN PabOT MO CTaHAapTU3AINH
B OTpACy;

obecrieuenue rapmonmsaruu HJIC, pa3paboTaHHBIX HAa OTPaciIeBOM YPOBHE C
TpeOOBAHUSIMHU MEXTYHAPOIHBIX U HannoHANBHBIX HIIC;

noBeIIeHne d(PpPeKTUBHOCTH PadbOT MO CTaHAAPTU3AINH, TIPOBOAUMBIX Ha TMpeE-
MPUATUSX OTPACIIH;

IUTAHUPOBAHUE U KOOPJIMHAIIUIO pa0OT MO CTaHAApTHU3AIINH;

pa3paboTKy U KoopauHAIHi0 padboT no pazpadorke HJIC;

npoBeJieHre paboT mo nposepke, nepecmotpy U ormene HJIC, popmupoBanue
ONTUMAJILHOTO (DOHJIAa TAKUX TOKYMEHTOB;

npoBenenue skcneptussl HIC, paspabarbiBaeMblx HPEANPUATASIMH OTPACIH,
MOJTOTOBKA OT3bIBOB M 3akitodeHuil mo mpoektam HJ/IC, pa3paboTaHHbIM ApyrUMH
pa3paboTYMKaMH, U TI0O OTHOIIEHUIO K KOTOPHIM OHH SIBJISIFOTCS 3aUHTEPECOBAHHOM
CTOPOHOW;

ydacTue B pa3paboTKe MporpaMM KOMIUIEKCHOW CTaHIapTU3allud U APYrUX Hayd-
HO-TEXHUYECKUX MPOrpaMM, BKIIOYAIOLTUX BOTPOCHI CTaHIAPTU3ALUU, MOATOTOBKA
IPEI0KEHUH B IJIaHBI TOCYIapCTBEHHON CTaHAapTU3AIINY;

OpraHu3allii0 ¥ TPOBEJICHHUE BEIOMCTBEHHOT'O KOHTPOJISI 32 BHEJIPEHUEM U CO-
omonennem HJIC Ha npeanpusTUsX oTpaciu;

OpraHu3alyi0 padoT MO MOBBILICHUIO KBaTU(GUKAIMK U MOATOTOBKE KaJpOB IO
BOIIPOCaM CTaHJapTHU3AIUY;

peocTaBjIeHUE HEOOXOIMMBIX CBEJICHHM B ['OCCTaHAApT U €ro OpraHsli;

OpraHu3alui WHOOPMAIMOHHOTO OOeCIeUeHUsT MPEANPHITHH, YUPSKICHUH |
OpraHM3aIfil OTPACIH B BOIIPOCAX CTaHIAPTU3AIINY;

BBITIOJIHCHHUE KOHKPETHBIX pa0dOT MO CTaHAApTHU3AIUHU IO 3asBKaM MPEATPUSITHHA
Ha JIOTOBOPHOI1 OCHOBE.

OHM UMEIOT TIPaBo:

NoJy4aTh OT MPEANPUATHN OTpaciay BCIO MH(OpMAIHIO, HEOOXOAUMYIO KaK s
TUTAHUPOBAHUS padoT, TaK U JJIsl KOHTPOJIA 3a pabOTON MPEeANPUSITHS OTPACIIHU 10 BO-
pocaM CTaHJapTU3AIINN;

pasperniaTth CIIOPHBIE BOMPOCHI, BO3HUKAIOIINE MEXITY MPEIIPUATHIMU OTPACIIHA B
00JIaCTH CTaHIapTU3ALINH;

JaBaTh 3aKIIOYCHHs] O KauecTBE PaldOT MO CTaHAApTH3aIMH, MPOBOJMMBIX Ha
MIPEANPUATHH,

BBICTYIIaTh B KaYECTBE MPEJCTABUTENS OTPACIH B BOMPOCAX CTaHAApPTH3AIMU Ha
HAIMOHAIBHOM U MEXIYHAPOJIHOM YPOBHSIX.



OcCHOBHY10 Maccy pa0oT 0 CTaHAAPTU3ALMH BBIIOJHSIIOT CIIYXObl CTaHAApTH3A-
IIUU TPEINPUSTUN 1 opraHu3anuii. Ha HuX Bo3araercs BBIIOJHEHHUE padOT MO BHE-
npernto HJIC, yuactue B pa3zpabotke u pazpadoTtka cooctBeHHbIX H/[C, KOHTpOI 32
coomoaenueM HJIC B moapazaeneHusix npeanpusiTis, HOPMOKOHTPOJIb BCel pas3pa-
OaThIBa€MOM Ha MPEANPUITHU AOKyMeHTaluuu. OpraHu3alMOHHO CIIYkKObI CTaHIap-
TU3AIUHN Ha MPEANPHUITHSIX OPOPMIISIOTCS B BUIE KOHCTPYKTOPCKHUX, TEXHOJOTHYE-
CKUX, HAYYHO-UCCIIE0BATEIbCKIX OT/AENIOB, JIA0OPATOPHiA, TPYIII, YHCICHHBIN U Ka-
YECTBEHHBIM COCTaB KOTOPBIX OIMPEACNIICTCS HOMEHKIATYpOol U 00beMOM paboT, BbI-
MOJIHAEMBIX 3TUMH CITyKOaMHU.

4. KATETOPUM U BUJIbI HOPMATUBHBIX JOKYMEHTOB
10 CTAHJAPTU3ALINN

Cranpaptu3zanus sIBISETCS OJHON M3 COCTABHBIX YacCTEH TEXHUYECKOW MOJTUTUKH
rocynapcTsa. B cooTBeTCTBUM C MEPEYUCICHHBIMU YPOBHSMU CTaHaaptusanuu B Pb
JEUCTBYIOT CIEAYIOIINE KATETOPUU CTAaHIAPTOB:

1. MexrocynapcrBennbie ctanaaptel (I'OCT) - crannapTsl, npuHsaTbie Mexrocy-
JAPCTBEHHBIM COBETOM IO CTaHJAPTU3alUU METPONOTUH U cepTudukauu. OHH yc-
TaHABIIMBAIOTCS HAa OOBEKTHI, MPEACTABISAIONIME MEKIOCYJApCTBEHHBIM WHTEpeEC, a
MMEHHO:

OOIIETEXHUYECKHEe HOPMBI M TpeOOBaHUS, B TOM YMCIE TEXHHUYECKHH S3bIK,
TUTIOPA3MEPHBIE pAIbI u THIIOBbIC KOHCTPYKIIUHU 17631 (S 1507
OOILIEMAIIMHOCTPOUTENILHOTO ~ NPUMEHEeHUs  (MOAIIMIIHUKY, Kpemex U Jp.),
COBMECTUMBIE TMPOrpaMMHBIE M  TEXHUYECKHE CpEICTBa HH(POPMAIIMOHHBIX
TEXHOJIOTUW, CIPAaBOYHBIE JAHHBIE O CBOWCTBAaX MAaTEpUalOB M  BELIECTB,
KJ1a0OmRRET Ty H KL X MDOBRBAR TEHHBYX NP3 CTBEHHBIX KOMIUJIEKCOB (TPaHCIOPT,
SHEPreTHKa, CBS3b U JIP.);

00BEKTHI KPYITHBIX MEKI'OCYIapCTBEHHBIX COIIMATBLHO-9KOHOMUYECKUX U HAy4YHO-
TEXHUYECKUX TMporpamMm (obecriedeHue BOJOU, CO3JaHHUE CUCTEM KOHTPOJIS CPeibl
obutaHusi, 00eCHeUEHHE HICKTPOMArHUTHON COBMECTUMOCTH DJICKTPO- U PAIU03JICK-
TPOHHBIX U3JCIUN U APYTHUE);

B3aMMOIIOCTaBIIIeMas MIPOAYKIIUs, BbIITyCKaeMas B psijie TOCYAapCTB.

B MexrocyaapcTBEHHbIC CTaHIaPThI BKJIFOYAIOT:

TpeOOBaHUSI K KA4yeCTBY MNPOIYKIIMHU, oOecrneurBaromme ux 0e30MacHOCTh IS
XKHU3HU, 3T0POBbS, UMYIIECTBA, OXPaHY OKPYKAIOIIEH CPE/IbI;

TpeOOBaHUSI K TEXHUKE 0€30MaCHOCTH Y MPOU3BOICTBEHHON CAHUTAPUH;

TpeOOBaHUS K COBMECTUMOCTH ¥ B3aUMO3aMEHSEMOCTU MPOAYKIIUH;

napaMeTpuyecKHe psiibl U TUTIOBBIE KOHCTPYKIIUU U3JIEITHM;

OCHOBHBIE TTOTPEOUTENbCKUE (IKCIUTYaTallMOHHBIE) CBOMCTBA MPOAYKIUU, TPEOO-
BaHMS K YINAKOBKE, MAPKUPOBKE, TPAHCIOPTUPOBAHUIO, XPAHCHUIO U YTUIU3ALUHU
MPOAYKIIUY;

METO/Ibl KOHTPOJISI U UCTIBITAHUHN TTPOYKIIUY;
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TpeOoBaHus, O0OECHEUNBAIOIINE TEXHUYECKOE E€IUHCTBO TMIpU pa3padoTKe,
MPOU3BOJICTBE, IKCILUTyaTallu (IPUMEHEHUH) NMPOAYKIUHA U OKa3aHUM YCIYT, B TOM
gucie TpaBwia OQOPMIICHUS TEXHUYECKOW IOKYMEHTAIMH, JOMYCKH W TOCAJKH,
TEPMUHBI, ONpENeNeHUs] U  O00O03HAYEHHUS, METPOJIOTUYECKHE U  Jpyrue
OOIIETEXHUYECKUE TPaBUJIa U HOPMBI;

TpeOOBaHMs K COXPAHEHUIO W PallMOHATHPHOMY HMCIOJIB30BAHUIO BCEX BUJOB pe-
CYpCOB.

MexXrocy1apCTBEHHBIM CTaHIAPT PacHpOCTPAHSIETCS HAa TOCyAapcTBa, MPOTOJIo-
coBaBIue 3a ero npuHsaTHe. OH He HaJlaraeT Kakux-1m0o0 0053aTehCTB Ha rocyap-
CTBa, BO3/IEPKaBIIUECS OT FOJIOCOBAHUS, MPOr0JOCOBABIINX POTUB MPUHSITUSL CTaH-
JapTa WM HE 3aMHTEPECOBAHHBIE B CTAHJAPTE.

B 3aBucumoctu ot cnenupuku o0BEKTa CTaHIAPTH3ALMUUA W COACP)KAHUS YCTa-
HOBJICHHBIX K HEMY TpeOOBaHUM MIPEyCMOTPEHBI CIETYIONTUE BUIbI CTAHIAPTOB:

CTaHJAapThl OCHOBOTIOJIATAIOIINE, YCTaHABIMBAIOIIME OOINE OpPraHN3alUuOHHO-
METOIMYECKHE TOJIOKEHUS JIJIsi OTMPEICTICHHOM 00IacTu EeATeIbHOCTH, a TaKKe 00-
HIeTeXHUYECKUe TpeOoBaHusl (HOPMBI, MpaBuja), 00SCIeYNBAIONIME B3aUMOIIOHIMA-
HUE, TEXHUYECKOE €MHCTBO U B3aMMOCBS3b PA3IMYHBIX O0JIacTel HAYyKH, TEXHUKU U
MIPOU3BOJICTBA B IMPOLECCE CO3AaHUS U HMCIOJIb30BaHUS MPOAYKIMU, OXPaHy OKpY-
JKAIOIIEH Cpelibl, TPyAa U JpyTrue OOIIeCTBEHHBIE TPEOOBAHMS;

CTaHAApPTHl Ha MPOAYKINIO (YCIyTH), yCTAHABIMBAIOUTUE TPeOOBAaHUS K TPYIIIam
OJTHOPOJTHOM MPOAYKITUH;

CTaHAapThl Ha MPOIECCHI, YCTaHABIMBAIOIINE TPEOOBAHUS K METO/IaM (crocobam,
npuemMam, pekruMam, HopMaM) BBITTOJTHEHHS Pa3IMYHOro pojia paboT B TEXHOJIOTHYE-
CKHUX IpOIIECCaxX Ha OTAECNbHBIX Tanax >KM3HEHHOTO IHUKJIA TPOAYKIUHU (pa3paboTKH,
XpaHEHUs, TPAHCTIOPTUPOBAHUS, DKCIUTyaTallui, PEMOHTA U yTUIIN3AIlNH ),

CTaHAApThl HA METO/bl KOHTPOJIA (MCTIBITAHUMN, U3MEPEHUI, aHaNTN3a), YCTaHABIH-
BAaIOIIIUE METOJIbI (CIIOCOObI, MPUEMBI, PEKUMBI, aITOPUTMbI U JIp.) TIPOBEJICHUS HC-
NBITAHUM TPOYKIMU MPU €€ CO3/IaHUU, CepTU(PUKALIMKI U UCIIOJIb30BaHUU (TIpUMEHe-
HUH).

2. Cranpaptel Pecnybnuku benapyce (CTB) - ato HIC, ycranaBiuBaromue oc-
HOBOIIOJIATAIOIINE U OOIIETEXHUYECKHUE TpeOOBaHUs, a TakKe TpeOOBaHMs K Tpyrie
OJTHOPOJHOM WJIM KOHKPETHON MPOIYKIMHU, YTBEpKIeHHbIe KoMuTeTOM MO cTaHaap-
TU3aIMU, MeTpojorun u ceptudukanuu PecnyOnuku benapycwk (I'occranmaprom)
i ['occtpoem PB, (B ero KOMIIETEHIIMN HAXOSITCSl BONPOCKHI apXUTEKTYPhl U CTPOU-
TEJICTBA).

O0nexkramu ctangaptuzanuu CTh MoryT ObITh:

cucreMa ctangaptusanuu B Pb u opranuzanus paboT 1mo craHaapTuzalyu, MeT-
POJIOTUH U CEPTUPUKALINH;

€IVHBbIN TEXHUYECKUH SI3bIK, UCIIOJIb3YEMbI HA BCEX ATANaxX XKU3HEHHOTO IMKJa
MPOAYKITUH;

AJIEMEHTHI KPYIMHBIX HAYYHO-TEXHUYECKUX M COIMAIbHO-DPKOHOMUYECKUX IPO-
rpamm;
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OPOAYKIMS IIMPOKOTO MPUMEHEHUS JJIs YJOBIECTBOPEHUS MOTpeOHOCTEN Haceme-
HUs ¥ npeanpudatui Pb, a Takxke nmocrasisiemasi B Apyrue rocyaapcrna;

IpeIMEThl CHAOKEHUS apMUU U ABOMHOTO Ha3HAYECHMUS.

CTb sBnsitoTcss 00s3aTeIbHBIMU I BCEX MPEANPUATUI BHE 3aBUCUMOCTH OT UX
NOJYMHEHHOCTH U (POpPM COOCTBEHHOCTH, a TAKXKE JIMII, 3aHUMAIOIIUXCS MPeAnpH-
HUMATEIbCKOM AESITENIBHOCTHIO 0€3 00pa30oBaHus FOPUINUYECKOTO JIMIIA.

[Topsimok pa3paboTku, yTBepKIeHus, rocyaapcrBenHon peructparuu CTh, a
TaK»Ke BHECEHMS B HUX u3MeHeHui pernamentupyercs CTh 1.2-93.

Ob6o3nauenne CTb Bxmrowaer B cebs manekc crangapta (CTh) u Tpu rpynmsl
udp, NepBoil U3 KOTOPHIX 0003HAUYAIOT HOMEP CHCTEMBI CTaHJApTOB, BTOPOIl - HO-
Mep CTaHJapTa B 3TOM cuUcTeMe (OH MOXKET ObITh pa30MT Ha HECKOJbKO TOJArpyI,
€CJId B pPaMKax JAHHOW CHCTEMBI CTAaHIAApTOB IPENYyCMATPUBAKTCS MOJCHCTEMBI a
TaK)Ke TPYMIbI CTAHJAPTOB) U TPEThEH - MOCIeAHNE JBE LUl TOAAa YTBEPKICHUS
WK niepecMoTpa ctanaapra. B o6o3nauenun CTh, He BXOAAIIUX B CUCTEMBI, TTepBast
rpymma udp OTCyTCTBYET.

O6o3Hauenue coctout u3 uHAekca CTh 1 0603HaUYeHHs TaKOTo cTaHAapTa, HO O€3
yKa3aHUs T'oJla €ro YTBEPKACHUS WIH IEPECMOTPA, U MOCIE TUPE, - IOJa YTBEpPKIe-
Hus 3troro CTh (mampumep, CTb UCO 87-93). Ecnu xe Takoit CTh pa3pabortan Ha
OCHOBE MJICHTUYHBIX TEKCTOB HECKOJBKUX CTaHAApTOB, TO B o0o3HaueHue CTh Bxo-
IUT 0003HAYEHUE TOJBKO OJHOTO M3 HUX - OCHOBOIIOJIAraloIlIero, a OCTaIbHbIE yKa-
3bIBAOTCS B IPEAUCIOBUU K CTAHIAPTY.

3. CranmapTsl NpeAnpUsITHi, 00beIUHEHUN, YUPEKACHHUM, Opranu3auil 1 Gupm
(CTII), pamkaMu KOTOPBIX M OTpaHUYMBaETCs chepa UX NpUMEHEHHs, pa3padaThiBa-
IOTCSI Ha CO3JaBacMble M IPUMEHSEMBIE TOJBKO HAa JAHHOM MPEANPUSATUUA MPOAYK-
uio 1 ycnyru. Ha mocraBisieMyio mpoayKIMIO OHU He pa3pabarbiBatoTcsi. Bmecte ¢
teM, CTII MoryT BHOCUTh orpannyeHusi Ha npumeHenue apyrux HJIC Gonee Bwico-
KUX KaTeropuil B IJIaHE Yy)KeCToueHHs TpeOoBaHuM mo cpaBHeHuto ¢ 3tumu HJIC.
O6o03nauenune CTII cocrout u3 unaekca (CTII) u peructpaiiioHHOro HoMepa (Kak u
B ciiyuae CTB). MoryT npuMeHsTbCSA Takke U APyTrue UHACKCHI, IPUHATHIC Ha Mpea-
MPUSATUH.

ITomumo cranpaptoB B Pb nelictByrot u aqpyrue H/IC. K ux unciy oTHOCSTCSA:

PYKOBOJSIIINAE JOKYMEHTHI 10 cranaaptuzauuu (P/]);

texuuueckue ycnosus (TY);

texHuuyeckue onucanus (TO);

Texuuaeckue peuentypst (PLY).

PykoBogsue nokymentsl Pecriyonuku benapycek (P[] Pb) ycranaBauBator mpa-
BUJIA, IPUHIUIIBI U XapaKTEPUCTHKU B OMNpeNeeHHOM obnacTu aestenbHocTh. OHU
YTBEPKJIAIOTCSI OPraHOM, KOMIIETEHTHBIM B 3TOM 00JacTH, KOTOPbI OJTHOBPEMEHHO
yCTaHaBJIMBAET U MOPSAOK UX npuMmeHeHus. Ecnu PJl pa3paboran B pa3BUTHE WM B
JOTOJTHEHUE K JEHCTBYIOLIMM CTaHJapTaM, OH JOJKEH COIJIacoBbIBaThCA ¢ I'occTaH-
naptoM. Jlep:kaTeneM opuruHana sIBJIAETCS OpraHu3alus, pa3padoTaBilas U yTBep-
JUBLIAS 3TOT JOKYMEHT.
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Oo6o3nauenne PJI Bxmrouaer B cebs: unaekc (P PB), ycraHoBineHHbII HOMED
otpacnu, HoMep P/l u rog yrBep:xkaeHust uinu nepecmorpa (Hanpumep, PJI Pb 0210.1-
95). Bropas rpynmna mudp MOXeT pa30uBaThCS HA TMOJATPYIIEI U BKIIOYATh HOMED
JOKYMEHTA U HOMEP MOATPYNIIBI.

Texauueckue ycinoBus pa3padaThIBAIOTCS HA MPOAYKITUIO, €€ COCTABHBIC YACTH U
nosryhabpuKaThl, MPeHA3HAYECHHBIC 11 CAMOCTOSTEILHON TTOCTaBKU, MIPU OTCYTCT-
BUM CTaHJApPTOB Ha HHX, a TaKXKE€ B CIy4yae HEOOXOAMMOCTH JOTOJHEHUS WU yXKe-
CTOUeHHUs TpeOOBaHMIA, YCTAaHOBICHHBIX B ATUX cTaHfgaptax. OO6o3nauenue TY
BKIItOUaeT B ce0s uuaeke (TY) u Tpu rpynmnsl mudp, nepBas U3 KOTOPBIX - BOCBMH-
3HAYHBIN KOJ MPeaNnpHUsITHSA-pa3paboTInKa (OH yCTAaHABIMBACTCS BBHIYMCIUTEIHHBIM
ueHtpoMm l'ocynapctBeHHoro komutera Pb mo craructuke u aHanusy), a Bropas u
TpeThs 1o ananoruu ¢ CTIIL.

TY Pb taxke mpUMEHSIIOTCS BCEMH MPEINPHUSTUIMUA BHE 3aBUCUMOCTU OT (HOpM
COOCTBEHHOCTH Y MPUHAJICKHOCTH B COOTBETCTBHUH C JIMIIEH3USIMU Ha TTPOU3BOJICTBO
Y peajv3aluio JTaHHOW MPOAYKUHUH. TY Ha MUIIECBYIO MPOAYKUHUIO U MPOAYKIHUIO,
BBIITYCKAEMYIO0 CEPHUITHO, MOJIEKAT COTJIACOBAHUIO W PErUCTpalMd B OpraHax
['occranmapra.

Texunueckue onucanus (TO) u rexuuueckue peuentypbl (PLI) - ato Taxke HIC
Ha KOHKPETHYIO Mpoaykiuto. OHU pa3pabaThiBalOTCS B CIydasiX, MPeyCMOTPEHHBIX
CTaHJapTaMU Ha 3Ty MPOAYKIUIO WIH TPYIIY TaKOH OJHOPOIHOM MPOLYKIHH, WIH
CTaHJApPTOM, YCTAHABJIMBAIOIIMM MOPSJAOK IOCTAHOBKH Ha MPOU3BOACTBO MPOCTEM-
IIKMX TOBApOB HAPOJIHOTO MOTpebsieHrs. B HUX yKa3bIBaeTcsl KpaTkas XapaKTepuCTH-
Ka (OCHOBHBIE IMapaMeTpbl), TPEOOBAHUS K KAueCTBY ChIPbS, YKa3aHHS O IEHHOCTH
MPOYyKUIUU, TPeOOBaHUS K €€ MPUMEHEHUIO, TPAHCTIOPTUPOBAHUIO U XPAHECHHUIO.

TexHuueckue ycioBus, OMUCAHUS U PELETITYPhl YTBEPKAAIOTCS CaMUM pa3padoT-
YUKOM MPOJIYKLIHUU U OH SIBJISIETCS BJaAeNbleM 3TUX AOKYMEHTOB. VX 0003HaueHus
aHanmoruyHel. ['ocynapcrBeHHon peructpaiuu TO u PIl He moanexxar u peructpu-
PYIOTCSI caMUM Pa3padOTIHMKOM.

5 MTOPSITIOK OBPAILIEHUS] HOPMATUBHbBIX JOKYMEHTOB
10 CTAHJAPTU3ALIUU

Crangapruzauvs B Pb sABisieTcss 4aCcThi0 TEXHUYECKOW MOJMTUKU FOCyAapCcTBa U
10 3TOM MPUYMHE OCYLIECTBIIAETCS HA IUIAHOBOM OCHOBE. [Ii1aHbl rocynapcTBeHHON
CTAHIAPTU3ALUU COCTABIISAIOTCA HA OCHOBE I'OCYIAapCTBEHHBIX Iu1aHOB Pb u npesio-
YKCHUH U 3a4BOK OTpaciey, IpeaIpUusaTUi, OpraHu3aui U 3aMHTEPECOBAHHbIX JIUI] U
yTBepkaatoTcs ['occrannapToM. AHaTOTHYHBIM 00pa30M OCYILECTBISAETCS TIaHUPO-
BaHUE paboT B oTpacisix. [lnansl oTpacieBoi cTaHIapTU3aLUN COCTABISIOTCS TOJI0B-
HOM OpraHM3alyen 10 CTaHIapTU3ALUN U YTBEPKIAAIOTCS PYKOBOAUTEIEM OTPACIIH.

[1nanbl rocy1apcTBEHHOM CTaHIaPTU3aLUU JOJIKHBI 00eCIeYrBaTh:

1. Onepexaroiiiee MpoBeeHUE PabOT MO CTAHAAPTU3ALMU CHIPbS, MaTEPHUAJIOB,
KOMIUIEKTYIOIUX W3AENIHUM, TEXHOJOIMH W MPOLECCOB, OT KOTOPBIX 3aBHUCAT Iapa-
METpPBI Ka4€CTBA KOHEYHOU IPOTYKIIUH.
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2. HopmaTtuBHOE 0OecriedeHue BHOBb OCBAUBAEMbIX BUOB ITPOAYKIIUH.

3. 'apmonmzarnuro paspadareiBaeMbix B Pb HIIC co ctanmapramu 60j1ee BRICOKO-
r0 YPOBHSI.

®uHaHCUpOBaHUE padOT MO IUIAHAM TOCYJAPCTBEHHON CTaHAAPTU3ALUU MOXKET
OCYHIECTBIISITHCS TUOO M3 TOCYIapCTBEHHOTO OroKeTa depes I'occTtanmapt, mubo 3a
CUET CPENICTB 3aMHTEPECOBAHHBIX IOPUINYECKUX WK (Hu3ndeckux aull. DuHaHCHpO-
BaHHE PabOT, BHIMOJIHAEMBIX IO IUIAHAM OTPACIEBOM CTaHIAPTHU3AIMU, OCYIIECTBIIS-
€TCsl OTPACIISIMU M3 COOCTBEHHBIX WIIA JPYTUX UCTOYHUKOB.

5.1. Tlopsimok pa3pabOTKu U yTBEPKICHUS CTaHIaPTOB

[Topsimok pa3paboTKu U yTBepx)aeHus ctanaaptoB perinamentupyercs CTh 1.2-
93. DTUM cTaHIAPTOM YCTaHABJIMBAETCS Tak)Ke TPeOOBAaHHME K pETUCTparvuu, u3ja-
HUIO U OOHOBJIeHMIO (M3MeHeHuto u nepecmotpy) CTh u TpeGoBaHMEe K HPUHSATHIO
MEKIOCY/IapCTBEHHBIX CTAHAAPTOB U CTAHAAPTOB JIPYTHX CTPaH.

Pazpabotrky CTb ocymiectBisroT ["'occTangapT, TOJIOBHBIC OpraHU3aIluy M TEXHU-
YECKHE KOMUTETHI O CTaHAAPTU3ALIMH, a TAK)KE IPEANPHUITUS U OpraHnu3aluid OTpac-
7l B COOTBETCTBUU C YTBEPKACHHBIM IUIAHOM T'OCYAapCTBEHHOW CTaHIApTU3AIUU.

[Ipu pa3zpaboTke craHmapTa pyKOBOJACTBYIOTCS 3aKoHOAaTrenscTBOM Pb, nefict-
BYIOLIUMHU B PECyOJIMKe HAIIMOHATBLHBIMU U MEXTOCYIapCTBEHHBIMU CTAHIAPTAMH.
B mporecce pa3paboOTKM HCHOJIB3YIOTCS PE3YJIbTAThl HAYyYHO-HCCIIEIOBATEIbCKUX
(HUP), onbitHO-KOHCTpYKTOpcKUX (OKP) 1 mpoekTHBIX paboT, MaTEeHTHBIX HCCIIET0-
BaHUU M Jpyras HHGOpMaIHs O JOCTHKEHHSIX OTE€UYECTBEHHONM U 3apyOe’KHOM Hayk
10 TEMAaTHUKE PacCMaTPUBAEMOI0 0ObEKTA CTaHIapTU3ALIUU.

Pa3zpaboTanHblii TPOEKT cTaHAapTa BMECTE C MOSACHUTEIHLHOMN 3alMMCKOM pacchlia-
€TCA Ha OT3bIBbl B COOTBETCTBHUH C BBIINICYKa3aHHBIMHU IepeyHsiMHu. OpraHuzaiuu,
MOJIYYMBIIIME HAa OT3bIB MPOEKT, 00SA3aHbl HAIIPABUTH CBOW 3aMEYaHMs U IMPEAJIONKe-
HUSl pa3pabOTYMKy B MECSIYHBIM CPOK MO MOJIYYEHUHU. 3aMeYaHusl U MNPeJIoKEeHUs
JOJIKHBI YKa3bIBATHCS B CIIEAYIOIIEH MOCIEA0BATEIHOCTH: MO MPOEKTY B LIETIOM, IO
paszenam, mojipa3aenaM U, HaKOHell, M0 MyHKTaM IMpoekTa cTaHiapra. Bce 3ameua-
HUS U TIPEIJIONKEHUSI JIOJDKHBI ObITh 00OCHOBAaHBI 1 HOCUTh KOHCTPYKTHBHBIN Xapak-
TEP.

Ha stame pa3pabOTKu OKOHYATENbHOU (MOCIIEAYIONINX) PENAaKIUU MPOEKTa CTaH-
napTa pa3pabOTUYHK COCTABIISIET CBOJIKY OT3BIBOB, OKOHYATENIHHYIO (ITOCEAYIONTYIO)
PEIAKIINIO MPOEKTAa U HOBYIO MOSICHUTEIIBHYIO 3aMHCKY.

CBojka 0T3bIBOB coctaBiisiercsa no ycraHoBieHHod CTb 1.2 ¢opme u nomkHa
coJiepKaTh 3aKI0YEHUE pa3padOTUMKA MO KAKIOMY 3aMEUYaHHUIO0 B OTJEIbHOCTH. Ec-
JU pa3pabOTUMK COTJIACEH C 3aMEUaHHWeM, OH MuIIeT "mpuHaTo" B rpade "3akimoue-
HUE OpraHU3alMU-pa3padoTurKa" CBOJKHU U 00s3aH y4eCTh 3TO 3aMEYaHHE B HOBOWU
penakiuu. Ecim ske 3aMedanue uin MpeasioKEHUe MPUHSITO YaCTUYHO, TO B 3aKIIIO-
YEHUHU NUIIYT "MPUHATO YaCTUYHO M YKa3bIBAKOT, Kakas 4YacTh 3aMEYaHMS OTKJIO-
HSETCSI U TOYEMY.

Ha stane yTBep:kaeHUs U peruCTpaliii OpraHu3alusi-pa3padoTUrK HE MO3KE YeEM
3a IIECTh MECALIEB 10 MPEANOIAraéMoro BHEIPEHUsI CTaHIapTa HAMpPABISET B YTBEp-
AKIAIOLIYI0 OpPraHU3alyi0 OKOHYATENbHYIO PENAKIMI0 MPOEKTa CTaHAapTa U KOM-
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IJIEKT JOKYMEHTALMHU K HEHU: MOSICHUTEIIbHYIO 3alKMCKY, TOKYMEHTHI, ITOJTBEPXKAAL0-
[IM€ COTJIaCOBAHHBIE JOKYMEHTBI, CBOJIKY OT3bIBOB Ha MPOEKT U CAMH OT3bIBBI.

YTBepkmaronias opraHu3anys B CpoK He 0ojiee TpeX MECSIIeB JOKHA PacCMOT-
pETh MPEJICTABICHHBIN MPOEKT W MpPUJIaraéMble K HEMY JOKYMEHTHI, IPOBECTH SKC-
MEPTU3Y MTPOEKTA, a TAKXKE MMOATOTOBKY K €r0 YTBEPKICHUIO WIN IPUHITHIO PEIICHUS
0 BO3BpAaTe MPOEKTa CTaHAapTa Ha JOPabOTKY.

[Tocnie yTBepkAEHUS CTaHAAPT PETUCTPUPYETCS U BBOJIUTCS B JEUCTBUE COOT-
BercTBytomuM npukazom (st CTh sto Ilocranosnenune ['occrangapra). OgHoBpe-
MEHHO CTaHAAapTy MPUCBAUBAECTCS HOMEP U YCTAHABJIMBAETCS JaTa BBEACHUS B JCH-
ctBue. CTaHAapT Ha PETUCTPALMIO IPEACTABISAETCS COBMECTHO C KOMHMEHN TOKYMEHTa
O COIVIaCOBaHWM, IOSICHUTEIBHOM 3allUCKOM K OKOHYATEIbHOM pEHaKIUH, KOIHUEH
npuka3a (IMOCTAHOBJIEHHS) O €r0 YTBEpXKIEHUU. Perucrtpaiusi craHaapra npou3Bo-
JUTCA B CPOK JI0 MATHAALIATH JHEH.

JlercTBOBATh CTAaHIAPT HAYMHAET C MOMEHTA €TI0 PETUCTPALUH.

W3nanue cranmapra OCymecTBIAECT OpraHu3allvs, YTBEpAUBINAs CTaHIAPT, JIHOO
OpraHu3anus - ep>Karelib OpUruHaia ctanaapra kak ero cooctseHnuk (amst CTh ato
['occrangapt). Uadopmanus o Berymiennn B cuity HOBbIXx CTh naercs B cnenuanb-
HOM MH(OPMAIIMOHHOM YKa3aTese, u3JaBaeMoM U pacrpoctpansieMom ['occranmap-
ToM. 3anHTepecoBaHHble B CTh mpeanpusaTus, ydpekaeHus,, OpraHu3alui U 4acT-
HBIE JIUIA IPUOOPETAIOT €0 Yepe3 CeTh COOTBETCTBYIOMIMX OpraHoB ['occTangapra.

5.2. OOGHOBJIEHNE CTAHIaPTOB

CraHgapT cuuTaeTcsi BHEIPEHHBIM, €CJIM B TTOJIHOM 00bEeMe BBITIOJIHEHBI BCE TIjla-
HOBBIE MEPOIIPUATHS IO €ro BHEAPEHUIO U cOOI0at0TCs Bee ero TpedboBanus. Bme-
CTE C TEM aKTYaJIbHOCTh 3TUX TPEOOBAHUMN U UX COOTBETCTBHME COBPEMEHHOMY YPOB-
HIO Pa3BUTHS C TEUYEHUEM BPEMEHU U3MEHSIOTCA. A moaaepkaHusi 3TOro0 COOTBET-
CTBUSI M BHEJAPEHUS B CTAHNAPTHU3ALMIO HOBEHIIMX JOCTHKECHHI HAYKH U TEXHUKH
CTaHJAPThI JOJDKHBI OOHOBIATHCSA. OOHOBIISIOT CTaHAAPTHI IUOO MO pe3ysbTaTaM UX
MPOBEPKU, KOTOPYIO MPOBOJIAT HE PEXKe, YeM pa3 B TPH roja, JIMOO Mo MOPYUYESHUIM
OpraHu3aIui-3aKa3quKoB, JUO0 10 00OCHOBAHHBIM MPEJIOKEHUSIM 3aUHTEPECOBAH-
HBIX CTOPOH (MPEANPUATUH, YUPEKICHUNA U OpraHU3aLNi).

[IpoBepky 1 OOHOBJIEHUE CTaHJapTa OCYIIECTBIISIET, KaK MPaBUIIO, OpraHU3allUsI-
pa3zpadotuuk. [Ipu HeoOXx0oqUMOCTH K paboTaM 1o OOHOBJICHUIO MOTYT IIPUBJIEKAThCS
IpyTrHe opranusaiuu. B pe3ynbTare NpoBEpPKH NAIOT OLIEHKY HAYyYHO-TEXHUYECKOMY
YPOBHIO CTaHJapTa Ha OCHOBaHUHU aHAJIM3a €0 COJCPKaHUSI HA COOTBETCTBHUE TPEOO-
BaHMSIM JICUCTBYIOIIETO 3aKOHOMATENIbCTBA, CTAH/IAPTOB 00JIee BHICOKMX KaTErOpHi,
3aKa34MKa, JOCTKCHHSIM HAyKd U TEXHHKU U Jpyrum TpeboBanusM. [lo mroram
MPOBEPKU COCTABIISIIOT aKT, B KOTOPOM JAlOT OIIEHKY YpOBHIO U 3(h(PEKTUBHOCTH
CTaHJapTa Y MPEIJIOKEHUs MO AaJIbHEHIIIEMy MPUMEHEHUIO CTaHJapTa 0e3 u3MeHe-
HUM, 1100 0 HEOOXOAMMOCTH €r0 MEPECMOTpa, U3MEHEHUSI UJIM OTMEHbI, WU TOTOBSIT
MPOEKT U3MEHEHUsI CTaHAapTa, KOTOPhIM HAIMpPaBIAIOT HA COTJIaCOBaHUE (KaK W MpHU
pa3paboTKe NepBOMl pelaKIUK TOr0 CTAHAAPTA).

Kaxnomy BHOCHMOMY B CTaHIApT U3MEHEHUIO MPUCBAUBAECTCS CBOM HOMEP H yC-
TaHABJIMBAETCA JlaTa BBEACHUS B JEHCTBUE 3TOr0 M3MEHEHUS (HE paHee yeM depe3
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IIECTh MECALIEB MOCIIE €r0 YTBEPKACHHs ). Bce N3MEHeHus MOo1eKaT perucTparliu B
TOM JK€ MOPAIKE, YTO U CaM CTAHAAPT. TEeKCT M3MEHEHHMs IOAKIEUBAECTCS K IEPBOU
CTpPaHULIE BCEX COCTOALIMX Ha y4eTe dK3EMIULIPOB CTAHAAPTA.

[Ipu nepecmoTpe crTaHaapra pa3padaTbIBAIOT HOBBIM CTaHIAPT BMECTO
JICMCTBYIOIIETO M B HEM YKa3bIBalOT, B3aMEH Kakoro oH paspaboran. Hosomy
CTaHJApTy MpPHCBaMBAIOT O00O3HAYEHHE OTMEHEHHOr0 C 3aMeHOW IMdp roxaa
yTBepxkaeHus. [Ipu nepecmoTpe ctangapra OTHOBPEMEHHO TOTOBST IPEMIOKEHUS 110
OOHOBJICHUIO WJIM OTMEHE B3aMMOCBS3aHHBIX cTaHmapToB. WHpopmanus 006
U3MEHEHUSX B CTaHAapTax WJIM HUX OTMEHE MyOJMKyeTcs B HH(POPMAIMOHHBIX
yKazaTeysiX, 4TO SBIAETCS OQUIHUAIBHBIM OCHOBAaHUEM Ui NPUMEHEHHS HOBOTO
BaphdHT@ICOOCHHOCTU pa3pabOTKU, MPUHATHS U OOHOBIICHUS MEXKTOCYNapCTBEHHBIX
CTaHJIAPTOB, TEXHUUYECKUX YCIOBUM, OIMMCAHUMN U PELENTYP

MexrocygapcTBEHHbIE CTaHAAPTHI pa3padaThIBAIOTCS IO IUIAHY MEXrocyaapcT-
BEHHOW cTaHmapTu3anuu. Pa3paboTuuKOM SIBISIFOTCS TOJIOBHBIE U 0a30BbIE OpraHU-
3allMH, a TaK)Ke TEeXHUYECKUEe KOMUTETHI 3aka3zuuka. [Ipu pazpaboTke cranaapTOB He-
06xoaumo BeImoHATE TpeboBanus ['OCT 1.0 u TOCT 1.5.

[Ipu pazpabotke npoekrta crangapra B Pb oH pacceliaercs pazpaboTunkoM Ha
OT3BIBBI B HALIMOHAJILHBIE OPraHbl 10 CTaHAAPTU3ALMH IOCYAApCTB - WIEHOB Mexro-
CyZIapCTBEHHOI'O COBETA I10 CTaHAAPTU3ALMHU U €r0 TEXHUYeCKue KOMUTEThI. OKOHYa-
TenbHas penakuus paccmarpusaercss HTK I'occrannapra u HanpasisieTcst BMECTE €O
CBOJIKOM OT3BIBOB B TEXHMUECKMI KoMuTeT. Eciu cTrannapt pazpabareiBaeTcs Ipyrou
CTpaHOH, TO I'occTanAapT OpraHnu3yeT B TPEXMECAUYHBIN CPOK paCCMOTPEHHE MPOEKTA
yepe3 MUHUCTEpCTBA U BenomcTBa Pb, ronoBHble u 0a3oBble opranusauuu. lpu Ha-
JUYMM NIPUHUUIIMAIBHBIX pasHoraacuil I'occranmapT opraHus3yer COBEIIAHME, a 3a-
TEM IIPEICTABUTENILCTBYET B MEKIOCYAAPCTBEHHOM COBETE 110 3TOMY CTaHIAPTY.

[TpucoenuHeHne K paHee pa3pabOTaHHOMY CTaHAApPTy ocyllecTBisercs ['occran-
JapTOM MO MHULIMATUBE MUHUCTEPCTB M BEIOMCTB, a TAK)KE MPOU3BOAUTENEN U IO-
Tpebureneit npoaykuuu B coorserctBuu ¢ 'OCT 1.0.

OOHOBIIEHHE MEKIOCYIapPCTBEHHBIX CTAaHAAPTOB OCYIIECTBIIAECTCS MO MPOLETYpE,
aHAJIOTMYHOM pa3paboTKe CTaHIapTOB.

B otnudue ot ctangaptoB nopsaok papadotku TY, TO u PLI pernamentupyercs
cootrBeTcTBeHHO, CTH 1.3 1 CTh 1.4.

TV pa3pabateiBatoTcsd Ha NPOAYKIHUIO U COCTABHBIE YAaCTH M3JENIHM, MpeaHa3Ha-
YEHHBIE JUI CAMOCTOSITENIbHOM ITOCTAaBKM B TOM CIIy4ae, €ClId OTCYTCTBYIOT JEHCT-
BYIOIIIME HAa HUX CTAaHJAPThl, a TAKXKE B Cllydae HEOOXOJMMOCTH BBECTH HEKOTOpHIE
JonoaHuTeNnbHbIe TpeboBaHus. [locTtpoenne u uznoxenune TY pekomeHayeTcs ocy-
miecTBisATh o 'OCT 2.114, a TO u P - mo CTb 1.5. TpeGoBanus, ycTaHaBiI1Bae-
Mble TV, TO u PIl He 10JKHBI OBITh HUKE YCTAHOBICHHBIX 00s13aTEIbHBIX TpeOOBa-
HUW JEUCTBYIOIIMX CTaHAAPTOB, & TAKKE HOPMATHBHBIX JOKYMEHTOB HAa MCXOJHYIO
IIPOAYKLHIO WIH CBIPBE.

[Ipoextsr TY, TO u PL{ cormacoBeIBarOTCs ¢ 3aMHTEPECOBAHHBIMA CTOPOHAMH U
YTBEPXKIAIOTCSI  PYKOBOJUTENSIMU  MPEANPUATHIA-pa3pad0TIYNKOB. OJIHOBPEMEHHO
YKa3bIBA€TCs 1aTa BBEICHUS U, IPU HEOOXOIUMOCTH, CPOK UX JEUCTBUS.
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[Tpu HeoOXxoamMocT BHeceHUs n3MeHeHni B TY odopmisieTcst u3BemieHue B co-
orBercTBUM ¢ 'OCT 2.503. Ecnu u3MeHeHHs 3aTparuBalOT OCHOBHBIE TEXHUYECKUE
XapaKTePUCTUKU MPOAYKIUU WM BO3HUKAET HEOOXOAMMOCThH CHSTHUSI OTpaHUYCHUS
Ha CPOK JievcTBUS TY, TO 3TM U3MEHEHHS U PEIIEHUS O CHATUU OTPAHUYECHUS COTJIa-
COBBIBAIOTCSl M YTBEPKJAIOTCS Kak U npu pa3zpadotke TY. Ilopsanok BHeCeHUs U3Me-
Henuit B TO pernamenTupoBaH, kak u ais ctanaaproB, CThb 1.5. [Ipu odpopmnennn
PI] oTnensHBIM TOKYyMEHTOM M3MEHEHHS B HEEe HE BHOCATCA, a pa3padaThiBaeTCs HO-
Bas PII.

O6ecneuenue TY, TO u PI ocymecTBisercs npeanpusITUIMU-ACPKATEISIMU UX
MO/NTMHHKKA, THPOPMAIIHIO 0 KOTOPHIX oOecrieunBaeT [ 'occTanmapr.

5.4. IllpumeHeHre HOPMATUBHBIX JTOKYMEHTOB MO CTaHJIapTU3aluH, TOCyAapcCT-
BEHHBIN HAJ130P U BEIOMCTBEHHBIN KOHTPOJIb 32 HUMU

[Topsinox npumenenust HIC B PeciyGnuke benapych, a Takike rocy1apCTBEHHBIH
HaJ30p U BEJOMCTBEHHBI KOHTPOJb 3a HUMH perinamentupyercs CThb 1.0. B coot-
BETCTBHM C HUM MEXTIOCYJIapCTBEHHBIE CTaHAAPTHI U cTaHaapThl PecyOnuku bena-
pPYCh JIOJDKHBI IPUMEHSTh Ha Tepputopun Pb Bce mpemmpusitusi (oObeauHEeHUs ), B
TOM YMCJIE C MHOCTPAHHBIMU MHBECTULIUAMU, YUPEXKICHUS, OpraHu3aluy, HE3aBUCH-
MO OT (hopM COOCTBEHHOCTH M TIOJTYMHEHHOCTH; MUHUCTEPCTBA U JPYTHE OpraHbl ro-
CYyIapCTBEHHOTO YIPaBJEHHUS, a TaKXKe rpa)xaaHe, 3aHUMaroluecs MpearnpuHuMa-
TEJIbCKON NEeATEIbHOCThIO 0€3 00pa3oBaHUsL IOPUIUYECKOTO JIMIA. DTH CTaHAAPTHI
MPUMEHSIOT TP pa3paboTKe 3aKOHOATENbHBIX AKTOB, MIPHU MPOU3BOJCTBE U MOCTAB-
K€ MpOJIYKIHH, IPU OKa3aHUU YCIYT, NMPU pa3paboTKe KOHCTPYKTOPCKOM, TEXHOJIO-
TMYECKON U IPYTHX BUAOB JOKyMeHTauuu. OCHOBHOW METOJl UX MPUMEHEHUS B JI0-
KYMEHTAIIMU - METOJT ""CCBHUIKM Ha CTAHIapTHI".

Otpacnesbie HIC (P, CTIT u ap.) npuMeHsitoT Ha Tepputopuu Pb npeanpustus
Y OpPraHu3allM, BXOJSIIME B CUCTEMY OpPraHa, YTBEPAMBUIETO JaHHBIA JTOKYMEHT.
PykoBojdime TOKYMEHTBI, YTBEpKIAECHHbIE [ 0OCCTaHIapTOM, TPUMEHSIOTCA B TaKOM
xe nopsiake, kak '[OCT u CTh B cooTBETCTBUM € 001aCThIO MpUMeHeHUs dTux P/I.

TexHuueckue yCcloBUSL IPUMEHSIOT IIPU MPOU3BOACTBE U MOCTABKE MPOAYKIIMU U
OKa3aHWU yCJIYT MPHU OTCYTCTBUM CTAaHJAPTOB HA JAHHYIO MPOAYKIUIO MPEANPUITUS
U TpaxIaHe, 3aHUMAIOIIMEC NPEANPUHUMATEIBCKON JEITEIbHOCThIO B COOTBETCT-
BHUM C JIOTOBOPAMH WJIM JUIICH3USIMU HA MPABO MPOU3BOJICTBA U PEATA3ALNU MPOTYK-
MU WM okazaHus yciyr. Texnnueckue onucanusa u CTII npumeHstoT Ha npeanpu-
ATUAX U 00BeauHEHUsX, yTBepauBLmux 3tu HIIC.

MexayHapOoIHbI€, PETMOHAIBHBIE M HAIMOHAJIBHBIE CTAaHIAAPTHI JIPYTUX TOCY-
JAPCTB MPUMEHSIOT HA OCHOBE MEXIYHAPOAHBIX COTJIAIICHUN O COTPYAHUYECTBE WIIH
C pa3pelleHus COOTBETCTBYIOIINX OPraHU3alMi U HAIIMOHAJIBHBIX OPTaHOB, €CIIA UX
TpeOoBaHUsl yAOBIETBOPSIOT MOTpeOHOCcTH Ph 1 He mpoTuBOpeuar AeCTBYIOMIEMY B
Pb 3akononarensctBy. s atoro ux nepeodopmisitor B CTh. HaunonansHbie cTan-
JapThl APYTUX FOCYIAPCTB MPU OTCYTCTBHUU S3bIKOBOTO Oaphepa MOTYT MPUMEHSIThCS
HETIOCPEICTBEHHO. MEXIyHapOIHbIE, PETHOHAIBHBIE, HAIMOHAJIbHBIE CTAHIAPTHI U
CTaHJapThl GUPM IPYTUX FOCYNAPCTB HA U3TOTABIMBAEMYIO U TTOCTABISEMYIO TOJIBKO
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Ha 3KCHOPT NPOAYKLHUIO MPUMEHSIOTCS HA JIOrOBOPHOM (KOHTPAKTHOM) OCHOBE C IO-
TpeOuTENeM IPOIYKIIUH.

CraHgapTsl ApYyTHX OTpaciei, a TaKKe CTaHAAPThl HAyYHO-TEXHUYECKUX HHXKE-
HEPHBIX O0IECTB, TEXHUYECKUE YCIOBHS APYTUX TOCYNApPCTB (U3/1aHHbBIE HA PyCCKOM
A3BbIKE) NMPUMEHSAIOT Ha OCHOBE COOTBETCTBYIOIIMX COIJAIICHHH (JOrOBOPOB) O CO-
TPYAHUYECTBE WJIM C Pa3pELICHHs] COOTBETCTBYIOIIMX OPraHOB, IPEANPUATUN, Opra-
HU3ALUMI, YTBEPAUBIINX 3T JTOKYMEHTHI.

[Tpumenenune HJIC o3HavyaeTr 0Ge3yciiOBHOE BBHIMOJIHEHHE YCTAHOBJICHHBIX B HUX
o0s3aTeNbHBIX TpeboBaHmi. Eciin mpoyKIns HE COOTBETCTBYET 3THM TPEOOBaHUSIM,
OHa HE MOXXET OBITh peain30BaHa WM MepeanHa Uil peanu3aiiu. DT &Ke OTHOCUTCS
U K HeoOs3aTeIbHbIM (aJIbTePHATUBHBIM) TPEOOBAHUSAM, €CIIU U3TOTOBUTENb MPOIYK-
LN WIA UCIIOJIHUTEND YCIYTH Cleall JOKYMEHTAIBHOE 3asBICHUE O IPUHATUU DTUX
TpeOOBaHMI K BBIMIOJIHEHUIO.

Uudopmamuss o mnpumensembix otpacieBbix HJIC, cranmaprax Hay4dHO-
TEXHUYECKUX M MHKEHEPHBIX OOIIECTB, TEXHUUECKUX YCIOBHIX JPYIHX I'OCYIapCTB
Ha TIOCTaBIIAEMYIO MPOJIYKIIMIO MPEJCTABISAETCS MPEANpHUATHEM (OpraHu3aIueii) B
INoccrangapt (wm ['occTpoii - Mo 00beKTaM ero KOMIIETEHIIMHM) B TEYEHUE Mecsia
nocJie peayiu3alui nepBoro oodpasia nepBoil naptuu npoaykuuu. Odecreuenue TY
NPEANPUATUN U OPraHU3aLMM - TI0JIb30BATEIICH, @ TAKKE ITOCTAHOBKY I10JIb30BaTEIIEH
Ha a0OHEHTHBIN YYET JUIsi CBOEBPEMEHHOTO UX UH(POPMUPOBAHUS O BHECEHHBIX B TY
VU3MEHEHUSX, OCYILIECTBISIECT MIPEANPUITHEC- JAepKaTeb NoNIMHHKUKa TY Ha q0oroBOp-
HO ocHoBe. [Ipennpusitue-aepxxarens MOAIMHHNKA TY TOJKHO OECriaTHO Mpeaoc-
TaBUTh OJIUH €r0 3K3EMIULIP TeppUTOpUalibHOMY opraHy [‘occranmapra mo ero 3a-
Ipocy.

TexHuueckue ycioBUs HANPaBJIAIOT (BBIIAIOT) MOJIb30BATENISIM CO BCEMH BHECEH-
HBIMU U3MEHEHUSIMHU, UMEIOLIMMUCI Ha MOMEHT Bblnauu. [Ipennpusitue - nepxareinb
noJyiMHHUKAa TY B TeUeHHE OJHOIO Mecsla MOCJE TOCYyIapCTBEHHON pPETHCTPALMU
JOJIKHO HANpaBUTh 0€3 IONOJHUTEIBLHOTO 3ampoca MoJIb30BaTelNsl, CTOSAIIEro Ha abo-
HEHTHOM Yy4YeTe, U3BEIICHHE 00 U3MEHEHUHU B KOJIMYECTBE, COOTBETCTBYIOIIEM KOJIH-
YECTBY YUTEHHBIX IK3eMIUIsIpoB 3Toro TY. MHbopmaireit 0 HaMMEHOBaHUHU U aJipece
IpeAnpusiThs - AepxKaTens noyinHHuKa TY obecnieunBaeT ['occTanaapr.

l'ocynapcTBeHHBIN HaA30p U BEAOMCTBEHHBIN KOHTPOJb 32 HJIC ocymiecTBisercs
B LIEJIsIX 0OECHeUeHNs BBIMOJHEHUS 0053aTeNbHbBIX TPEOOBaHUM, OBBIILICHUS KaYeCT-
Ba U KOHKYPEHTOCIIOCOOHOCTHU MPOIAYKIIHH.

I''mtaBHOM 3a7a4eil rOCYIapCTBEHHOIO HAJ30pa SBISAETCS MPEAYNPEXKICHUE U TIpe-
ceueHue HapyleHut oos3arenbHbix TpedoBanuit HJIC u npuHsTre Mep mo ycTpaHe-
HUIO 3TUX HapyumeHui. OH ocymecTsisieTcs ['occtanaapToM ¥ OABEIOMCTBEHHBIMU
eMy LIEHTpaMHU CTaHJapTH3aluu U MeTpojoruu (miam ['occTpoeM - mo 0ObEeKTaM ero
komriereHuun). ['ocynapcreennsiii Haazop 3a HJIC nmpoBoauTces Ha mpeAnpusaTUsix, B
TOM YHCJIE C NHOCTPAHHBIMH MHBECTULUSAMH, B YUPEKICHUAX, OpraHU3alUsAX He3a-
BHUCHUMO OT ()OPM COOCTBEHHOCTH M MOAYMHEHHOCTH, a TAKXKE y TPakJlaH, 3aHUMalo-
HIMXCA TPEeIPUHUMATENBCKON IeATENbHOCThIO 0€3 00pa30BaHus IOPUANYECKOTO JH-

na.

18



I'ocynapcteennsiit Haa3op 3a HAC ocymiecTBisieTcs 1o HHUIMATUBE OPTaHOB I'O-
CyAapCTBEHHOI'O0 HAA30pa, a TAaKXKe MO XOJATalCTBY T'OCYIAPCTBEHHBIX OPraHOB,
OpeANnpUsATUNA, OOIIECTBEHHBIX OPraHW3alliii U TpaxiaaH U MPOBOJUTCA B CIEAYIO-
ITUX OCHOBHBIX (hopMax:

KOHTpOJIb coOmonenus tpedboBanmii HJIC npm pa3paboTke, mpou3BOJCTBE, pea-
Jau3aiuu (B TOM YMCII€ Ha SKCIOPT), IKCILTyaTalluh, PEMOHTE, XpaHEHUH, TPAHCIIOP-
TUPOBAHUU MPOIYKIIUH, BBITIOJTHEHUU PAaOOT M OKa3aHUU yCIIYT;

UCIIBITAHUS TPOAYKITUH (B TOM YUCIIE U CEPTUDUKAIIMOHHBIE) .

enpto BenomcTBeHHOTO KOHTpOIIst 32 HJ[C siBnisieTcst mpeBEeHTUBHOE HPEyIpexk-
nenue u npeceuenue Hapymennit HIAC, nefictByromux B orpaciu (BeAOMCTBE), 00b-
€AMHEHUHU, HA IPENIPUATHH, B YUPEKICHUN UM OpPraHU3aLIUH.

3ajmayaMy BEIOMCTBEHHOI'O KOHTPOJISI SBJISIFOTCS M3YYEHHE YypOBHSI W KauecTBa
paboT Mo cTaHAapTU3AIUHU, TEHACHIINN UX pa3BUTHUS, OOHAPYKEHUE MECT U MPUYUH
Bo3MOxkHOTO Hapymienuss HJIC (HemoaHOTo BBIMOTHEHUS YCTaHOBJICHHBIX TpeOOBa-
HUM) U pa3paboTKa MEPOINPUATUI M0 WX MPEIOTBPAIICHUIO WU ycTpaHeHuo. Kon-
TPOJIb OCYIIECTBIISIIOT OPTaHbl BEIOMCTBEHHBIX CIYKO CTaHIapTH3allMKd Ha TOJBe-
JIOMCTBEHHBIX WJIM 3aKPEIUIEHHBIX 32 HUMU MPEAUPUATUIX, OPTaHU3ALUIX U YUPEK-
JEHUSX.

6. METOIMYECKHUE OCHOBBI CTAHJIAPTU3ALINN

6.1. Cucrema peANOUTUTEIIbHBIX YUCEN M MTApaMETPUIECCKUE PSIIbI

[Ipu pemenun 3a1a4u cTaHAAPTU3ALNUN BaXKHOE MECTO 3aHMMAIOT TaK Ha3bIBaCMbIC
napaMeTpuyecKre CTaHAapThl, YCTaHABIMBAIOIIME PSIbI MapaMeTPOB M pPa3MEpOB,
HauOoJiee parmoHaIbHbIC ISl MPOAYKIIUU PA3IUYHBIX OTpaciield HapOHOTO XO3SIHCT-
Ba. MeToauyecKoil OCHOBOW TaKUX CTaHAAPTOB SIBJISIOTCS MapaMETPUUYECKHUE PSIbI -
COBOKYITHOCTh YHCJIOBBIX 3Ha4eHUU MapaMeTpoB, MOCTPOCHHAs B OMPEACIEHHOM
Jara3oHe Ha OCHOBAHUU MPUHSITON CUCTEMBI TPaJIalluH.

JIro0ol mapaMeTpUUeCKUil psaJi CTPOUTCS HAa OCHOBE CUCTEMbI MPEANOUYTUTEIbHBIX
yucesa. CMBICT 3TON CHCTEMBI 3aKJII0YAETCs B BHIOOPE JIUIIb TE€X 3HAYEHUN MapaMeT-
POB, KOTOPbIC MOAYUHSIOTCS YCTAaHOBJIICHHOM 3aKOHOMEPHOCTHU. Psnbl mpeamouTu-
TEJLHBIX YHUCEJ JOJKHBI OTBEUAThH CIIECAYIONIUM TPEOOBaHUSIM:

NpEeACTaBIsATh PalMOHATIBLHYIO CUCTeMY 4ucen (rpaaaiuii), 0OTBEUAIOIINX MOTPeo-
HOCTSIM IPOU3BOJICTBA U IKCILTyaTalllH;

OBITh OECKOHEYHBIMHU KaK B CTOPOHY MaJIbIX, TaK M OOJIBIIUX BEJIMYUH (T.€. TOJK-
HBI JIOITYCKaTh HEOTPAHUUYEHHOE Pa3BUTHE MApPaMETPOB);

BKJIFOUYATh BCE JIECSITUKPATHBIC 3HAUCHUS JTI000T0 YieHa U €AUHUILY;

OBITH MPOCTHIMU U JIETKO 3alIOMUHAEMBIMHU.

Psinpl, oTBeyaroiyue MnepeyrcaeHHbIM TPEOOBaHUSAM, CO3/IalOTCS B OCHOBHOM Ha
0a3e apumMeTHYECKUX U T€OMETPUUECKUX Mporpeccuil. Apudmernyeckue psiabl siB-
JISIFOTCS OTHOCUTENILHO HEPABHOMEPHBIMU U TOJYYWIM MO 3TOM MPUYMHE OTpaHU-
YEHHOE paclpOCTpaHEHUE B MPAKTUKE cTaHaapTuzanuu. OHU MPUMEHSIOTCS Yale
BCEr0 B BapHaHTE CTYNMEHYATO-apU(PMETUUYECKUX PSIAOB, UMEIOUIUX HA OTACJIbHBIX
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OTpPE3KaX PAa3IUYHbIE 3HAYEHUS PA3HOCTHU psana. [Ipumepom MOKeT CiyKHTh psf, yc-
TaHABJIMBAIOIINN Ki1acchl TOUHOCTH cpeacTB u3mepenuid (I'OCT 8.401).

K.=[1; 1,5; 2,0; 3,0; 4,0; 5,0; 6,0] - 10",
rnren=1,0,-1,-2,...

Haubonee mosHO ymoOBIETBOPSIOT TPEeOOBAHMUSAM CTaHAAPTU3ALMM IE€OMETpHUYe-
CKUE PsIlIbl, SABJISIOLIMECS OTHOCUTEIBHO paBHOMEpHBbIMU. Kak n3BecTHO, 110001 uiieH
reoMeTpuyeckoi nporpeccur (N;) OnpenenseTcs U3 BhIPaKeHUs

Ni = qu s
7€ q, - 3HaMeHarelnb nporpeccun; 1 =10, 1,2, 3...

I'eomeTpuyeckas mporpeccuss MMEET CIEAYIOIINE BaXKHbIE Ul LENeW CTaHIapTH-
3allMM CBOWCTBA:

OTHOILIEHUE JIByX CMEKHBIX WICHOB BCErJa OCTOSIHHO

N;+1
N, qr>
OTKYJ1a CJIEAYET BbIBOJ 00 OTHOCUTENBHOW PABHOMEPHOCTH F€OMETPUUECKOTO Psa;

POU3BEJCHUE WJIM YaCTHOE JIBYX JIOOBIX YJIEHOB IMPOrPECCHM TaKkKe €CTh YJIeH

3TOU MPOrPECCUM:

q, =¥10 n q, =¥10,
MOJIYYMBIIME COOTBETCTBEHHO Ha3BaHus psaoB R u E. PaccMoTpum ux Gonee mop-
pOOHO.

B cootBerctBum ¢ pekomennanueid MCO u 'OCT 8032 B CHI' yctanOoBnEHBI 1151
npUMEHEHUs YeTbipe oCHOBHBIX psia R (RS, R10, R20, R40) u oauH 1onOgHUTENb-
Helil psag R80 ¢ mapamerpamu, ykazaHHbIMH B Ta0. 1.

Tabauma 1
YucmoBoe 0003HAYCHHUE PsI- 3HaYCHHUS (, Yuciio 4ieHoB psiaa
na B uHTepBaie 1...10
RS 310 ~ 1,60 S
R10 1910 ~ 1,25 10
R20 010 ~1,12 20
R40 4010 ~ 1,06 40
R80 10 ~ 1,03 80

Unenamu psanioB R ABIAIOTCS OKpYTJE€HHBIE YHCIIA, TOJIYyYaeMbl€ C Y4ETOM IpUBE-
JNEHHBIX 3HAYEHUU (; ,IPUYEM KaxAbld MOCIEIYIOUIUI psAJl BKIIOYAET YICHBI BCEX
npeabAyux paaoB. [lorpemHocTs okpyrieHus (HeIOCTaTOK FeOMETPUUYECKHUX psi-
noB) He npesbimaeT 1,3 %. B tabin. 2 npuBeAeHbl 3HAUEHHS YWIEHOB OCHOBHBIX PSIOB
R B unTepBane 1...10.

3HayeHue uiaeHoB Oosee 10 mostyyaeTcss yMHOKEHHEM COOTBETCTBYIOIIUX YICHOB
pana u3 unarepnana 1...10 va 10, 100, 1000 u T.1., a 3Ha4YeHUs1 MEHEE |- YMHOXKEHHUEM
Ha 0,1; 0,01; 0,001 u T.1.
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Ha npakTuke cienyer otnaBaTh NPEANOUTEHUE PsIAY, COACpPIKAILEMY B Mpeenax
OJIHOTO MHTEPBAJla MEHBIIEE YWCIIO WICHOB, T.€. mpeanouuTats pan RS psaay R10,
R10 - R20 u Tak manee. JlonosHutenbHslii psax R8O ciienyer nmpruHUMATh TOJIBKO B
TEXHUYECKU 0OOCHOBAHHBIX CITydasiX.

B Tex cimydasix, Korja yCTaHaBIMBAIOTCS Tpajjallid MapaMeTpoB, 3aBUCUMBIX OT
JAPYyTUX MapamMeTpoB, 0Opa30BaHHBIX Ha 0a3¢ OCHOBHBIX PSIIOB, JOIMYCKACTCS MPUME-
HEHHE MPOU3BOJHBIX PSAOB, MOTYYAEMbIX U3 OCHOBHBIX OJIHMM M3 CJIEAYIOIINX CIO-
co00B: 0TOOpOM Kaxkaoro i-ro (i = 2, 3,...) 4jieHa OCHOBHOTO psi/ia; OrpaHUYECHHUEM
psAla ¢ OAHOM WIM JIBYX CTOPOH: BKJIIFOYEHUEM B Psii JTONOJIHUTEIBHBIX YHCEI, HE
MOAYMHSIOMINXCS MPUHATON CUCTEME rpajallii, a TakKe KOMOWHAIIMM 3THUX CIIOCO-
00B. [Ipou3BoaHble psiibl 0003HAYAIOTCS YCIOBHBIM HHAEKCOM OCHOBHOTO pslia U
OPUHATBIM YUCJIOM 1, CTOSIIIIM TI0J] KOCOM 4epTOi mociie 0003HaY€HUsI OCHOBHOTO
psina, ¢ ykazaHueM (B CKOOKax) Hadaja WM KOHIIA PsAJla U BBEJEHHBIX JOMOJHUTEIh-
HbIX yncen. Hanpumep, R10/3 (1,6;...3,14;...). Hakoner, B mpakTHKe CTaHIAPTU3ALMN
HallUTM Tak)Ke NMPUMEHEHUE CTyNEeHYaThle PsJibl, HMEIOIINE pa3IMuHbIe 3HAMEHATEIN
Ha OT/AEJIbHBIX yYacTKax psaa.

Tabmuna 2
RS RI10 R20 R40 [IponomxeHue
R5 R10 R20 R40
1,00 1,00 1,00 1,00 3,15 3,15 3,15
1,06 3,35
1,12 1,12 3,55 3,55
1,18 3,75
1,25 1,25 1,25 4,00 4,00 4,00 4,00
1,32 4,25
1,40 1,40 4,50 4,50
1,50 4,75
1,60 1,60 1,60 1,60 5,00 5,00 5,00
1,70 5,30
1,80 1,80 5,60 5,60
1,90 6,00
2,00 2,00 2,00 6,30 6,30 6,30 6,30
2,12 6,70
2,24 2,24 7,10 7,10
2,36 7,50
2,50 2,50 2,50 2,50 8,00 8,00 8,00
2,65 8,50
2,80 2,80 9,00 9,00
3,00 9,50
10,00 10,00 10,00 10,00

YHUBEPCATIBHOCTH PSAJIOB R MTO3BOJISIET MPUMEHSATH UX JIJISI LIEJICH CTaHAapTU3AIUN
MIPAKTUYECKH BO BCEX OTPAC/IsAX HAPOIAHOTO X03siicTBa . OJHAKO B paJH03JICKTPOHHU-
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K€, HapsAny C psaamu R, NMpUMEHSIOTCS B COOTBETCTBUM C pekomeHpauusamu MOK
psanel E, npudeM HamOoJiblliee MPAKTUYECKOE PACHPOCTPAHECHHE MOJIyYMiIn psiabl E3
(@.= Y10 ~2,2), E6 (q.= ¥10 ~1,4), E12 (q, = 910 ~1,2) u E24 (¢, = ¥10 ~1,1),
a B MUKPOSJIEKTPOHUKE - Takxke psaasl E48, E96, E192.

CaoiicTBa psa0B E MOTHOCTHIO aHANOTHYHBI CBOMCTBaM psioB R. 3Hauenus uie-
HOB psiioB E B unTepBaine 1...10 nmpuBenens! B Tabi. 3.

Tabmauma 3
E3 E6 EI12 E24 IIpogomxenue

E3 E6 E12 E24

1,0 1,0 1,0 1,0 3,3 3,3 3,3
1,1 3,6

1,2 1,2 3,9 3,9

1,3 4,3

1,5 1,5 1,5 4,7 4,7 4,7 4,7

1,6 5,1

1,8 1,8 5,6 5,6

2,0 6,2

2,2 2,2 2,2 2,2 6,3 6,8 6,8
2,4 7,5

2,7 2,7 8,2 8,2

3,0 9,1
10,0 10,0 10,0 10,0

IToMuMO paccMOTPEHHBIX YHHMBEPCAIBbHBIX (CTAHAAPTHBIX) PAJNOB B PAJAMODIICK-
TPOHUKE JIJI CTAaHIAPTU3AMK BAXKHEUIITUX MMapaMeTPOB KOHKPETHBIX IPYIIT U3CTUM
M UX COCTaBHBIX YaCTEeW MPUMEHSIOTCS CIEUHATM3UPOBAHHbBIC PSJIbI, KOTOPHIE MOTYT
oopMIIATECSL B BHUE TAOJMII-CETOK, COJEPIKAIIUX pPa3peIICHHbIC IS MPUMEHEHUS
COYETAHMUsI 3HAYCHUM PA3JUUYHBIX IapaMeTpPOB B OTAEIBLHOM 00BekTe. B Takme Tal-
JIUIIBI-CETKH BKJIFOYAIOTCS 3HAYCHUS, BEIOMPAeMbIe U3 YHUBEPCATBHBIX CTaHAAPTHBIX
PAIIOB.

[Ipu BBIOOpE psiza M €ro Juama3zoHa, pa3perraeMoro sl MPUMEHEHHUs, PYKOBO-
JICTBYIOTCS PsiIoM (haKTOPOB, OCHOBHBIMU U3 KOTOPBIX SIBJISIFOTCS IMEPCIIEKTUBBI POCTA
MPOU3BOJICTBA M MOTPEOHOCTEN, TEHICHIIMKM PAa3BUTHS JAaHHBIX 0OBEKTOB (HU3ACIIHM);
HEepEeOBOM OTEUECTBEHHBIM W 3apyOE€kKHBIN OMBIT MPOU3BOJACTBA W AKCIUTyaTallMH
JAHHBIX OOBEKTOB (M3 ), a TAK)KE BO3MOKHOCTH DKCIIOPTA U3ICIIHS.

6.2. OCHOBHBIE METOJIbI CTAHIAPTU3ALUU

OCHOBHBIMHM METOJIaMH CTaHJIapTU3AIUHU SBJISIOTCS: OTpaHUYeHHE (CUMIUTU(UKA-
1I1s1), TUIU3AIus, YHUPUKAIUS U arperatupoBaHue. PaccMOTpuM KpaTKO Ka) bl 13
9THUX METOJIOB.

Orpannyenue (cuMruiMpuKaIms) - METOJl CTaHAAPTU3ALIUY, 3aKITFOYAIOIIUICS B
0TOOpE U PalMOHAIBHOM OTPAaHUYECHUH HOMEHKJIATYPhl 00bEKTOB, Pa3pEIICHHBIX IS
IMPUMEHEHHUS B TAHHOM OTpaciid, Ha JAHHOM MPEANPUATUHA WIH B KAKOM-TTH00 00beK-
T€ JI0 YMClia, IOCTATOYHOTO JIJIs YJIOBJIETBOPEHHUS CYIICCTBYIOIIUX B JJAHHOE BpeMs
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notpedbHoctei. [Ipu 3TOM OCTaBISIOTCA TOJBKO T€ OOBEKTHI, KOTOPHIE CUUTAIOT He-
00XOUMBIMU, B HUX HE BHOCST B JaJbHEUIIIEM KaKWe-TUOO yCOBEPIICHCTBOBAHUSI.
Hcropruuecku 3TOT METOJI CIOXKUIICA OJHUAM M3 MEPBBIX U IO CPABHEHUIO C IPYTUMHU
METOJIAMU SIBJISIETCS] TPOCTEUIIIAM.

OrpaHuyeHue MOKET MIPOBOJIUTHCS MPAKTUYECKH HA BCEX YPOBHsX. B yacTHOCTH,
HallMOHAJIbHBIE U MEXyHApOJIHbIE CTAaHJAPThl MOTYT ObITh OTPAaHUYEHBI CTAHApTa-
MU npeanpustuii. Kpome Toro, Ha npaBax CTaHIAPTOB Ka)X10€ MPEANPUITHE MOKET
pa3pabaThiBaTh OTPAHUYHUTEIIbHBIC TEPEYHHU, YCTAHABIHMBAIOUIUE pa3pelIeHHBbIC K
MPUMEHEHUIO THUIIbI, BUAbl U HOMEHKIIATYPY KOMIUICKTYIOIIUX U3JEIUH, Y3JI0B U Ma-
TEPHUAJIOB MPHU pa3pabOTKe , H3TOTOBJICHUY WJIM MOJIEPHU3AINH KAaKUX-IH00 N3/IeTuH,
TAK)K€ OrpaHMYEHHE Ha HCrojb3oBaHue Tex win uHbIX HT/l. Hakoner, MoryTt BBO-
JATHCS OTPAHUYEHHUS] HA BUJbI HCIIOJIB3YEMBbIX TEXHOJOIMYECKUX MHPOLIECCOB, dJIe-
MEHTBI PA3TMYHBIX KOHCTPYKIUI, HOMUHAJBI SJIEKTPUIECKUX, QU3UUECKUX U JPYTUX
IapaMeTPOB U3JENINMN U T.JA. B pe3ynprare yMeHbIIaeTCsl HOMEHKIATYpa U KOJINYECT-
BO Pa3JIMYHBIX M3JEIUHN, UUPKYJIUPYIOMIUX HA MPEAIPUATUIX, CHUKAETCS CTOUMOCTh
M3TOTOBJIEHUS U 3KCILTyaTallud MPOAYKIMH, MOBBIIIAETCS POU3BOAUTEIBHOCTh TPY-
1a 1 3 PEKTUBHOCTH MTPOU3BOJICTRA.

Tunuzauusa - METOA CTaHAAPTU3ALMH, 3AKIIOYAOIINICA B PAlMOHAIBHOM CO-
KpalieHUH BUIOB OOBEKTOB MMYyTEM yCTAHOBIICHUS HEKOTOPHIX THUIIOBBIX BHJOB, MPH-
HHMAaeMbIX 3a OCHOBY (0a3y) Mmpu CO3JaHUU JIPYTHX OOBEKTOB, aHAJOTHYHBIX HWJIU
OMM3KUX 10 QYyHKIHMOHATBHOMY Ha3Ha4ueHHIO. [103TOMy ATOT METOJ| HA3bIBAIOT €Ille
MEeTOA0M "0a30BBIX KOHCTPYKITUI'".

[Ipy TUNU3alMKM HE TOJIBKO AHAIM3UPYIOTCS YK€ CYIIECTBYIONIUE TUIIBI U THUIIO-
pa3Mephl U3JIeInii, HO U pa3padaThIiBAIOTCS HOBBIC, MEPCIIEKTUBHBIC, YUUTHIBAIOIIIE
HOBEWILINE JOCTUKEHUS HAyKH, TEXHUKU U Pa3BUTHE NMPOMBIIUICHHOCTH. THUNH3aus
KaK METOJl CTaHJapTU3aluu 00eCleynBaeT COXPaHIEMOCTh OTAEIbHBIX OOBEKTOB U3
BO3MOHOUW COBOKYIHOCTH, XOTSI KaXblii KOHKPETHBIA OOBEKT MOXKET MPETepIeBaTh
HEKOTOpbIE U3MEHEHMS WIH JIOpPAOOTKU ISl BBINOJHEHHUS JTOTOJHUTEIbHBIX (DYHK-
UH.

Tunuzanus 10odydnsia MIHUPOKOE PACHPOCTPAHEHUE B IMPOMBINUIEHHOCTH IS
CTaHJAPTU3ALMU TUIIOBBIX H3ACIHN OOIIEro Ha3HAYCHUS M THIOBBIX TEXHOJIOTHYE-
ckux mporeccoB (TIIIT) u3roroBneHuss u3aenui, a Takke METOJIOB UX HUCIBITAHUM.
Tak, Hanpumep, B PaaUONPOMBIIIJIEHHOCTH B HACTOSIIEE BpPEMs JEHUCTBYET OKOJIO
1000 TIII. XapakTepHO TakKe MPUMEHEHHE 3TOr0 METOAA MPU CO3JAHUHU PYKOBO-
JSIIIUX TOKYMEHTOB, YCTaHABIUBAIOIIUX TOPSIAOK MPOBEICHUS KaKUX-TUO00 pador,
pacueToB u T.I. [IpuMeHeHHe TUNU3aIUMU JaeT OOJBIION TEXHUKO-3KOHOMHYECKUN
3 PeKT, KOTOPBIN pealu3yeTCs B CASAYIONUX HATPABICHUSIX:

MIPU MPOSKTUPOBAHUU HOBBIX M3JCIIUNA UCIOIB3YIOTCS MPOBEPEHHBIC METOIBI, Oa-
30BbI€ KOHCTPYKIIMHU U MOJIEIH, UCKJIFOYAIOTCS JIMIITHUE TTOMCKH U BO3MOXKHBIE OIIHUO-
KHU;

obecrnieunBaeTcsi OOJbINAas MPEEeMCTBEHHOCTh B MPOU3BOJICTBE MPU CMEHE Pa3iIfd-
HBIX TUIIOB YCTPOMCTB, CO3/JaHHBIX HA OJIHOW 0a3e, a MOAr0TOBKA MPOU3BOJICTBA 3HA-
YUTEJIBHO YCKOPSETCS ¢ OAHOBPEMEHHBIM CHUKEHUEM PACXOJ0B HA €€ IPOBEJICHUE;
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00JIeryaroTcsl yCIOBHS 3KCIUTyaTallid U PEMOHTA U3EJIHM, UMEIOIKUX MHOTO 00-
IIMX KOHCTPYKTUBHBIX 3JIEMEHTOB.

YHupukanus - METOA CTaHAAPTU3ALMY, 3aKJII0YAIOIINANCS B PAlMOHAIBHOM CO-
KpaueHu (40 MUHUMAaJIbHOTO, HO JOCTATOYHOIO) YKCJA TUIIOB, BUJIOB U TUIIOpa3-
MEpOB 0O0BEKTOB OJJMHAKOBOI'0 (PYHKLIMOHAIBHOTO Ha3HaYEHUs. XapaKTePHbIMH IIPU-
3HaKaMM YHU(PUIUPOBAHHBIX OOBEKTOB SABISAIOTCSA €IUHOOOpa3He B KOHCTPYKTHBHOM
opopmiiennu, GyHKIIMOHATIbHAS 3aKOHYEHHOCTH, MOJYMHEHUE OCHOBHBIX IapameT-
POB OOBEKTOB OMPEICIIEHHOMY 3aKOHY (T.€. COOTBETCTBUE PsiIaM MPEANOYTUTENbHBIX
quCcell), MOJHAs B3aMMO3aMEHSEMOCTh HMX IO 3KCIUIyaTalMOHHBIM I1OKA3aTENsIM U
IPUCOEIMHUTEIBHBIM MapamMeTpaMm (pazMepam), U, HAKOHEL, BO3MOKHOCTb HCIIOJb-
30BaHUs O0BEKTOB YHU(UKALIUK B COCTABE PA3NIMYHBIX YCTPONUCTB U CHCTEM.

VYHudukanus BKIOYAeT B ce0s psl pa3HOBUIHOCTEH, OCHOBHBIMU M3 KOTOPBIX
SBIIFOTCS:

MOIU(PUITUPOBAHHAS - YHUDUKAIUSA MEXIAy 0a30BOM MOJAEIbI0 M KOHCTPYKTHB-
HBIMU MOJU(UKAIMSIMU, BHITIOJTHEHHBIMU Ha €€ OCHOBE;

BHYTPHUTHIIOBAS - YHU(UKALMSA MEXKAY OJHOTHUIIHBIMH HW3JEIUSMHU, WMEIOIIUMHU
pazIu4HbIE TapaMETPBHIL;

MEXTHUIIOBAs - YHU(UKALUS y3JI0B U JeTajeil, He UMCIOMUX KOHCTPYKTHBHOTO
10,1001, HO UMEIOLUX CXOHbIE 3HAYCHHsI OCHOBHBIX APaMETPOB;

oOmiast - yHU(UKAIMs CXOIHBIX MO HA3HAYCHUIO JIETAleH U y3JI0B, HE MMEIOIIUX
KOHCTPYKTHUBHOTO TTOJI00MS ¥ OTINYAIOIINXCS 3HAYSHUSIMH OCHOBHBIX ITapaMETPOB.

W3 npuBeieHHBIX ONMPEEICHUI BUIHO, YTO OOBEKTaMU YHU(DUKAIIUNA MOTYT OBIThH
JeTalu, y3/bl, arperarsl, a B psA/e Cily4acB CaMH H3JEIUs MacCOBOr0, CEPUITHOTO, a
TaK)K€ WHJIWBUIYATbHOTO MPOU3BOACTBA. B CBSA3M ¢ 3TUM Ba)kHOE 3HAYEHHUE MPHOO-
pETaeT OlIEHKa YPOBHA YHU(DHUKAIIMU, KOTOPYIO MOYHO MPOBECTU C MOMOIIbIO He-
ckonbkux npuHATbIX B HJIC mokazateneii (ko3¢ ¢uunento). B kadectBe mpumepa
MO>KHO MPHUBECTHU JIBA U3 HUX:

1. Koapdpunuent npumensemoctu Ky, Xapakrepusyomuil ypoBeHb IPeeMCTBEH-
HOCTH COCTaBHBIX YacTe! B pa3pabaThIBAEMOM U3/IEIHH,

K,, = 2100 %,
n
r7ie n - o0Iiee KOJIMYEeCTBO THUIOpPAa3MepoB cocTaBHbIX yactei. [log tumnopazmepom
U3JIETUs IOHUMAIOT U3/IENIME JAHHOTO THIA U UCIIOJIHEHHUSI C ONPEeICHHbIMU 3HaYe-
HUSIMU MapamMeTpoB (YHCIO TUIIOPa3MEPOB COOTBETCTBYET YMCIY HAaMMEHOBAHUU CO-
CTaBHBIX YacTel B cielU(pUKaLMU KOHCTPYKTOPCKON TOKYMEHTAIUM); N, - KOJUYECT-
BO OPUTMHAIBHBIX TUIIOPA3MEPOB, Pa3pabOTaHHBIX BIIEPBbIE AJI1 JAHHOTO U3IETHS.

2. Koadpduuuent noBropsiemoctu K, Xxapakrepusyrouuidi ypoBeHb BHYTPHUIIPO-
€KTHOM yHU(UKAIMU W3AENUs U B3aMMO3aMEHSEMOCTh COCTaBHBIX 4YacTeld BHYTpPU
JAHHOTO U3/ENHs,

K N-—-n
np

-100 %,

rac N- 0611166 KOJMYECTBO COCTAaBHBIX YaCTEH B N3 CINHN.
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Yuudukaus B HacTosIIee BpeMs SBISETCS HACTOIBKO PacIpOCTPaHEHHBIM Me-
TOJOM CTAaHJIAPTU3alWH, YTO NPAKTUYECKM HEBO3MOXKHO IPEICTaBUTH cebde paspa-
OO0TKYy Kakoro-JIn00 HOBOTO WM3JAENUs 0e3 MPUMEHEHHUS YHU(PHUIIUPOBAHHBIX COCTaB-
HBIX yacTel. YHudukamus, Kak IpaBuio, BHEAPSIETCS COBMECTHO C arperaTHpOBaHU-
eM.

ArperaTupoBaHue - METOJI CTaHJIapTU3allMH1, TTO3BOJSIONINI Ha OCHOBE MpHUMeE-
HEHUS OTPAaHUYEHHOTO KOJUYECTBA YHU(PHUIIMPOBAHHBIX JETANCH M Y3JIOB CO3/1aBaTh
MyTeM WX Pa3IMIHON KOMIIOHOBKHU OOJIBIIIOE pazHooOpasue u3aenuii. MHeMu cioBa-
MU, arperaTupoBaHUE MO3BOJSIET HE CO3/1aBaTh KaXKAbld pa3 HOBOE M3/ICIAUE 3aHOBO
KaK OpPUTMHAJILHOE, @ OTPAHUYUTHCS JIUIIH MEPEKOMITIOHOBKON UMEIOMIMXCA YHU(H-
MPOBAHHBIX COCTABHBIX YaCTEH U3ETUI.

ArperaTupoBaHUE€ HAIUIO B HACTOSIIEE BPEMS MIUPOKOE MPUMEHEHHE B MAIIMHO-
CTpOEHUHU, TPUOOPOCTPOCHUH W B PaauodJIeKTpoHUKe. [IpuMeHuTen»HO K paano-
AJIEKTPOHUKE arperaTupoBaHUE pean3yercs Kak (PYHKIIMOHATBbHO-Y3JI0BOH METOJ
(®YM) npoekTUpoBaHHs PaAUOIIEKTPOHHONW anmapaTypbl U3 MOAYJEH, MUKPOCXEM
U JIpyruxX YHUDUIMPOBAHHBIX (YHKIMOHAIBHBIX y370B (YDVY). Panet YOV nator
BO3MO>KHOCTh KOMIIOHOBATh MPAKTUYECKHM HEOTPAHMYECHHYI0 HOMEHKJIATYpy pa3Ho-
00pa3HbIX PaUO3IEKTPOHHBIX YCTPOICTB U3 OTPaHUYECHHOTO HAbOpa Y3JI0B.

CoBMecTHOE BHEPEHHE YHU(DHUKAIIMY U arperaTUPOBaHUE MTO3BOJISIET:
3HAYUTEIHHO YMEHBIIUTh 00BEM KOHCTPYKTOPCKHUX PAOOT U CPOKH MPOCKTUPOBAHUS;

COKPATUTh B HECKOJBKO Pa3 KOJI-BO pa3HOOOPA3HBIX JETallel, Y3JIOB U arperatoB
Ha MPUHLHUIAX KPYITHOCEPUUHOTO U MAaCCOBOIO IIPOU3BOICTBA;

3HAUYMUTENIBHO MOJHATh YPOBEHb ABTOMATU3ALIMM MPOU3BOJICTBEHHBIX MPOLIECCOB
U, KaK CJIEJICTBHE, TOBBICUTH MPOM3BOAUTEIBHOCTh TPYJa U CHU3UTH CE0ECTOMMOCTD
IPOAYKIIUU;

o0ecreyuTh 00JIbIIYI0 THOKOCTh 1 MOOMIIBHOCTh MPOMBIIUIEHHOCTH MPU MEPEeXo-
JI€ Ha BBIITYCK HOBBIX M3JEJIHIA U COKPAILICHUU CPOKOB MTOATOTOBKHU ITPOU3BO/ICTBA;

MOBBICUTh KaueCTBO BBIIYCKAa€MOU MPOAYKIIMH 32 CUET TIIATEIbHOW OTpabOTKU
KOHCTPYKIIMM YHU(DHUIIMPOBAHHBIX JETajleH, y3JI0B, arperaToB U TEXHOJOTHH UX U3-
TOTOBJICHHS,

o0OecrequTh OnaronpusTHbIE YCIOBHS JUIsl TEXHUYECKOTO OOCITYKMBAHUS U pe-
MOHTA 3KCIUIyaTUPYEMBbIX U3/CIUH.

CpaBHHUBasi PACCMOTPEHHBIE BBIIIE METOAbI CTAHAAPTU3ALIUH, MOKHO CJICNIaTh BbI-
BOJl O TOM, YTO BCE€ OHHM BEAYT K COKpAILIEHUIO HOMEHKJIATypbl TPUMEHSIEMBIX J€Ta-
JIEW, y3JI0B, arperatoB M M3JEIUd B IEJIOM, YJydlllas MpU 3TOM UX KadecTBo. OHuU
MOTYT OBITh MPUMEHEHBI K OJJHUM U T€M ke 00beKkTaM Kak nuddepeHnpoBaHHO, TaK
U B COBOKYIHOCTH (B 110001 KOMOMHALIMH).

Hcnonb3ys 3TH METOABI M CO3/1aBasi Il 3TOI0 COOTBETCTBYIOIIME CTAHIAAPTHI pa3-
JUYHBIX KaTerOpUil M BUIOB, MOKHO JOCTHYb 3HAYUTEIBLHOTO COKpAIIEHUS CPECTB
Y BpEMEHU Ha pa3pabOTKy, MPOU3BOJCTBO U SKCIUTYaTaALUIO U3EIIUN.

6.3. KoMIUTeKCHas U onepexaromas CTaHaapTU3alnsl, CACTEMbI CTAaHAAPTOB.

B nactosiiee Bpemsi 0co0yr0 BaXXHOCTh MPUOOpETAET 3a7aya 00eCleueHus Kaye-
CTBa U KOHKYPEHTOCIIOCOOHOCTH MPOIYKILIHNH, YCIIEUTHOE PEeIIEeHne KOTOPOU U MpeJIo-
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npeAessieT OCHOBHBIE HAMpaBlIeHUs padOT mo ctaHaapTusanuu. K takum Hampasie-
HUSAM OTHOCSITCS: KOMILUIEKCHAsI M ONEepexKarolas CTaHAapTU3alus U CTaHAapTU3alHs
MEXKOTPACJIEBBIX CUCTEM.

KommiekcHasi cTaHjgapTuzanus - CTaHAAPTHU3ALUSI, OCYIIECTBIECHUE KOTOPOM
oOecrieunBaeT HamOoJee MOJHOE U ONTHUMAIBHOE YJIOBJIECTBOPEHHE TPEOOBAHMIA 3a-
MHTEPECOBAHHBIX OPraHU3alUi U MPEANpPUSTUN COTJIACOBAHHEM IMOKa3aTelie B3au-
MOCBSI3aHHBIX KOMIIOHEHTOB, BXOJSIIIIUX B OOBEKTHI CTAHAAPTU3AINU U YBSI3KOU CPO-
KOB BBEJICHHSI B JICWCTBHE CTaHIAPTOB. KOMITJIEKCHOCTh CTaHAApTU3AIMN O0ECTIeUH-
BaeTcs pa3paboOTKON MpOrpaMM CTaHJApPTU3alMU, OXBATHIBAIOIIUX U3JENHs, COOpOU-
HBI€ €IUHUIIBI, IeTalu, MoaypabpuKaTel, a TAK)KEe METOJIbI MOJATOTOBKH U OpraHu3a-
MU [IPOU3BO/ICTBA.

OcHOBHOM 3a7a4eil KOMIUIEKCHON CTaHIapTU3AlMU SIBIIAETCS CO3[JAaHUE pera-
MEHTUPYEMOI'0 CTaHJapTaMH KOMIUJIEKCa B3aMMOYBSI3aHHBIX HPABWI, TPEOOBaHUIA,
MOHSTHH, OXBATHIBAIOIINX BCE OCHOBHBIC TEXHUYECKUE W OPTaHM3AIMOHHBIC (PaKTo-
PBI, KOTOPbIE HA CTAAMSIX MPOCKTUPOBAHUS, MPOU3BOACTBA U SKCIUIyaTalluu BIIUSIOT
Ha HOMEHKJIATYpy U3JIeJINH, UX Ka4ECTBO U CTOMMOCTb, CIIOCOOCTBYIOT 00ECIIEYEHUIO
NOTPEOHOCTH B COBPEMEHHOMN TEXHHKE.

Takum o0Opa3oM, OCYIIECTBISIETCS IIeJICHANPABIEHHOE U MJIAHOMEPHOE YCTaHOB-
JIEHUE W NMPUMEHEHHE CUCTEMbl B3aUMOCBS3aHHBIX TPEOOBAHUI KaK K caMOMYy OObEK-
Ty CTaHJIapTU3al1H, TaK U KO BCEM €ro KOMIIOHEHTaM, a TaK’K€ K METOJ[aM MOJr0TOB-
K1 U OpraHU3aluy IPOU3BO/ICTBA.

PaGoTbl M0 KOMIUIEKCHOM CTaHJIApPTU3aUMU JOJKHBI HAYMHATHCA C MPOBEACHMUS
UCCJIeIOBaHUN 00BEKTa CTaHAAPTU3AIMM M BCEX KOMIIOHEHTOB, OMPEACISIONINX €ro
KayecTBO. Pe3ynbraromM 3THX paboT SBISETCS CO3MAAaHHE IJIaHAa KOMIUIEKCHOW CTaH-
aapTu3aluu. BeinogHeHue miiaHa 3aBUCUT OT pabOThl MHOTUX OpraHHU3aluid U Mpe-
npustuii. [Ipu KOMIUIEKCHOW CTaHIapTU3aIluu JOJKEH OBITh PEIIeH KOMIUIEKC BO-
MIPOCOB, BKIIIOYAIOIIMX CIIEAYIOIIUE 3a/1a4u:

pa3paboTKy HanboJjee paluoOHAIbHBIX MapaMeTPUYECKUX PSAIOB, TUIIOB, BUIOB U
MAapOK UCXOJHOM IIPONYKLMUY;

YCTaHOBJICHHE KJIACCOB, TPYNI M OCHOBHBIX IMMApaMETPOB CTaHAAPTU3UPYEMOI
MPOAYKITUH;

YCTaHOBJICHHE €IMHBIX U JTIOCTOBEPHBIX METOJIOB KOHTPOJIS W WCIBITAHUHN TPO-
TYKIIWH;

pa3pabO0TKy MPOTPECCUBHBIX TUITOBBIX TEXHOJIOTHYECKUX MPOIIECCOB;

CO3aHNe OOIETEXHUYECKUX U METOJ0JIOTMUYECKUX CTaHAAPTOB Ha MPOEKTUPOBA-
HU€ U PACUETHI.

KommnekcHas crannapTuzanys Nojgydusia IUPOKOe MPUMEHEHNE BO MHOTHX OT-
paciisIX HapOJHOTO XO3SICTBA, B paJuo3JIEKTpOHUKE U cBA3U. Ha ee ocHoBe (hopmu-
PYIOTCS IEPCIEKTUBHBIE U TOJOBBIE TJIaHBI PA0OT MO CTaHAAPTU3ALMKU. XapaKTepHOU
O0COOEHHOCTBIO 3THUX IJIAHOB M IPOBOJUMBIX paOOT SABIIAETCS UX MEXKOTPACIEBOM Xa-
pakTep. B xauecTBe mpuMEpPOB MOXKHO MPUBECTU PAOOTHI MO peATU3aALUU IPOrPAMM
KOMILUIEKCHON CTaHAapTU3alUKU YCTPOUCTB U CUCTEM DPAJANOCBS3H, PAAUOBEUIAHUS U
TEJEBUICHUS U T.J.
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Onepexaromasi CTaHIapTU3aluus - CTaHAAPTU3ALMS, 3aKII0YAIOLIAsACI B yCTaHOB-
JIEHUW TOBBIIIEHHBIX MO OTHOIICHHIO K YX€ JOCTUTHYTOMY Ha IMPAKTUKE YpPOBHIO
HOpM, TpeOOBaHUH K 00BbEKTaM CTaHAapTH3AIMH, KOTOPbIE COTJIaCHO MPOTrHO3aM Oy-
YT ONTUMAJIbHBIMU B NIOCIIEAYIOIIEEe BpeMsl. B 3aBHCMMOCTH OT peajibHbIX YCIOBHI B
CTaH/JapTax yCTAHABIMBAIOTCS OKA3aTEIN, HOPMBI U XapaKTEPUCTUKU B BUJE CTYIIE-
Hel KauecTBa, umeromue audhepeHIupOBaHHbBIC CPOKU BBEICHU.

Takum 00pa3oM, onepeskaromas CTaHAapTU3aLus - 3TO LeJICHANPABIEHHBIN Mpo-
1ecc pa3paboTKU M BHEAPEHUs CTaHAapTOB. MOXHO BBIACIUTH CIeAyIouiue Hanbo-
JIe€ XapaKTEepPHbIE YEPTHI ONEPEKAIOLIEH CTaHAAPTU3ALUU:

HaJIMYKME ONPEIEICHHOIO CABUIAa BO BPEMEHHM IIpoliecca CTaHAAPTU3aLUU 110
OTHOUIEHHUIO K IMPOLECCY "HAYYHOE MCCIIEIOBAHUE - MPOMBIIIJIEHHOE IIPOU3BOJICTBO
npoaykra". TOUkoi OTCUeTa ONEpEeKEHUs CJIEeAyeT CUATAaTh MOMEHT Hayaja Ipo-
MBIIIJIEHHOTO IPOU3BOJICTBA;

OOBEKTHI OMEPEkKAIONIEH CTaHIAPTH3AIMU ONMPENETSIOTCS KOHKPETHBIMH Xapak-
TEPUCTUKAMU M HA3HAYEHUEM, SBIISIFOIIMMUICS HOBBIMU B TAaHHOM cepe MpOUu3BOJICT-
Ba;

omepexaronasi ~ CTaHJapTU3allus,  HAy4yHbIE  HCCJIEAOBAHMS,  MPOEKTHO-
KOHCTPYKTOPCKHE paboThl, a TAKKE TEXHUYECKAasl MOATOTOBKA MPOU3BO/ICTBA JTOJIKHBI
COCTAaBJIATH €IMHYIO OPTraHU3ALMOHHYIO CUCTEMY IIPOMBIIIEHHOTO TPOU3BOICTBA.

Onepesxaromuii CTaHaapT OTIMYAETCS OT OOBIYHBIX TEM, YTO pa3padaTbiBaeTCs U
YTBEPKJIA€TCs 10 Havasa MPOMBIIIJIEHHOTO TPOU3BO/ICTBA.

Onepexaromias CTaHgapTU3aluss HMEET JIBa XapaKTepHbIX HaIpaBJICHUS:

BKJIFOUEHHE B CTAHJAPThl MPOTHOCTUYECKUX MM MIPOTHO3UPYEMBIX TPeOOBaHUI U
nokasaresied, K JOCTH)KEHHUIO KOTOPBIX €lIe JOKHBI CTPEMHUTHCS HayKa, TEXHUKA,
MIPOU3BOJICTBO;

CTaHAapTU3alus TpeOOBaHUI U MoKa3aresel, y>)ke JOCTUTHYTHIX B IIpoLecce pas-
pabOTKM U3JENHs, HO €II€ HE PaM30BaHHBIX B CEPUIHHOM MPOU3BO/JICTBE.

IlepBoe HampaBiieHUE CIOCOOCTBYET YCKOPEHHIO BHEAPEHUS JAOCTIXKCHUN HAYKU
U TEXHUKHU B MPOU3BOJICTBO, HO TPEOYyET 3HAUUTENILHON JIONOJHUTEIBLHON paboThl 1O
IPOTHO3UPOBAHUIO MAPAMETPOB, YCTAHOBICHUIO UX PEATIbHOCTH, IEPCIIEKTUBHOCTH.

Bropoe HampaBieHue mpenosiaraeT CTaHAAPTU3ALMIO YPOBHA, JOCTUTHYTOrO B
npolecce pa3paboTKu MPOAYKIMH, KOT/la HOPMbI M TpeOOBaHUS YTOUHSIOTCA OJHO-
BpeMeHHO ¢ nipoBeneHneM P u OK, moAroToBkoil 1 HavaaoM CEpUUHOrO IPOU3BOI-
CTBa.

Bribop 00bekTa Bo MHOroMm ompenenser 3h()EeKTUBHOCTh ONEpekaroiiei CTaH-
JTapTU3alUU U 3aBHUCUT OT MHOTUX (hakTOpoB. JIOMHUHHPYIOLUIUM SBIISIETCSI NIEPCIEK-
TUBHOCTb OOBEKTA, T.€. KAUECTBO U3JIEIUS U BO3MOXKHOCTD €T0 IMOBBILIEHUS, CIIPOC Ha
U3JIEJIUE U €r0 CTOMMOCTb, OTHOCUTENIbHASI HOBU3HA U T.A. I paguo3JeKTPOHUKHU U
CBSI3M B KaU€CTBE MPUMEPOB OOBEKTOB OMNEPEKAOIIEH CTaHAAPTUZALMN MOXKHO MTPH-
BECTHU 3JIEMEHTAPHYIO 0a3y pajMO3IEKTPOHUKHU U CPEACTB CBSI3U, PaIUOU3MEPUTENb-
HYI0 TEXHUKY U TEXHUKY CBS3H, BBIYMCIUTEIbHYIO TEXHUKY, PaJuO- U MPOBOJAHYIO
CBSI3b, TEXHOJIOTMYECKHE MPOLECCHI U T.J.
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CranmapTu3anys MEXOTPACIEBBIX CUCTEM - 3TO pa3pabOTKa KOMIUIEKCOB MEKOT-
pacieBbIX CTaHAAPTOB, OOJIETYAIOMIMX KOOIMEPALMIO MPEANPUSATAN Pa3IUYHBIX OT-
pacneil U MexXAyHapoJaHOE pazneneHue Tpyaa. OHa Mmo3BOJISET 0OECIEUUTh B3aUMO-
JEUCTBUE B3aMMOCBSI3AHHBIX MPOW3BOJACTB M OTpaciied 3a cueT MPUMEHEHUS UMU
€IMHBIX METOJIOB, MPaBUJI, HOPM, TEPMUHOB U 0003HAYEHUH, CYIIECTBEHHO BIIASECT
Ha TOBBIIIEHWE TEXHUYECKOTO YpPOBHS, CEOECTOMMOCTHM M KauecTBa MPOJIYKIIUH.
Pa3paboTaHo 0k0JI0 TPUAIIATH TAKUX KOMILJIEKCOB MEKTOCYIaPCTBEHHBIX CTaHIaPTOB
- 'OCT. Benercs pa3paOoTka aHAJIOTUYHBIX CUCTEM cTaHAapToB Ph.

B kauecTBe mpuMepa MOKHO MPUBECTH CIIEIYIONINE KOMIUIEKCH CTaHAAPTOB, Ka-
KIOMY U3 KOTOPBIX IPUCBOEH CBOW MOPSIAKOBBIM HOMED:

I'OCT 2. - Enunas cucteMa KoHCTpykTOopckoit fokymeHnTaunu (ECKJL);

I'OCT 3. - Enunas cucteMa texHosiornueckoi nokymentamnuu (ECT/);

I'OCT 7. - Cucrema undopmarmonHo-6uduorpaduueckoit uHGoOpMaIuu;

I'OCT 8. - 'ocynapcTBeHHas cucteMa obecrieuenus equnacTsa usmepenuii (I'CH);

I'OCT 12. - Cuctema cTanaapToB 6€30MaCHOCTU TPYa;

I'OCT 14. - Enunas cucremMa TEXHOJIOTMYECKOW IOATOTOBKHM IPOM3BOJICTBA
(ECTIIII);

CTb 8. - Cucrema obecnieueHus equHcTBa u3mepeHui Ph.

Homepa crangapToB, BXOASMIIKUX B TAKME CUCTEMBbI, BKIIOUAIOT B KAYECTBE MEPBOI
rpymmbsl TGP 3TOro HoMEpa HOMEp CUCTeMbl CTaHIapTOB. COOTBETCTBEHHO HaMME-
HOBAaHWE CHUCTEMBI CTAHJAPTOB BXOJIUT B KAYECTBE IEPBOT0O MPEI0KEHUS Ha3BaHUS
ATOU CUCTEMBI.

7. CTAHOAPTU3AIINA U KAUECTBO

7.1. Cuctema nokaszaTesei kauecTBa

KauecTBO mpoayKuuu, MPOLECCOB WIHM YCIOYyT (Aajiee MPOAYKIHMH) - 3TO COBO-
KYITHOCTh CBOMCTB MPOIYKIMH, OOYCIOBIUBAIOIINX €€ MPUTOTHOCTh YIOBIETBOPSTH
OIpeJIeICHHbIE TOTPEOHOCTU B COOTBETCTBUHU C €€ HazHaueHueM. [ XxapakTepucTH-
KM CBOWCTB ITPOAYKIMU HPUMEHSIOT TEPMUH '"TIApaMeTp NPOIYKIHMHU'" - TPU3HAK MPO-
TYKIWW, KOJIMYECTBEHHO XapaKTepU3YIOIIN ee CBOMCTBA WM COCTOSIHUS. Te u3 ma-
pamMeTpoB, KOTOPBIE OTPAXXKalOT CYIIECTBEHHbIE CBOMCTBA MPOIYKLUHUH MU MOTYT HC-
M0JIb30BAaThCS /I OLICHKM KayecTBa, HA3bIBAIOT 'MOKA3aTeNM  KayecTBa MPOAYK-
nuu". Takum 00pa3oM, Moka3aresib KauecTBa SBJISIETCS YaCTHBIM CIIy4aeM MapameT-
pa MPOAYKIIUU U HE BCE MapaMeTpbl MOTYT MPUHUMATHCS B pacueT MpH OIIEHKE Kaue-
cTBa npoaykuuu. ITpu onieHke kauecTBa M ynpaBieHHUs] UM JIOCTaTOYHO ONEPUPOBATH
TOJIBKO MOKA3aTEeISIMU Ka4eCTBa.

[loka3zarenu kadecTBa MPOAYKIHUHU (B 3aBUCUMOCTH OT KOJIHMYECTBA OIHOBpE-
MEHHO XapaKTepU3yeMbIX UMHU CBOUCTB) nu(depeHIUpyoTCcs Ha ¢AMHUYIHBIC, KOM-
IUIEKCHBIE, ONpeAesomne U uuTerpajibubie. C qpyroil CTOPOHBI, pa3IMyHbIE MOKa-
3aTeu XapaKTepU3ylT KayeCTBO MPOAYKIHUHU C PA3IUYHbIX cTOpoH. [lo aTomy mpu-
3HAKY BCS COBOKYITHOCTh ITOKa3aTellel KauecTBa MOApa3/IesieTCcsl Ha TPYIIbl T0Ka3a-
TeJeil: Ha3HAaYeHUs, HaIeKHOCTH(0E30TKa3HOCTh, JOJTOBEYHOCTh, PEMOHTOIPUTOI-
HOCTb, COXPAaHSEMOCTb), 3PrOHOMUYECKUE, ICTETUYECKHE, TEXHOJOTMYHOCTH, yHH-
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¢dukanuu, TpaHCIOPTAOETbHOCTH, MaTEHTHO-IIPABOBHBIE, IKOJIOTHYECKUE, 0€30MacHO-
CTH U IKOHOMHUYECKHE MOKa3aTeH.

[TokazaTenu Ha3HAYEHUS XapaKTEPHU3YIOT CBOWMCTBA MPOIYKIIMH, OMPEICIISIO-
M€ OCHOBHBIE (DYHKIIMH, JUIS BBITIOJHEHUS KOTOPBIX OHA MpeaHa3HadeHa, u o0y-
CIIOBJIMBAIOT 00JacTh ee mpuMmeHeHus. OHH, B CBOIO odepeib, AudQepeHnupyoTcs
Ha MOKa3aTemu:

KJIaCCU(UKAIIMOHHBIE, XapaKTePU3YIOUIIe MPUHAAIC)KHOCTh MPOAYKIUU K OT-
peneieHHON KiacCu(UKAITMOHHON TPYIITTUPOBKE;

GyHKIMOHATBHBIE U TEXHUYECKON d(DPEKTUBHOCTH, XapaKTEPUIYIOUIUE MOJIE3-
HBIH A((EKT OT IKCIUTyaTalluu WM MOTPEOJICHUS MPOMYKIIMA W TIPOTPECCHBHOCTD
TEXHUYECKUX PELICHUH, 3aKJIabIBAEMbIX B MPOIYKIUIO (U1 TEXHUYECKUX 00BEKTOB
3TH MOKA3aTeIM Ha3bIBAIOT HKCIUTYaTAI[MOHHBIMH );

KOHCTPYKTUBHBIE, XapaKTEPHU3YyIOIINE OCHOBHBIE MPOEKTHO-TEXHUUYECKHE pe-
HIeHUs, Y100CTBO MOHTa)Xa U YCTaHOBKU MPOJYKIIMH, BO3MOXHOCTB €€ arperaThupo-
BaHUS U B3aUMO3aMEHIEMOCTH;

COCTaBa U CTPYKTYpPHhI, XapaKTEPU3YIOIIUE COACpKaHUE B TIPOTYKLIUU XUMUYE-
CKHUX 3JIEMEHTOB WJIH CTPYKTYPHBIX TPYII.

K nokaszaTensM HaleXHOCTU OTHOCATCSA €IMHWYHBIC MOKa3aTeld, XapaKTepH-
3yIOIIHE:

0€30TKa3HOCTh - CBOMCTBO TEXHUUYECKOI'0 00BEKTa HEMPEPHIBHO COXPAHSATh pa-
00TOCIIOCOOHOCTh B TE€UEHUE HEKOTOPOTO BPEMEHU WIIM HEKOTOPOH HapaOOTKH (KO-
JMYECTBEHHO XapaKTepU3yeTcs, HalpuMep, BEPOATHOCTh 0€30TKa3HOI paboThl Hapa-
OO0TKO# Ha OTKa3);

JOJITOBEYHOCTH - CBOMCTBO TEXHUYECKOTO 00BEKTa COXPAHITH pabOTOCIOCO0-
HOCTh /10 HACTYIUICHHUS TPEIENbHOTO COCTOSIHHMS (Hampumep, CpeaHUil pecypc 1o
CIIUCAHUS WM CPETHUMN CPOK CITy>KOBI 10 CITUCAHUS );

PEMOHTOINPUTOTHOCTH = CBOMCTBO TEXHUYECKOTO OOBEKTA, 3aKIIOYAIOIIeeCs B
IPUCIIOCOOJIEHHOCTH K IPELYINPEKACHUI0 U O0HAPYKEHUIO TPUUUH TTOBPEXKICHUN U
WX YCTPaHEHUS MYTEM IPOBEIICHUS PEMOHTOB M TEXHHUYECKOTO OOCITyKHMBaHUA (Xa-
pakTepu3yeTcs, HampuMep, CpeHel OmepaTUBHONM MPOJOIKUTEIFHOCTBIO TEKYIIIETO
PEMOHTA W TEXHUIECKOTO 00CTy>KUBaHN);

COXPaHAEMOCTh - CBOWCTBO TEXHHYECKOTO OOBEKTa COXPAHATH HCIPABHOE U
paboTOCIIOCOOHOE COCTOSTHUE B TEUEHUE U TMOCIe XpaHCHHs U (MIH) TPAHCIIOPTHPO-
BaHUs (XapaKTepu3yeTcsl CPEIHIUM CPOKOM COXPaHIEMOCTH);

HagexxHocTh TEXHHUYECKHX OOBEKTOB XapaKTepU3YeTCs, KpOME TOro, KOM-
TUTEKCHBIMU TIOKA3aTeNIIMUA, K KOTOPBIM OTHOCSTCS KO3(DPHUIMEHT TOTOBHOCTH, KO-
3G OULMEHT TEXHUYECKOTO UCIIOJIb30BAHUS U IPYTHE.

DProHOMHUYECKHE TOKA3aTENU XapaKTePU3YIOT CHUCTEMY 4YEIIOBEK-U3JIENHNe U
YUUTHIBAIOT KOMIUIEKC THUTHEHHYECKHUX, aHTPOIOJIOTHYECKUX, (DU3HOJIOTHICCKHX |
MICUXOJIOTHYECKUX CBOWCTB YEIIOBEKA, MPOSIBISIOMINXCS B MPOU3BOJICTBEHHBIX U ObI-
TOBBIX Mporeccax. COOTBETCTBEHHO 3TOMY K SPTOHOMHUYECKHUM OTHOCST CIEAYIOIINE
noKa3aTelnu:
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TUTUEHUYECKHUE, OMNPEACIISIIONMEe COOTBETCTBUE U3MEIUS TUTMEHUYECKUM
YCIOBHUSIM  JKM3HEACATEIIBHOCTH W PabOTOCTIOCOOHOCTH ~ YeNOBEKa  TPH
B3aUMOJICHCTBUM €r0 ¢ wu3JenueM (OCBEUIEHHOCTh, TeMIIepaTypa, BIAXKHOCTD,
3albUICHHOCTD U JIPYTHE);

aHTPOIIOJIOTHYECKHE, ONMPESSIONINE COOTBETCTBUE M3ACIHS pasMmepam, dhop-
ME U BECy TeJla YEJIOBEKa;

(U3UOIOTHYCCKUE M TNICUXO(PU3HOJOTHUCCKHE IT0KA3aTeId, OIPEICIISIOIINe
COOTBETCTBHE H3JAeIUs (DU3NOIOTHYSCKUM CBOMCTBAM YEIIOBEKA M OCOOCHHOCTSM
(YHKITMOHUPOBAHUS €r0 OPraHOB YYBCTB (CKOPOCTHBIC M CHJIOBBIC BO3MOXKHOCTH Ye-
JIOBEKa, IIOPOTH CIIyXa M 3pEHUS, U TOMY TTOJI00HbIC);

TICUXOJIOTMYECKUE TTOKA3aTENIN, ONPECISIONINE COOTBETCTBUE U3 TICUXO0-
JIOTUYECKUM OCOOEHHOCTSIM U€JIOBEKa, KOTOpPHIE HAXOISIT CBOEC OTPAKEHUE B HWHIKE-
HEPHO-TICUXOJIOTHYECKUX TPEOOBAHUAX K MPOMBIIUICHHBIM H3EIUsIM, U TPEOOBaHMS
MICUXOJIOTUH TpyJa (Hampumep, COOTBETCTBUE U3ACIHUS BO3MOXKHOCTSIM BOCIIPUSITHS U
nepepaboTKu HHGOPMAITIH).

DCTeTHYECKHEe TOKa3aTelIM XapaKTEePU3YIOT HH(POPMAIMOHHYIO BBIPA3UTENh-
HOCTh, PallMOHAJIBHOCTHh (POPMBI, IEIOCTHOCTh KOMIIO3UITUH, COBEPIICHCTBO IPOU3-
BOJICTBEHHOT'O HCIIOJTHEHMS TTPOAYKIIMH M CTAOMIBHOCTh €€ TOBApHOTO BHIA. B mx
YHUCJIO BXOJIAT CIEAYIONINE MOATPYIIIHI TOKa3aTeeH:

HH(POPMAITMOHHOM BHIPA3UTEIBHOCTH (3HAKOBOCTH, OPUTHHAIBLHOCTHA U CTUJIC-
BOT'O COOTBETCTBUSA);

panuoHanbHOCTH (opM  ((PYHKIIMOHAIBHO-KOHCTPYKTUBHOW W JPrOHOMHYE-
CKOM 00YCJIOBJICHHOCTH ),

COBEPIICHCTBA MPOU3BOACTBEHHOIO HCIIOJIHEHUS U CTaOUJILHOCTU TOBAPHOTO
BUJa (UMCTOTHI BBIMOJHEHUS KOHTYPOB M COMPSDKEHUMN, TIATEIIBHOCTH TMOKPBITHHA H
OTJICJIKH, YETKOCTH MCTIOJHECHHS (DUPMEHHBIX 3HAKOB U YCTOMYMBOCTH K MOBPEXKJIC-
HUIO).

[Tokazarenu TEXHONOTMYHOCTH XapaKTepU3yIOT CBOWCTBA MPOIAYKIHUH, 00Y-
CJIOBJIMBAIOIINE ONTUMANILHOE pacHpe/IeNICHUE 3aTpaT MaTepUualioB, CPEJICTB TPyAa U
BPEMEHH TPH TEXHOJOTMYECKON IMOATOTOBKE MPOU3BOJACTBA, U3TOTOBJICHUM U JKC-
ITyaTaluy TpoayKIuu. TakuMm o0pa3oM, TEXHOJIOTHYHOCTh MPOIYKIIMHU JOKHA KO-
JIUYECTBEHHO OLIEHUBATHCS TPYJAOEMKOCTBIO, MAaTEPUATOEMKOCTHIO U €e0eCTOUMO-
CThIO U3TOTOBJEHUS M AKCIUTyaTanuu. [109TOMy OCHOBHBIMHU MOKAa3aTEISIMH TEXHO-
JIOTUYHOCTHU SIBJISIIOTCSL cyMMapHasi (001asi), CTpyKTypHasi, yJieJbHasl, CPaBHUTEIb-
Hasi, OTHOCUTEIbHAS TPYJI0EMKOCTh NpoayKiuu. [llupoko mpumeHsoTCs Takue OTHO-
CUTEJIbHBIEC MOKa3aTeNu, Kak Kod()PUIUEeHThl COOPHOCTH U3EIUS, IPUMEHSIEMOCTH U
MCIIO0JIb30BaHUsI MaTEPUAJIOB.

[Tokazarenu yHUUKAIUKA TO3BOJISIIOT OIEHUTH HACBHIIIEHHOCTh MPOIYKIIMU
CTaHJAPTHBIMHU, YHUPUIMPOBAHHBIMH W OPHUTMHAJIBHBIMH COCTAaBHBIMHM YacCTSMH, a
TaKKe YPOBEHb YHU(PUKAIIUU C APYTUMU U3AenusiMu. [Ipu 3ToM K CTaHIApTHBIM OT-
HOCSIT T€ COCTaBHbIC YAaCTH W3JAeNUs (AeTanu, COOpPOYHBIC €IUHHUIIbI, KOMIUIEKTHI),
KOTOPBIE BBIIYCKAIOTCSI B COOTBETCTBUU C HAIIMOHAJIbLHBIMU, MEKTOCYIapCTBEHHBIMU
U MEXKIyHApOJHBIMU CTaHAAPTAMH, a K YHU(DUIIMPOBAHHBIM - COCTABHBIE YaCTH, U3-
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TOTOBJIEHHBIE 10 CTAHJApPTaM JIaHHOI'O IPEANPUATHS U UCHOJIb3YEMbIE TAKXKE B APY-
TUX W3CTUAX, WIN MOJIydaeMbIe B Mopsiake koonepamun. K mokazarensim yHupuka-
MU OTHOCSTCS KOA((DHUIMEHTHI MPUMEHSIEMOCTH, MOBTOPSIEMOCTH, B3aUMHON yHH-
dbuKanyy s TPy W3S U YHUDUKATAN JJI TPYIITBI U3IEITH.

IToka3zaTtenu TpaHCHOPTAOEIBHOCTH XapaKTEPU3YIOT MPUCIOCOOIEHHOCTh MPO-
JTYKIMU K TPAaHCHOPTUPOBAHUIO (HE CONMPOBOKAAIOIIEMYCS €€ UCIIOIb30BaHUEM WIIU
notpebnerrem). OHU JOJDKHBI BRIOUPATHCS JJII KOHKPETHOTO BHJIa TPAHCIIOPTA, a B
HEKOTOPBIX CIIy4asx JJisi CMEUIaHHBIX epeBO30K. OCHOBHBIMM MMOKA3aTEIsIMU TPaHC-
MOpPTAa0ETHbHOCTH SIBISIOTCS 3aTPaThl, OOYCIOBICHHBIE BHITIOJHEHUEM ONEpaIuil 1o
TPAHCIIOPTUPOBAHUIO MPOIYKIIHH, & TAKKE MOATOTOBUTEIbHBIX M 3aKIIOUUTEIIbHBIX
pa6ot. [loaToMy Hanbosee 4acTO MCHOJB3YIOTCS CTOMMOCTHBIE MOKA3aTeNu, YUUThI-
BAIOIIIME MaTepUaJIbHBIE U TPYAOBBIC 3aTPAThI, KBATM(DUKAIIUIO U KOJIUYECTBO JIIOCH,
BBITIOJIHAIOMIMX PA0OTHI MO TPAHCTIOPTUPOBAHUIO, & TAK)KE BO3MOXKHBIC IMOTEPH TPH
TPAHCIIOPTUPOBAHUHU (HAPUMED, YCYIIKA U YTPYCKA).

[TaTeHTHO-IIpaBOBBIE NTOKA3ATENN SBJISIOTCA CYLIECTBEHHOM XapaKTEPUCTUKOU
MIPU OTIPEICTICHUN KOHKYPEHTOCTIOCOOHOCTH MPOAYKUUHU 1 YKA3bIBAIOT HA €€ TaTeHT-
HYIO 3alllUTy U MAaTEHTHYI0 YUCTOTY. OQUIMANIbHBIM JOKYMEHTOM, XapaKTepU3yro-
MM CTENEHb MAaTEHTHOM 3alIUThl U MATEHTHON YMCTOTHI MPOAYKUUH, siBisiercs "[la-
TeHTHBIN popmyisap". [Ipu 3ToM mokazarTenb MaTEHTHOM 3aIUThI BHIPAXKAET CTEICHb
3AIIMIIEHHOCTH M3JEIUsl aBTOPCKUMU CBHJIETEIILCTBAMU CTPAaHbl M TMATEHTAMH B
CTpaHax MpeArojaraeMoro sKcrnopra (Mpu NPOAaKe JIUIEH3UN HAa OTECYECTBEHHBIC
n3o0perenus). [lokazarenb MaTEHTHOM YUCTOTHI OTpPAKaeT CTENEHb BOIUIONICHHUS B
U3JIeINH, TIPETHA3HAYEHHOM I pealn3alldi TOJIbKO BHYTPU CTpPaHbl, TEXHUYECKUX
pElIeHM, He MOAMaNaIuX nod AeicTBue BhigaHHbIX B CHI' maTeHTOB MCKIIOYH-
TEJIBHOTO TpaBa, a A U3JEIus, MPeAHa3HAYECHHOTO ISl pealn3aluu 3a pyoekom,
TEXHUYECKUX PEIICHHUM, HE MOJNaJaroNINX Tak)Ke MOJ JeWCTBHE MAaTEHTOB, BbIJAH-
HBIX B CTpaHaX MPEIoJiaraéMoro skcrnopta. MHeIMH ClOBaMH, OHU MO3BOJIAIOT CY-
JUTh O BO3MOXHOCTH O€CHIPENSATCTBEHHON peain3aluyu MPpOIyKIUHU B CBOEH CTpaHe U
3a pyoexoMm.

DKOJIOTMYECKHUE MOKa3aTelld XapaKTepu3ylT YPOBEHb BPEIHBIX BO3JECUCTBUIA
Ha OKPYXAIOLLYI0 CPeIy, BOHUKAIOIINX MPHU IKCIUTyaTallud WU TOTPEOJICHUH TPO-
OyKUuU (peann3anuu npoieccoB win ycayr). [Ipu BeIOOpe 3KOJOrHMYeCKHUX IMoKa3a-
Tele HEOOXOAMMO YUHMTHIBATH TPEOOBAHMS, OOECIEUMBAIOIIME MPEAYNPEKICHUE
OPSIMOTO  WJIM KOCBEHHOI'O BPEIHOIO BIIMSIHUS PE3YJIbTATOB AKCIUIyaTalluu WJIU TO-
TpeONeHNsT NPOAYKUMU Ha MPUPONY (HANpUMEpP, YPOBEHb COJAEpKAaHUS BpPEIHBIX
PUMECE, BEpOATHOCTh BEIOPOCOB BPEIHBIX YACTHI] MJIU a30B).

[Tokazarenu 06€30MaCHOCTH MO3BOJISIIOT OXapaKTEPU30BaTh OCOOEHHOCTHU IPO-
TyKIHUK, O0O0yCIOBIMBAIOIIME O0€30MacHOCTh OOCTYKHMBAIOIIETO IepCOoHAa MPH €e
AKCIUTyaTallMi WM noTpebneHur. OHU JOJDKHBI OTpa)kaTh TpeOOBaHMS, ompene-
JISIFOLME MEPhI U CPEJICTBA 3aIUTHI YEJIOBEKA B YCIOBUAX ABAPUUHON CUTYallUH WM
IPU HAXOXKJIEHUH B 30HE BO3MOYKHOM OMACHOCTH (HANpUMeEp, BEPOATHOCTH Oe3omac-
HOU paboThI YelOBEKa, BpeMsl cpabaThIBaHUs 3AIUTHBIX YCTPOMCTB, COPOTHBIICHHUE
W30JISLMY TOKOBEIYIINX YaCTel, HaTMYue aBapUMHON CUTHAIIU3AIUN).
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DKOHOMHUYECKHE MOKa3aTeld MPeACTaBIsIOT cO00i 0co0yIo IpyIily MoKa3aTe-
aeil. OHU XapakTepHU3yIOT 3aTpaThl HAa pa3pabOTKy, U3TOTOBJIEHUE M 3KCIUIYaTalHIo
(mpuMeHeHne unu notpedsienne) mpoaykiuuu. OHU yUUTHIBAIOTCS B MHTETPATHBHOM
MOKa3aTese KauecTBa P pacueTe CyMMAapHbIX 3aTpar.

Bbonbiioe mMHoroobpasue nokasarenei kauecTBa TpeOyeT COOTBETCTBYIOIIETO
HaboOpa METOJIOB UX KOJUYECTBEHHOUW OIIEHKH, KOTOPBIEC TI0 CIIOCO0aM U UCTOYHUKAM
nonyueHus: nuaopmaruu nuddepenmupyrores cienyromum oopazom (OCT 15467-
79):

W3MEPUTENIBbHBINA METO/I, OCYIIECTBIsIEMbIN ¢ momoIsio CHU;

PETHCTPAIMOHHBIN, OCYIIECTBISEMBI Ha OCHOBE HAOIONEHUS W MOJCYETa
YrCIia OTMPEICTICHHBIX COOBITHH, MPEIMETOB WIH 3aTPaT;

pacyYEeTHBIN, OCYHIECTBIIAEMbI Ha OCHOBE HCIIOJb30BAaHUS TEOPETUUYECKUX U
(MJIM) SMOUPHUYECKUX 3aBUCUMOCTEHN TMOKaszaresiel KauecTBa MPOAYKIHMH OT ee mapa-
METpPOB;

OpPraHOJIENTUYECKHH, OCYIIECTBISIEMbIA HA OCHOBE aHaJIN3a BOCHPHUITUI Opra-
HOB YYyBCTB;

AKCHEPTHBIN, OCYIIECTBIISIEMbIII HA OCHOBE PEIICHUS, IPUHUMAEMOI0 IKCIIEp-
TaMH;

COLIMOJIOTUYECKUNA METO]I, OCYIIECTBIISIEMbI HA OCHOBE cOOpa U aHalM3a MHe-
HUM (HaKTHYECKUX WU BO3MOKHBIX TTOTPEOUTENCH MPOTYKITHH.

Oco0oe MecTo 3aHMMAIOT CTATUCTUYECKHE METO/IbI OIIEHKU MOoKa3aTenei kaue-
CTBa, IPU KOTOPBIX 3HAUEHHUS MOKA3aTeJe ONPEACNAIOT C UCIOIb30BAHUEM TPABUII
MaTeMaTU4YeCcKOi cTaTUCTUKU. HeoOXOoAMMOCTh B 3TOM BbI3BaHA TE€M, YTO B OO0JIb-
IIMHCTBE CIIy4aeB 3HAUECHMS MOKa3aTelel KauecTBa SBIISIIOTCS CIyYalHbIMU BETUYH-
Hamu. [Ipy mpUMEHEHUN CTAaTUCTUUYECKUX METOJI0B 0053aTEIHbHO JOJIKHBI OBIThH OII-
pezesieHbl 3aKOHBI paclpeeleHusl MoKa3aTenel KayecTBa KaK CIy4aiHbIX BEJIMYUH,
JIOBEPUTEIbHBIE TPAHUIIBI W WHTEPBAJIBI I KaXXJ0rO0 OIEHMBAEMOI'O IOKa3aTels,
KO(PUIHUEHTBI KOPPEISLMU MEXKAY Pa3IUYHBIMU TOKA3aTEISIMU U BIUSHUE UCCTIe-
JyeMbIX (PaKTOPOB Ha U3MEHEHHUE KaXKJ0r0 U3 OLICHUBAEMBbIX [TOKa3aTesiel KauecTBa.

7.2. OuieHKa ypOBHS KauecTBa MPOIyKIIUU

CoBOKYyITHOCTh TIOKa3aTesel KauecTBa COCTaBIsIET 00beM TOM HMCXOJHON WH-
dbopmanuu 0 NPOAYKIIUU, KOTOPBI HEOOXOIUM JIJIsi KOJMYSCTBEHHOMN OIICHKH YPOBHS
ec kauecTBa. LIpu 3TOM MO 3TUM YPOBHEM MOHUMAETCS OTHOCHUTEIIbHASI XapaKTepH-
CTHKa KauecTBa, OCHOBAHHAS HA CPAaBHEHUU 3HAYEHUH IMOKa3aTesiell KauecTBa OLICHU-
BaeMOM MPOAYKIMHU C 0a30BBIMU 3HAYEHHMSIMU COOTBETCTBYIOIIMX MOKa3ateneil. He-
00XOZMMO TIPU 3TOM OTMETHUTH, YTO TIPU COMOCTABICHUH 00Pa3I[0B OTEYECTBEHHON U
3apy0eKHON MPOAYKIIMU YacCTO MPUXOJUTCS OIPAHUYMBATHCS TaK HAa3bIBAEMbBIM TEX-
HUYECKUM YpPOBHEM €€, MOCKOJbKY JKOHOMHYECKHE MOKa3aTelnu Ui 3apyOexHOi
MPOAYKIMH, KaK MPABUIIO HEU3BECTHHI. TakuM 00pa3oM, TEXHUYECKUN YPOBEHb MPO-
nykuuu - 310 (o ['OCT 15467-79) oTHOCHTENbHAS XapaKTEPUCTUKA KauyecTBa Mpo-
JQYKIWU, OCHOBaHHAs Ha COIOCTAaBJICHUM 3HAYCHMI MOKa3aTesed, XapaKTepUu3yoIuX
TEXHUYECKOE COBEPIIEHCTBO OLIEHUBAEMOM MPOIYKLIHH, C COOTBETCTBYIOIIMMH 0a30-
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BbIMU 3HaueHUAMH. OTCIOJa CIeayeT, YTO OCHOBHBIE MOJIOKEHUS! OLIEHKHU YPOBHS Ka-
YeCTBa NPOLYKIUHU MOJHOCTHIO OTHOCSTCS U K OLICHKE €€ TEXHUYECKOTO YPOBHSI.

Heo0OxoaumMocTh B OlLIEHKE ypOBHS KayecTBa MPOAYKLUH BO3HUKAET MPH MPO-
THO3UPOBAHUM U IUIAHUPOBAHUM YPOBHSI 3TOrO KauyeCTBa, IPU KOHTPOJIE U CTUMYJIU-
POBaHHMM YJIYUYIIEHUS Ka4e€CTBa, BBIOOPE HAMIIYUIIETO BapUaHTa MPOIYKIINH, a TaKkKe
B LICJIOM psJIe APYTUX CIY4YaeB, CBA3AHHBIX C YIPaBICHUEM Kauye€CTBOM IPOIYKIIUH.
Hayunast o61acTh, 00beAMHSIIONIAS KOJTUYECTBEHHBIE METO/IBI OIIEHKH KayecTBa, Ha-
3BIBACTCA KBAJIMMETPHUECH.

[Ton oueHKON ypOBHSI KaduecTBa MPOAYKIMH IMOHUMAETCS COBOKYIIHOCTBH OIle-
paruii, BKJIIOYAroas BHIOOp HOMEHKJIATYpHI TOKa3aTeseil KadyecTBa OIICHHMBAEMOM
NPOAYKIIMH, ONpe/IeJICHHe 3HaUYeHUI ATUX MOKa3aTeeil u conocTaBieHne ux ¢ 6a3o-
BbiMU (I'OCT 14467-79). YpoBeHb KauecTBa MPOAYKIIMU OLIEHUBAETCSA HA BCEX CTa-
TUSIX ee Ku3HeHHoro 1ukia. [Ipu aToM Ha craauu pa3padoTKU MPOAYKIUH, KaK Mpa-
BUJIO, OLICHUBAETCS] TEXHUYECKUN YPOBEHb €€, a Ha CTaAusiX M3rOTOBJIEHUSA U JKC-
mTyatanuu (oTpeOIeHrs ) - COOTBETCTBEHHO YPOBEHb Ka4eCTBA M3TOTOBJICHUS IPO-
IYKIIMU ¥ YPOBEHb KauecTBa MPOJIYKIMHU B dKcIuryaTauuu (morpedienun). OCHOB-
HbIM JIOKYMEHTOM, OTpa)karolllMM JOCTUTHYTHI YPOBEHb KauecTBa, sBisercsa "Kapra
TEXHUYECKOTO YPOBHS M KauecTBa mpoaykiuu" (odopmisieMas B COOTBETCTBUU C
tpeboBanusamu 'OCT 2.116-84).

W3 npuBeIEHHBIX ONPEACIICHUI BUJIHO, YTO B OCHOBE OLIEHKH YPOBHS KaueCcTBa
OLICHMBAEMOM NPOMYKIMHU JIEKUT CPABHEHHME COBOKYIIHOCTHM ITOKA3aTEJEH KadecTBa
ATOM MPOAYKIIMHU C COOTBETCTBYIOIIEH COBOKYITHOCTBIO MOKa3aTesield KauecTBa 6azo-
BOoro obpasna. CnegoBaresibHO, OT BbIOOpa 06a30Boro oOpasiia B 3HAUUTEIBHOU CTe-
NIEHU 3aBHCHUT PE3YJIbTAT OLEHKU YPOBHS KauecTBa U MpUHUMaeMoe perieHue. bazo-
BbIIl 00pa3zel] cieayer BbIOUpaTh U3 TPYMIbl NPOAYKIMH, AHAJIOTMYHOM MO Ha3Haye-
HUIO, YCJIOBUSIM M3TOTOBJICHUS U BKCIUTyaTaluu (morpedsenus). B sty rpynmy 06s-
3aTeNbHO JOJDKHA BXOJUTH MPOAYKIIMS, MPEICTABIAONIAs 3HAYUTENIbHYIO YacTh 00-
niero oobeMa NpoAyKIUH, MPOU3BOAUMON B CTpaHE U 3a pyOek oM, MOJIb3YIOIIAsCs
YCTOWYMBBIM CIIPOCOM Ha BHYTPEHHEM PbIHKE U KOHKYPEHTOCHOCOOHasi Ha MEXIy-
HApOJHOM pPBIHKE.

CywmecTByromye B HacTOSIIEe BpEMS METOAbl OLUEHKH YpPOBHS KadecTBa
OPOAYKUMHA  MOXHO KiaccuduuupoBate B cootBerctBun ¢ ['OCT 15467-79
CIEAYIONIUM 00pa3oMm:

nuddepeHInaIbHbIA METO ], OCHOBAHHBIN HA UCIIOIH30BAHUN €IUHUYHBIX TI0-
Ka3aTenen KauecTBa NPOAYyKIUY;

KOMIUIEKCHBIN METOJ, OCHOBaHHBII Ha MCIOJIb30BAHUN KOMILUIEKCHBIX MMOKa3a-
TeJICW KayecTBa POAYKIIUY;

CMEIIAHHBIA METOJl, OCHOBaHHBI Ha OJIHOBPEMEHHOM HCIIOJIb30BAaHUU €IU-
HUYHBIX U KOMIUIEKCHBIX MTOKa3aTesiel KaueCcTBa MPOTYKIIHH.

[Ipumenenue nudpepeHnnanbHOro METoAa NO3BOJISIET YCTAHOBUTD, IOCTUTHYT
JM ypOBEHb 0a30BOro o0Opasla B LIEJIOM, [0 KaKUM MOKa3aTeIsiM OH JOCTUTHYT, a IO
KaKUM HET M, HAaKOHEl, KaKue MoKa3aTelau HamboJiee CHIBHO OTJIMYAKTCS OT 0a3o-
BBIX.
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B Tex cmydasx, korga ypoBeHb KadecTBa MPOIYKIIUA HEOOXOIUMO OXapaKTe-
pPU30BaTh KOMIUIEKCHBIM (OIPEACIISIONINM, HHTETPAIbHBIM) TTOKa3aTesieM, TPUMEHSI-
10T KOMIUIEKCHBIA METOJI OI[EHKH.

B ciygae, xorma COBOKYIMHOCTh €IMHUYHBIX TOKAa3aTeIel KadecTBa JOCTATOY-
HO oOmupHa u AuddepeHIuaTbHBIA METO HE IMO3BOJSET CleiaTh 00O0OIIArOIIIX
BBIBOJIOB, @ KOMIUICKCHBIA METOJI MOKET HEIOCTATOYHO TIOJTHO YYEeCTh BCE
CYyLIECTBEHHBIE CBOWCTBA NPOAYKLHH, IPUMEHSAIOT CMEMIaHHbl Metoa. Illpum
peanmM3aIy 3TOT0 METO/Ia €IMHUYHBIE TOKa3aTea OOBEAUHSIOT B TPYIIIBI, HCXOIS
W3 3a7a4, CTOSIIUX TIepeJ] OIEHKOW, 3aTeM ISl KaKIOW TPYIIbl OHPEaesioT
KOMIUJIEKCHBIM TIOKa3aTedh M Ha WX OCHOBE OIICHMBAIOT YPOBEHb KadecTBa
muddepeHIuaIbHBIM METOIOM.

B Tex ciyuasix, korna asis onpeeneHus eAMHUYHBIX WU KOMIUIEKCHBIX MOKa-
3areiell KauecTBa HEBO3MOXKHO WJIU 3aTPYIHUTEIHHO MUCIIOIb30BaTh TOYHBIC METOIBI
(HampuMep, U3MEPUTETbHBIN WM PACUETHBIN), OIICHKA YPOBHS KadecTBa IMPOU3BO-
JTUTCSL DKCIEPTHBIMH METOJIJaMH, OCHOBAHHBIMU Ha HCIHOJIB30BAHUU OO0OOIIEHHOTO
OTbITA U UHTYUIIUU crienuanucToB. C 3TOH 1eNbI0 CO37al0TCS SKCIIEPTHBIE KOMUCCUU
U TPYIIBI U3 BHICOKOKBATM(DUIIMPOBAHHBIX CIEIHAINUCTOB (UCCienoBaTenei, TeXHO-
JIOTOB, KOHCTPYKTOpPOB, Au3aiiHepoB W T.A.). [IpW 3TOM MIHMPOKO MPUMEHSIOTCS
OaJTbHBIE OLIEHKH TOKa3aTesield KadyecTBa MO MATHOAIILHOM, ceMUOAIbHOM U Y-
T'UM IIKaJIaM.
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	разработку и координацию работ по разработке НДС;
	проведение работ по проверке, пересмотру и отмене НДС, форми
	проведение экспертизы НДС, разрабатываемых предприятиями отр
	участие в разработке программ комплексной стандартизации и д
	организацию и проведение ведомственного контроля за внедрени
	организацию работ по повышению квалификации и подготовке кад
	предоставление необходимых сведений в Госстандарт и его орга
	организацию информационного обеспечения предприятий, учрежде
	выполнение конкретных работ по стандартизации по заявкам пре
	Они имеют право:
	получать от предприятий отрасли всю информацию, необходимую 
	разрешать спорные вопросы, возникающие между предприятиями о
	давать заключения о качестве работ по стандартизации, провод
	выступать в качестве представителя отрасли в вопросах станда
	Основную массу работ по стандартизации выполняют службы стан
	4. КАТЕГОРИИ И ВИДЫ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ
	ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ
	Стандартизация является одной из составных частей техническо
	1. Межгосударственные стандарты (ГОСТ) - стандарты, принятые
	общетехнические нормы и требования, в том числе технический 
	объекты крупных промышленных и хозяйственных комплексов (тра
	объекты крупных межгосударственных социально-экономических и
	взаимопоставляемая продукция, выпускаемая в ряде государств.
	В межгосударственные стандарты включают:
	требования к качеству продукции, обеспечивающие их безопасно
	требования к технике безопасности и производственной санитар
	требования к совместимости и взаимозаменяемости продукции;
	параметрические ряды и типовые конструкции изделий;
	основные потребительские (эксплуатационные) свойства продукц
	методы контроля и испытаний продукции;
	требования, обеспечивающие техническое единство при разработ
	требования к сохранению и рациональному использованию всех в
	Межгосударственный стандарт распространяется на государства,
	В зависимости от специфики объекта стандартизации и содержан
	стандарты основополагающие, устанавливающие общие организаци
	стандарты на продукцию (услуги), устанавливающие требования 
	стандарты на процессы, устанавливающие требования к методам 
	стандарты на методы контроля (испытаний, измерений, анализа)
	2. Стандарты Республики Беларусь (СТБ) - это НДС, устанавлив
	Объектами стандартизации СТБ могут быть:
	система стандартизации в РБ и организация работ по стандарти
	единый технический язык, используемый на всех этапах жизненн
	элементы крупных научно-технических и социально-экономически
	продукция широкого применения для удовлетворения потребносте
	предметы снабжения армии и двойного назначения.
	СТБ являются обязательными для всех предприятий вне зависимо
	Порядок разработки, утверждения, государственной регистрации
	Обозначение  СТБ включает в себя индекс стандарта (СТБ) и тр
	Обозначение состоит из индекса СТБ и обозначения такого стан
	3. Стандарты предприятий, объединений, учреждений, организац
	Помимо стандартов в РБ действуют и другие НДС. К их числу от
	руководящие документы по стандартизации (РД);
	технические условия (ТУ);
	технические описания (ТО);
	технические рецептуры (РЦ).
	Руководящие документы Республики Беларусь (РД РБ) устанавлив
	Обозначение РД включает в себя: индекс (РД РБ), установленны
	Технические условия разрабатываются на продукцию, ее составн
	ТУ РБ также применяются всеми предприятиями вне зависимости 
	Технические описания (ТО) и технические рецептуры  (РЦ) - эт
	Технические условия, описания и рецептуры утверждаются самим
	5 ПОРЯДОК ОБРАЩЕНИЯ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ
	ПО СТАНДАРТИЗАЦИИ
	Стандартизация в РБ является частью технической политики гос
	Планы государственной стандартизации должны обеспечивать:
	1. Опережающее проведение работ по стандартизации сырья, мат
	2. Нормативное обеспечение вновь осваиваемых видов продукции
	3. Гармонизацию разрабатываемых в РБ НДС со стандартами боле
	Финансирование работ по  планам государственной стандартизац
	5.1. Порядок разработки и утверждения стандартов
	Порядок разработки и утверждения стандартов регламентируется
	Разработку СТБ осуществляют Госстандарт, головные организаци
	При разработке стандарта руководствуются законодательством  
	Разработанный проект стандарта вместе с пояснительной записк
	На этапе разработки окончательной (последующих) редакции про
	Сводка отзывов составляется по установленной СТБ 1.2 форме и
	На этапе утверждения и регистрации организация-разработчик н
	Утверждающая организация в срок не более трех месяцев должна
	После утверждения стандарт регистрируется и вводится в дейст
	Действовать стандарт начинает с момента его регистрации.
	Издание стандарта осуществляет организация, утвердившая стан
	5.2. Обновление стандартов
	Стандарт считается внедренным, если в полном объеме выполнен
	Проверку и обновление стандарта осуществляет, как правило, о
	Каждому вносимому в стандарт изменению присваивается свой но
	При пересмотре стандарта разрабатывают новый стандарт вместо
	5.3. Особенности paзработки, принятия и обновления межгосуда
	Межгосударственные стандарты разрабатываются по плану межгос
	При разработке проекта стандарта в РБ он рассылается разрабо
	Присоединение к ранее разработанному стандарту осуществляетс
	Обновление межгосударственных стандартов осуществляется по п
	В отличие от стандартов порядок разработки ТУ, ТО и РЦ регла
	ТУ разрабатываются на продукцию и составные части изделий, п
	Проекты ТУ, ТО и РЦ согласовываются с заинтересованными стор
	При необходимости внесения изменений в ТУ оформляется извеще
	Обеспечение ТУ, ТО и РЦ осуществляется предприятиями-держате
	5.4. Применение нормативных документов по стандартизации, го
	Порядок применения НДС в Республике Беларусь, а также госуда
	Отраслевые НДС (РД, СТП и др.) применяют на территории РБ пр
	Технические условия применяют при производстве и поставке пр
	Международные, региональные и национальные стандарты других 
	Стандарты других отраслей, а также стандарты научно-техничес
	Применение НДС означает безусловное выполнение установленных
	Информация о применяемых отраслевых НДС, стандартах научно-т
	Технические условия направляют (выдают) пользователям со все
	Государственный надзор и ведомственный контроль за НДС осуще
	Главной задачей государственного надзора является предупрежд
	Государственный надзор за НДС осуществляется по инициативе о
	контроль соблюдения требований НДС при разработке, производс
	испытания продукции (в том числе и сертификационные) .
	Целью ведомственного контроля за НДС является превентивное п
	Задачами ведомственного контроля являются изучение уровня и 
	6. МЕТОДИЧЕСКИЕ ОСНОВЫ СТАНДАРТИЗАЦИИ
	6.1. Система предпочтительных чисел и параметрические ряды
	При решении задач стандартизации важное место занимают так н
	Любой параметрический ряд строится на основе системы предпоч
	представлять рациональную систему чисел (градаций), отвечающ
	быть бесконечными как в сторону малых, так и больших величин
	включать все десятикратные значения любого члена и единицу;
	быть простыми и легко запоминаемыми.
	Ряды, отвечающие перечисленным требованиям, создаются в осно
	Êï = [1; 1,5; 2,0; 3,0; 4,0; 5,0; 6,0] �
	ãäå n = 1, 0, \(1, \(2,...
	Наиболее полно удовлетворяют требованиям стандартизации геом
	Ni = qri ,
	где qr - знаменатель прогрессии; i = 0, 1,2, 3...
	Геометрическая прогрессия  имеет следующие важные для целей 
	отношение двух смежных членов всегда постоянно
	,
	откуда следует вывод об относительной равномерности геометри
	произведение или частное двух любых членов прогреcсии также 
	и ,
	получившие соответственно названия рядов R и E. Рассмотрим и
	В соответствии с рекомендацией ИСО и ГОСТ 8032 в СНГ установ
	Таблица 1
	Числовое обозначение ряда
	Значения qг
	Число членов ряда¦
	в интервале 1...10
	R5
	5
	R10
	10
	R20
	20
	R40
	40
	R80
	80
	Членами рядов R являются округленные числа, получаемые с уче
	Значение членов более 10 получается умножением соответствующ
	На практике следует отдавать предпочтение ряду, содержащему 
	В тех случаях, когда устанавливаются градации параметров, за
	Таблица 2
	R5
	R10
	R20
	R40
	Продолжение
	R5
	R10
	R20
	R40
	1,00
	1,00
	1,00
	1,00
	1,06
	3,15
	3,15
	3,15
	3,35
	1,12
	1,12
	3,55
	3,55
	1,18
	3,75
	1,25
	1,25
	1,25
	1,32
	4,00
	4,00
	4,00
	4,00
	4,25
	1,40
	1,40
	1,50
	4,50
	4,50
	4,75
	1,60
	1,60
	1,60
	1,60
	5,00
	5,00
	5,00
	1,70
	5,30
	1,80
	1,80
	5,60
	5,60
	1,90
	6,00
	2,00
	2,00
	2,00
	2,12
	6,30
	6,30
	6,30
	6,30
	6,70
	2,24
	2,24
	2,36
	7,10
	7,10
	7,50
	2,50
	2,50
	2,50
	2,50
	2,65
	8,00
	8,00
	8,00
	8,50
	2,80
	2,80
	3,00
	9,00
	9,00
	9,50
	10,00
	10,00
	10,00
	10,00
	Универсальность рядов R позволяет применять их для целей ста
	Свойства рядов Е полностью аналогичны свойствам рядов R. Зна
	Таблица 3
	Е3
	Е6
	Е12
	Е24
	Продолжение
	Е3
	Е6
	Е12
	Е24
	1,0
	1,0
	1,0
	1,0
	1,1
	3,3
	3,3
	3,3
	3,6
	1,2
	1,2
	3,9
	3,9
	1,3
	4,3
	1,5
	1,5
	1,5
	1,6
	4,7
	4,7
	4,7
	4,7
	5,1
	1,8
	1,8
	2,0
	5,6
	5,6
	6,2
	2,2
	2,2
	2,2
	2,2
	6,8
	6,8
	6,8
	2,4
	7,5
	2,7
	2,7
	8,2
	8,2
	3,0
	9,1
	10,0
	10,0
	10,0
	10,0
	Помимо рассмотренных универсальных (стандартных) рядов в рад
	При выборе ряда и его диапазона, разрешаемого для применения
	6.2. Основные методы стандартизации
	Основными методами стандартизации являются: ограничение (сим
	Ограничение (симплификация) - метод стандартизации, заключаю
	Ограничение может проводиться практически на всех уровнях. В
	Типизация - метод стандартизации, заключающийся в рациональн
	При типизации не только анализируются уже существующие типы 
	Типизация получила широкое распространение в промышленности 
	при проектировании новых изделий используются проверенные ме
	обеспечивается большая преемственность в производстве при см
	облегчаются условия эксплуатации и ремонта изделий, имеющих 
	Унификация - метод стандартизации, заключающийся в рациональ
	Унификация включает в себя ряд разновидностей, основными из 
	модифицированная - унификация между базовой моделью и констр
	внутритиповая - унификация между однотипными изделиями, имею
	межтиповая - унификация узлов и деталей, не имеющих конструк
	общая - унификация сходных по назначению деталей и узлов, не
	Из приведенных определений видно, что объектами унификации м
	1. Коэффициент применяемости Кпр, характеризующий уровень пр
	,
	где n - общее количество типоразмеров составных частей. Под 
	2. Коэффициент повторяемости Кп, характеризующий уровень вну
	,
	где N- общее количество составных частей в изделии.
	Унификация в настоящее время является настолько распростране
	Агрегатирование - метод стандартизации, позволяющий  на осно
	Агрегатирование нашло в настоящее время широкое применение в
	Совместное внедрение унификации и агрегатирование позволяет:
	значительно уменьшить объём конструкторских работ и сроки пр
	сократить в несколько раз кол-во разнообразных деталей, узло
	значительно поднять уровень автоматизации производственных п
	обеспечить большую гибкость и мобильность промышленности при
	повысить качество выпускаемой продукции за счет тщательной о
	обеспечить благоприятные условия для технического обслуживан
	Сравнивая рассмотренные выше методы стандартизации, можно сд
	Используя эти методы и создавая для этого соответствующие ст
	6.3. Комплексная и опережающая стандартизация, системы станд
	В настоящее время особую важность приобретает задача обеспеч
	Комплексная стандартизация - стандартизация, осуществление к
	Основной задачей комплексной стандартизации является создани
	Таким образом, осуществляется целенаправленное и планомерное
	Работы по комплексной стандартизации должны начинаться с про
	разработку наиболее рациональных параметрических рядов, типо
	установление классов, групп и основных параметров стандартиз
	установление единых и достоверных методов контроля и испытан
	разработку прогрессивных типовых технологических процессов;
	создание общетехнических и методологических стандартов на пр
	Комплексная стандартизация получила широкое применение во мн
	Опережающая стандартизация - стандартизация, заключающаяся в
	Таким образом, опережающая стандартизация - это целенаправле
	наличие определенного сдвига во времени процесса стандартиза
	объекты опережающей стандартизации определяются конкретными 
	опережающая стандартизация, научные исследования, проектно-к
	Опережающий стандарт отличается от обычных тем, что разрабат
	Опережающая стандартизация имеет два характерных направления
	стандартизация требований и показателей, уже достигнутых в п
	Первое направление способствует ускорению внедрения достижен
	Второе направление предполагает стандартизацию уровня, дости
	Выбор объекта во многом определяет эффективность опережающей
	Стандартизация межотраслевых систем - это разработка комплек
	В качестве примера можно привести следующие комплексы станда
	ГОСТ 2. - Единая система конструкторской документации (ЕСКД)
	ГОСТ 3. - Единая система технологической документации (ЕСТД)
	ГОСТ 7. - Система информационно-библиографической информации
	ГОСТ 8. - Государственная система обеспечения единства измер
	ГОСТ 12. - Система стандартов безопасности труда;
	ГОСТ 14. - Единая система технологической подготовки произво
	СТБ 8. -  Система обеспечения единства измерений РБ.
	Номера стандартов, входящих в такие системы, включают в каче
	7. СТАНДАРТИЗАЦИЯ И КАЧЕСТВО
	7.1. Система показателей качества
	Качество продукции, процессов или услуг (далее продукции) - 
	Показатели качества продукции (в зависимости от количества о
	Показатели назначения характеризуют свойства продукции, опре
	классификационные, характеризующие принадлежность продукции 
	функциональные и технической эффективности, характеризующие 
	конструктивные, характеризующие основные проектно-технически
	состава и структуры, характеризующие содержание в продукции 
	К показателям надежности относятся единичные показатели, хар
	безотказность - свойство технического объекта непрерывно сох
	долговечность - свойство технического объекта сохранять рабо
	ремонтопригодность - свойство технического объекта, заключаю
	сохраняемость - свойство технического объекта сохранять испр
	Надежность технических объектов характеризуется, кроме того,
	Эргономические показатели характеризуют систему человек-изде
	гигиенические, определяющие соответствие изделия гигиеническ
	антропологические, определяющие соответствие изделия размера
	физиологические и психофизиологические показатели, определяю
	психологические показатели, определяющие соответствие издели
	Эстетические показатели характеризуют информационную выразит
	информационной выразительности (знаковости, оригинальности и
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