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В докладе рассмотрены пути уменьшения влияния на человека вредных факторов на работников при 

приготовлении технологических растворов на химическом производстве. Разработана автоматизированная система с 
микропроцессорным управлением основными технологическими параметрами. 

 

В настоящее время предприятия химической индустрии являются точками высокой опасности 
загрязнения токсическими веществами. Выбросы имеют серьезное влияние и могут нанести существенный 
вред окружающей среде, так и здоровью работающего персонала. Поэтому постоянно вносятся требования 
по минимизации сбросов, утилизации опасных отходов, автоматизации химических процессов, уменьшению 
числа персонала, вовлеченных в технологические процессы, улучшение техническо-экономических 
показателей и качества готового продукта. 

Для ведения технологического процесса приготовления двухкомпонентных или многокомпонентных 
растворов простых веществ в соответствии с технологическим регламентом, выполнения отдельных 
операций технологического процесса приготовления сложных многокомпонентных растворов или растворов, 
требующих особо точной дозировки компонентов, требуются только высококвалифицированные специалисты, 
которые также могут допустить ошибку. Весь технологический процесс требует жесткого соблюдения 
технологических параметров. В случае нарушении этих параметров ухудшаются техническо-экономические 
показатели и качество продукта [1 - 4]. 

Для решения этих задач была разработана автоматизированная система управления приготовлением 
технологических растворов. В качестве управляющих параметров в системе используется температура, 
давление и уровень раствора. Управление температурой выполняется микропроцессорным блоком 
управления, в состав его входят датчики температуры, микропроцессор и устройство управления нагревом 
раствора. 

Для подачи раствора в реактор используется насос с электроприводом. Перемешивание раствора 
выполняется приводом с частотным управлением. Подача компонент в реактор выполняется через 
управляемые электромагнитные дозаторы. В соответствии с алгоритмом работы система выполняет 
подготовку раствора, нагрев его до заданной температуры, дозированную добавку солей, перемешивание и 
подачу раствора в технологическую цепочку. 

Данная система дает несколько важных результатов: 
1) снижения радиационной опасности для работающего персонала; 
2) уменьшение случаев возникновения профессиональных заболеваний у людей, участвующих в 

технологических процессах; 
3) снижение влияния человеческого фактора на параметры технологического процесса, что 

поспособствует уменьшению аварийных ситуаций и минимизации ущерба в случае их возникновения; 
4) улучшение качества продукта; 
5) повышение техническо-экономических показателей; 
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