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Техническая диагностика в последнее время приобретает особую актуальность в связи с достижением предельных значений 
ресурсных параметров машин и оборудования. Для оценки технического состояния значительного числа промышленных объектов 
и оборудования успешно применяется вибродиагностика. В системах вибродиагностики применяются первичные 
вибропреобразователи, размещаемые на объекте, при этом измеряется ускорение, анализируется его огибающая и 
осуществляется слежение за значимыми признаками дефектов. 

 

Для автоматического определения дефектов методом огибающей необходимо знать 
кинематическую схему оборудования и параметры элементов (для подшипников качения — это 
количество тел качения, диаметр сепаратора, диаметр внешнего и внутреннего кольца). Также 
необходима частота вращения вала. Однако это не дает точного представления о степени 
выраженности дефекта. В качестве примера будет рассмотрен подшипник ветровой турбины 
мощностью 2 МВт.  

Анализ дефекта был произведен на резонансе подшипника 9 – 11 кГц. Для мониторинга были 

выбраны компоненты, относящиеся к дефекту подшипника и превышающие уровень 3 дБ.  
 

 
Рисунок 1. – Спектр сигнала с дефектного подшипника качения 

 

На рисунке 1 представлен дефект внутренней обоймы подшипника качения. Шаблон в спектре 
огибающей имеет вид p*F1, k*BPFI+-n*F1, данный шаблон был представлен в источнике 2, где BPFI – 
прохождения тел качения по внутреннему кольцу, F1 – частота вращения вала. 

 

 
Рисунок 2. – Изменение компоненты 1*BPFI 

 

На рисунке 2 изображено изменение частоты дефекта 1*BPFI, которое показывает, что шаблон 

дефекта может существенно изменяться за период развития дефекта. 

Автоматическое обнаружение дефекта требует наличия информации о шаблоне и состоянии 

оборудования на начало съема данных. Однако, следует отметить, что для качественной диагностики 

также необходимы данные об изменении параметров подшипника и скорости вращения вала.  
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