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Аннотация. Реализуемое приложение предназначено для использования в производствен-
ных отделах предприятий, специализирующихся на раскрое металлических рулонов для из-
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Введение. Задачей программной реализации проекта является проектирование и реали-
зация программного средства для автоматизации процессов раскроя и учета рулонного ме-
таллопроката производственного предприятия. Для достижения цели в процессе проектиро-
вания и разработки необходимо учитывать, как особенности предметной области, так и свой-
ства средств программной реализации. 

Актуальность разрабатываемого программного средства состоит в малом количестве 
аналогов продукта, представленных на рынке, и, вместе с этими широкими возможностями 
применения технологии сканирования QR-кодов с целью оптимизации процессов складского 
учета на подобного рода предприятиях. 

Основная часть. Реализуемое приложение предназначено для использования в произ-
водственных отделах предприятий, специализирующихся на раскрое металлических рулонов 
для изготовления лент и труб для последующей реализации внешним агентам. Каждый ру-
лон металлопроката и сертификат на партию оснащены QR-кодами, подтверждающими под-
линность информации о рулонах. Однако, на большинстве производств не используются 
программные средства, в полной мере использующие данный факт для оптимизации функ-
ционирования складской деятельности. 

Наиболее популярными способами ведения складского учета в компаниях подобного 
рода на территории стран СНГ являются использования электронных таблиц и бумажных 
носителей. С учетом большого количества параметров для каждого рулона, процесс работы 
со складской информацией в таком виде является достаточно трудоемким, затратным по 
времени, подверженным большому количеству ошибок и не точным, так как большинство 
предприятий вносят и обрабатывают далеко не все параметры рулонов, поступающих на 
склад. Более того, при использовании данных подходов значительно затрудняется отслежи-
вание изменение состояния рулона, что негативно сказывается на оперативности принятия 
решений об отправке в обработку и на продажу готовой продукции. 

К функциям программного приложения относятся автоматизация процессов внесения 
данных о рулонах и регистрация их на складе при помощи QR-кодов, отслеживание и изме-
нение состояний рулонов во время пребывания на складе, помощь в процессе контроля каче-
ства прибывающего на производства сырья, регистрация дефектов рулонов на всех стадиях 
хранения и обработки, расчет раскроя по индивидуальным заказам и формирование паспор-
тов готовой продукции на основе данных об используемых рулонах [1]. 

На рисунке 1 представлена модель процесса приёма рулона на склад после ввода в экс-
плуатацию программного средства. 
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Рисунок 1 – Модель TO-BE процесса приёма рулона на склад 

На рисунке 2 представлены некоторые из экранов мобильного приложения программ-
ного средства. 

 

 
Рисунок 2 – Скриншоты мобильного приложения программного средства 

Программное средство создается с целью: 
–  обеспечения единого хранилища складской информации; 
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–  автоматизации внесения параметров рулонов и перехода между состояниями во вре-
мя осуществления производственного процесса; 

–  создания единого пространства для коммуникации между сотрудниками; 
–  уменьшения временных и трудовых затрат при осуществлении работы со складом. 
В результате создания программного средства улучшены следующие показатели: 
–  время и трудовые затраты на внесения в базу информации о новых рулонах; 
–  время и трудовые затраты на регистрацию и сбор информации о дефектах рулонов; 
–  количество документов, используемых для ведения учета; 
–  время и трудовые затраты на поиск информации из сертификатов качества сырья. 
Особенностью программного средства с точки зрения разработки является разделение 

функционала между мобильным и десктопным приложениями. Мобильное приложение раз-
рабатывается на языке Dart с использованием фреймворка Flutter, что позволяет использо-
вать приложение на устройствах с различными операционными системами без заметных по-
терь в производительности работы и скорости разработки. Десктопное приложение реализу-
ется при помощи фреймворка WPF на языке C#, что позволяет создать удобный пользова-
тельский интерфейс в соответствии с предоставляемыми требованиями с сохранением про-
изводительности нативного приложения. 

Функционал работы с QR-кодами реализуется посредством их сканирования с упаковок 
и сертификатов качества. Они обеспечивают переход на веб-страницу поставщика, которая 
предоставляет достоверную информацию о рулонах, которая может быть считана посред-
ством взаимодействия с программным интерфейсом веб-страницы. 

Расчет раскроя по индивидуальному заказу производится на основе множества пара-
метров, которые задаются клиентом компании. Параметры включают в себя марку и произ-
водителя стали, физические свойства металла, требуемую ширину, массу, вид покрытия. На 
основе предоставляемых параметров программа формирует выборку из подходящих рулонов 
и варианты раскроя рулонов с последующей отправкой информации на производство для 
проведения раскроя. Важным моментом является необходимость учета государственных 
стандартов на изготовление металлопрокатной продукции [2] [3]. 
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